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Для получения дополнительной информации посетите сайт: www.wagner.ru 

SF23 Pro на тележке
Базовое устройсто 

р 2399 198

SuperFinish 23 Pro HEA

Гибкий всасывающий шланг

Превосходен для интерьерных 
работ

Удобство перемещения
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SprayGuide - HEA Airless-Technology

Pastel

Neutre

Pastel

Neutre

Pastel

Neutre

Pastel

Neutre

Pastel

515 10 % 160 бар

515- 0 % 100 бар

517 10 % 160 бар

517 0 % 140 бар

619 0 % 160 бар

515 0 % 150 бар

411 0 % 120 бар

411 0 % 120 бар

515 0 % 80 бар

515 0 % 60 бар

Sous Couche de Preparation

Blanc Plafond

HEA ProTip

HEA ProTip

Mat Velouté HEA ProTip

Laque Mate HEA ProTip

Laque Satinee Interieure HEA ProTip

 Mat Profond HEA ProTip

Материал База Тип форсунки Размер форсунки Разбавление Давление 
при распылении

ДО 55% МЕНЬШЕ ИЗБЫТОЧНОГО РАСПЫЛЕНИЯ

ПРЕВОСХОДНОЕ КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТИ

МАКСИМАЛЬНЫЙ КОНТРОЛЬ
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WAGNER SprayGuide

J. Wagner GmbH, D-88677 Markdorf | Tel. +49 (0) 7544 / 505-1666, Fax +49 7544 / 505-1155 | J. Wagner AG, Industriestrasse 22 - CH-9540 Altstätten/SG | Tel. +41 (0) 71 757 22 11 |  |  www.wagner.ru www.wagner-group.com

Другие отчеты об испытаниях материалов можно найти на сайте WAGNER. Вы всегда найдете подходящее оборудование для Вашего проекта в обширной 
базе данных и отчетов об испытаниях материалов. Специалистами WAGNER были протестированы более 550 красок, лаков, лазурей и других материалов 
известных мировых производителей для определения оптимальных характеристик распыления и получения идеального качества поверхности. 

*  Технические инструкции были получены в результате практического тестирования оборудования Wagner и красок Little Greene с целью достижения оптимальных результатов. Данные, представленные в настоящем руководстве, являются ориентировочными и могут варьироваться в зависимости от применяемой базы 
краски, а также изменяться в зависимости от температуры, влажности, пористости и типа окрашиваемой поверхности. Производитель не несет ответственности за ущерб, причиненный вследствие неправильного выбора или использования оборудования или красок, а также некачественно выполненных работ.
Тесты проведены в «стандартных условиях» (Т=20 оС, влажность 60%, давление 760 мм рт.ст.), что отражено в отчётах о тестировании).Температура распыляемого материала 20-22 оС. Для тестирования использовался мембранный аппарат Wagner SuperFinish 23 Pro, а также поршневой аппарат Wagner Pro Spray 3.21 
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SprayGuide - Airless - Technology

Neutre

Pastel

517- 10 % 200 бар

517 5 % 200 бар

517 0 % 200 бар

Primaire Universel

Satin Couvrant

TradeTip 3

TradeTip 3

Материал База Тип форсунки Размер форсунки Разбавление Давление 
при распылении


