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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali

Avvertenza!

Attenzione: Pericolo di lesioni causate da iniezione!

Gli apparecchi per la spruzzatura Airless raggiungono pressioni di
spruzzatura estremamente elevate.

Pericolo

@ Non intercettare mai con le dita, con la mano o con altri parti del corpo il getto di spruzzatural
Non puntare mai I'aerografo su se stessi, su altre persone o su animali.
Non usare mai l'aerografo senza la protezione contro il contatto.

Non considerare una lesione causata dall‘aerografo come un innocuo taglietto. In caso di le-
sioni alla pelle causate da vernici o solventi, consultare immediatamente un medico per una
rapida e competente medicazione. Informare il medico sul tipo di sostanza impiegata o sul
tipo di solvente utilizzato.

@ Prima di mettere in funzione I'apparecchio occorre osservare i seguenti punti delle

istruzioni per l'uso:

1. Non e consentito impiegare apparecchi difettosi.

Attivare il dispositivo di sicurezza dell’aerografo WAGNER con la leva situata sul grilletto.
Assicurarsi che l'impianto sia collegato a terra.

Verificare la pressione di esercizio massima ammissibile del tubo flessibile e dell'aerografo.

SRS

Verificare la tenuta di ogni giunto e raccordo.

@ Le istruzioni sulla regolare pulizia e manutenzione dell’apparecchio devono essere
rispettate rigorosamente.

Prima di iniziare qualsiasi lavoro sull’apparecchio e durante ogni pausa di lavoro,
osservare le seguenti regole:

1. Scaricare la pressione dall‘aerografo e dal tubo flessibile.

2. Proteggere l'aerografo Wagner con la leva situata sul grilletto.

3. Spegnere l'apparecchio.

Abbiate cura della sicurezza!
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1 NORME DI SICUREZZA PERIL
SISTEMA DI SPRUZZATURA
AIRLESS

Si devono rispettare le locali norme di sicurezza.
| requisiti di sicurezza per la spruzzatura Airless sono tra l'altro

regolati in:

a) Norma europea "Apparecchi di spruzzatura e spray
per materiali di copertura - norme di sicurezza"
(EN 1953).

Per 'uso sicuro di apparecchi per la spruzzatura Airless ad alta
pressione occorre rispettare le seguenti norme di sicurezza.

1.1 PUNTO DI INFIAMMABILITA

Non usare mai l'aerografo senza la protezio-
ne contro il contatto. Il getto di materiale non
deve mai venire a contatto con parti del cor-
po.

Le alte pressioni di spruzzatura degli aerografi
Airless possono causare lesioni molto perico-
lose. In caso di contatto con il getto, quest'ulti-
mo puo iniettare materiale attraverso la pelle.
Non considerare una lesione causata dall’ae-
rografo come un innocuo taglietto. In caso di
lesioni alla pelle causate da vernici o solventi,
consultare immediatamente un medico per
una rapida e competente medicazione. Infor-
mare il medico sul tipo di sostanza impiegata

::nnmwA,
A
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o sul tipo di solvente utilizzato.

Spruzzare solo materiali di copertura con
punto di infiammabilita uguale o maggiore
di21°C.

Il punto di inflammabilita & il minimo valore
di temperatura a cui dal materiale di coper-
tura si sviluppano vapori. Questi vapori sono
sufficienti a formare una miscela inflamma-
bile con I'aria presente nell'ambiente in cui si

Pericolo

trova il materiale di copertura.

1.5 INSERIRE LA SICURA DELLAEROGRAFO PER
EVITARE UN AZIONAMENTO INVOLONTARIO

Durante il montaggio e lo smontaggio dell'ugello e prima
delle interruzioni di lavoro occorre inserire sempre la sicura
dell'aerografo.

1.6 CONTRACCOLPO DELLAEROGRAFO

1.2 PROTEZIONE ANTIDEFLAGRANTE

Non é consentito usare l'apparecchio in luo-
ghi che rientrano nella normativa sulla prote-
zione antideflagrante.

L'apparecchio non é di tipo protetto contro le
esplosioni.Non azionare I'apparecchio in zone
a rischio di esplosione (zona 0, 1 e 2). Le zone
a rischio di esplosione sono p.e. il magazzino
delle vernici e le immediate vicinanze dell'og-
getto da trattare. Installare l'apparecchio ad

Pericolo

Se la pressione di esercizio € elevata, I'aziona-
mento del grilletto provoca un contraccolpo
la cui forza puo raggiungere un'intensita di
15N.

Se non si e preparati a compensare questo
contraccolpo, la mano pud essere scaglia-
ta violentemente indietro e si pud perdere

Pericolo

I'equilibrio, provocando lesioni anche serie.

almeno 3 m dell'oggetto da trattare.

1.3 PERICOLO DI ESPLOSIONE E DI INCENDIO
DURANTE LA SPRUZZATURA IN PRESENZA DI
FONTI DI ACCENSIONE

Durante la spruzzatura non deve essere pre-
sente nessun tipo di fonte di accensione, ad
esempio flamme libere, fumare sigarette, si-
gari, pipe, scintille, fili incandescenti, superfici
ad alta temperatura, ecc.

Pericolo

1.4 PERICOLO DI LESIONI DOVUTO AL GETTO DI
MATERIALE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione!
Non puntare mai I'aerografo su se stessi, su

Pericolo | altre persone o su animali.

1.7 MASCHERA RESPIRATORIA PER LA
PROTEZIONE DA VAPORI DI SOLVENTE

Durante il lavoro di spruzzatura indossare una maschera respi-
ratoria. All'operatore va messa a disposizione una maschera
respiratoria.

1.8 PREVENZIONE DI MALATTIE PROFESSIONALI

Allo scopo di proteggere la pelle sono necessari indumenti
di sicurezza, guanti ed eventualmente una crema protettiva
dell'epidermide.

Osservare le norme dei produttori dei materiali di copertura,
dei solventi e dei detergenti nella preparazione, lavorazione e
pulizia dell'apparecchio.

1.9 PRESSIONE DI ESERCIZIO MASSIMA

La pressione di esercizio massima ammissibile dell’aerografo,
degli accessori dell'aerografo e dell‘apparecchio e del tubo
flessibile ad alta pressione non deve assumere valori maggiori
di quello 25 MPa (250 bar) indicato sulla targhetta dellappa-
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recchio quale valore massimo ammissibile della pressione di
esercizio.

1.10 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Attenzione: pericolo di lesioni causate da
iniezione! Usura, deformazione e utilizzo non
previsto possono determinare perdite a livello
del tubo flessibile ad alta pressione. Attraver-

Pericolo . T o o
so il punto in cui si verifica la perdita & possibi-

le che il liquido venga iniettato nella cute.

* \Verificare con estrema attenzione la condizione del tubo
flessibile ad alta pressione prima di ogni utilizzo.

e Sostituire immediatamente un tubo ad alta pressione
danneggiato.

* Non riparare mai da soli un tubo ad alta pressione dan-
neggiato!

e Evitare curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di
curvatura minimo circa 20 cm.

*  Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpe-
stio, da oggetti taglienti e da spigoli vivi.

* Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per
spostare I'apparecchio.

* Non storcere il tubo flessibile ad alta pressione.

* Non immergere il tubo flessibile in solventi. Detergere
I'esterno del tubo flessibile solamente con un panno im-
bevuto.

*  Posizionare il tubo flessibile in modo da non costituire pe-
ricolo dovuto a inciampo.

Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
dell’apparecchio occorre utilizzare esclu-
sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

8

1.11 CARICHE ELETTROSTATICHE
(GENERAZIONE DI SCINTILLE O DI FIAMME)
A causa delle velocita di flusso del materiale
di copertura necessarie per la spruzzatura,
in circostanze particolari sull'apparecchio si
Pericolo |Possono accumulare cariche elettrostatiche.

In fase di scarica, queste cariche elettriche
possono causare la formazione di scintille o
fiammate. Durante l'installazione elettrica &
pertanto necessario collegare correttamente
a terra lI'apparecchio. La presa di corrente
deve essere munita di un contatto di prote-
zione per la messa a terra in conformita alle

norme in materia.

L'accumulo di cariche elettrostatiche sull'aerografo e sul tubo
flessibile ad alta pressione viene scaricato attraverso il tubo
flessibile ad alta pressione stesso. Pertanto la resistenza elettri-
ca tra i raccordi del tubo flessibile ad alta pressione deve avere

un valore minore o uguale ad 1 megaohm.

1.12 APPARECCHIO UTILIZZATO IN CANTIERI ED IN
OFFICINE

Il collegamento alla rete elettrica deve essere realizzato solo
tramite un punto di alimentazione a parte con interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (INF < 30 mA).

1.13 VENTILAZIONE NEI LAVORI DI SPRUZZATURA
IN AMBIENTI CHIUSI

Occorre garantire una sufficiente ventilazione per eliminare i
vapori di solvente.

1.14 DISPOSITIVI DI ASPIRAZIONE

Tali dispositivi vanno installati dal titolare dell'apparecchio in
conformita alle norme locali.

1.15 MESSA ATERRA DELL'OGGETTO DA RIVESTIRE

L'oggetto da rivestire deve essere collegato a terra.
(normalmente le pareti dell'edificio sono una terra naturale).

1.16 PULIZIA DELLAPPARECCHIO CON SOLVENTE

Nella pulizia dell'apparecchio con solvente
non si deve spruzzare o pompare in un reci-
piente con una piccola apertura (cocchiume).
Pericolo dovuto alla formazione di una misce-
la esplosiva gas/aria. Il recipiente deve essere
collegato a terra.

Pericolo

1.17 PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqua!

Non pulire mai l'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

1.18 LAVORI O RIPARAZIONI

SULLEQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

Far eseguire questi lavori solo da un elettricista. Non ci assu-
miamo nessuna responsabilita di un'installazione irregolare o
scorretta.
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1.19

Prima di iniziare qualsiasi lavoro staccare la spina elettrica dal-
la presa di corrente.

LAVORI SU COMPONENTI ELETTRICI

1.20

Il lato anteriore deve essere rivolto verso il basso per evitare
che l'apparecchio scivoli via.

Su superfici inclinate I'apparecchio non deve funzionare, in
quanto si sposterebbe a causa delle vibrazioni.

INSTALLAZIONE SU UN TERRENO NON PIANO

2 PANORAMICA SULLIMPIEGO

2.1 CAMPO DI APPLICAZIONE

Super Finish 23 Pro € un apparecchio elettrico per la nebuliz-
zazione senz'aria (airless) di diversi materiali di copertura. E'
adatto anche per il rullo verniciatore alimentato dall'interno
facente parte del programma degli accessori.

Super Finish 23 Pro puo essere utilizzato sia in officina sia in
cantiere.

Lefficienza del Super Finish 23 Pro ne consente l'utilizzo per
materiali a dispersione per interni in oggetti piccoli e medi.

Nella zona di verniciatura I'apparecchio & adatto per tutti i la-
vori consueti, come p.e.:

porte, intelaiature, ringhiere, mobili, pannellature di legno, re-
cinti, palizzate, radiatori ed elementi di acciaio.

Per lavori di verniciatura si raccomanda l'utilizzo di un conte-
nitore superiore.

2.2 MATERIALI DI COPERTURA

Materiali di copertura lavorabili

Vernici a dispersione, vernici latex, vernici e lacche idrosolubili
ed a base di solventi, materiali di copertura a due componenti.
La lavorazione di altri materiali di copertura deve avvenire
solo dopo aver contattato la WAGNER, in quanto la stabilita
ed anche la sicurezza dell'apparecchio ne possono essere in-
fluenzate negativamente.

8

L'apparecchio & in grado di lavorare materiali di copertura con
viscosita massima di 20.000 mPas. Se I'efficienza di spruzzatu-
ra di materiali di copertura ad alta viscosita diminuisce ecces-
sivamente, occorre diluire il materiale secondo le indicazioni
del produttore.

Nella scelta dei materiali di copertura presta-
re attenzione alla qualita Airless.

Mescolare bene il materiale di copertura prima di iniziare a
lavorare.

8

Attenzione! Nel mescolamento dei materiali
di copertura, in particolare con apparecchi
azionati a motore fare attenzione a non intro-
durre bolle d'aria nel materiale.

Le bolle d'aria disturbano durante la spruzza-
tura e possono causare perfino interruzioni
del funzionamento.

2.2.1 MATERIALI DI COPERTURA CON PIGMENTI A

SPIGOLI TAGLIENTI

Queste particelle esercitano una forte azione abrasiva sulle
valvole, sull'ugello ed anche sull'aerografo, riducendo note-
volmente la durata di tali componenti.
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DESCRIZIONE DELL'APPARECCHIO

2.2.2

Per un funzionamento regolare € necessario un filtraggio suf-
ficiente. A tal fine l'apparecchio possiede un filtro di aspira-
zione (pos. 1) ed un filtro innestabile nell'aerografo (pos. 2). Si
raccomanda di controllare regolarmente se questi filtri sono
danneggiati o sporchi.

Un filtro ad alta pressione (pos. 3, accessorio) aumenta la su-
perficie filtrante e semplifica il lavoro con I'apparecchio.

FILTRAGGIO

3 DESCRIZIONE DELL'APPARECCHIO

3.1 METODO AIRLESS

| campi principali di applicazione sono spessi strati di materia-
le di copertura ad alta viscosita.

Nell'apparecchio Super Finish 23 Pro una pompa a membrana
aspira il materiale di copertura e lo manda, attraverso un tubo
flessibile ad alta pressione, all'aerografo con ugello Airless.
Il materiale di copertura compresso fino ad una pressione
massima di 25 MPa (250 bar) viene spinto attraverso I'anima
dell'ugello e nebulizzato. Questa elevata pressione produce
una nebulizzazione finissima del materiale di copertura.

Il termine "metodo AIRLESS" (senz'aria) deriva dalla rinuncia
all'aria per la nebulizzazione.

Questo tipo di spruzzatura offre il vantaggio di ottenere una
superficie liscia e senza bolle con una nebulizzazione finissima
e con bassa formazione di nebbia (se la regolazione dell'appa-
recchio e corretta). A questi aspetti vanno aggiunte I'alta velo-
cita di lavorazione e la grande maneggevolezza del sistema.

3.2

Per capire meglio il funzionamento dell'apparecchio viene for-
nita una breve descrizione della sua struttura tecnica.

Super Finish 23 Pro & un apparecchio elettrico di verniciatu-
ra a spruzzo ad alta pressione. Il motore elettrico (1) aziona la
pompa idraulica tramite un ingranaggio planetario (2). La cor-
sa di un pistone (3) manda olio idraulico sotto la membrana
(4), la quale viene deflessa.

Descrizione dettagliata: il movimento verso il basso della
membrana fa aprire automaticamente una valvola a disco di
entrata (5) che aspira il materiale di copertura. Il movimento
verso l'alto della membrana espelle il materiale di copertura;
la valvola a sfera di scarico si apre mentre la valvola di entrata
é chiusa.

Il materiale di copertura fluisce sotto alta pressione attraverso
il tubo flessibile verso I'aerografo e viene nebulizzato fuoriu-
scendo dall'ugello.

La valvola limitatrice limita la pressione regolata nel circuito
dell'olio idraulico e quindi anche la pressione del materiale
di copertura. La variazione della pressione con I'utilizzo dello
stesso ugello causa anche la variazione della quantita di ver-
nice nebulizzata.

FUNZIONAMENTO DELLAPPARECCHIO

e
(-

B
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*Accessori. Leffettiva entita di fornitura dipende
dalla configurazione dello Spray Pack.

Portaugello con ugello*
Aerografo*
Tubo flessibile ad alta pressione*
Attacco per tubo flessibile ad alta pressione
Manometro*
Valvola regolatrice della pressione
Interruttore di ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
Valvola di scarico della pressione

- >n

spruzzatura

C

circolazione

Tubo di aspirazione*

Contenitore superiore*

Valvola di scarico

Astina di livello dell'olio

Contenitore per la pulizia

Supporto per tubo flessibile
Portapistola

Borsa per utensili (non rappresentata)

1
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34 IMPOSTARE IL MANUBRIO

Ruotare il manubrio (1) nel senso indicato dalla freccia (i ma-
nicotti scendono vaso il basso e lo fissano in posizione finale).

Sollevare i manicotti (2) verso I'alto qualora si renda necessa-

rio ripiegare il manubrio.

Trasporto con un veicolo

Bloccare I'apparecchio nel veicolo con elementi di fissaggio

adatti.

Se necessario, I'apparecchio puo essere adagiato su un lato.
In questo caso attenzione a non danneggiare nessun compo-
nente. Attenzione: Dai collegamenti a vite possono fuoriuscire

residui di vernice o di solvente!

3.5 DATI TECNICI

Tensione:

Fusibile:

Cavo di allacciamento
dell'apparecchio:

Corrente assorbita max.:

Classe di protezione:

Potenza assorbita apparecchio:

Pressione di esercizio max.:

Portata volumetrica max.:

Portata a 12 MPa (120 bar)
con acqua:

Temperatura max. ammissibile
del materiale di copertura:
Viscosita max.:

Peso vuoto:

Quantita necessaria di olio
idraulico:

Alloggiamento idraulico
Trasmissione (grasso)

Vibrazione max. sull'aerografo:

Livello di pressione acustica
max.:

230-240V AC, 50 Hz
16 A ritardato

lunghezza 6 m, 3x1,5 mm?
7,0A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 |/min

2,3 |/min

43 °C
20.000 mPas
27 kg

1,3 litri
459

<2,5m/s’

75 dB (A)*

* Punto di misura: lateralmente all’apparecchio alla distanza
di 1 mead 1,60 m dal suolo, pressione di esercizio 12 MPa
(120 bar), suolo ad elevata impedenza acustica
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MESSA IN SERVIZIO

Prima della messa in funzione, premere
dall’alto la valvola di aspirazione posta

sull'ingresso del materiale di rivestimento (4).
Questa operazione consente di assicurare
che la valvola non sia bloccata/impegnata.

4.1

APPARECCHIO CON SISTEMA DI ASPIRAZIONE

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).

Con la chiave (41 mm) fornita in dotazione avvitare e ser-
rare a mano il dado arisvolto (2) del tubo di aspirazione (3)
sull'entrata del materiale di copertura (4).

Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritor-
no (6) sul raccordo (7) (chiave da 22 mm).

4.2 APPARECCHIO CON CONTENITORE SUPERIORE

10

Attenzione alla pulizia delle superfici di tenuta dei raccor-
di. Fare attenzione al fatto che l'ingresso rosso (1) sia ap-
plicato nell'entrata del materiale di copertura (4).
Avvitare il dado a risvolto (5) del tubo flessibile di ritor-
no (6) sul raccordo (7).

Avvitare il contenitore superiore (8) sull'entrata del mate-
riale di copertura (4) e serrarlo a mano.

4.3 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE ED

AEROGRAFO
1. Avvitare il tubo flessibile ad alta pressione (9) al relativo
raccordo.
2. Avvitare l'aerografo (10) al tubo flessibile ad alta pressio-
ne.

3. Serrare a fondo tutti i dadi a risvolto del tubo flessibile ad
alta pressione per impedire la fuoriuscita del materiale di
copertura.

4. Avvitare, posizionare e serrare a fondo il portaugello con
l'ugello sull'aerografo (vedi anche le istruzioni dell'aero-
grafo/portaugello).

Per svitare il tubo flessibile ad alta pressione,
bloccare il raccordo del tubo flessibile con
una chiave da 22 mm.

Attenzione

4.4 ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

La presa di corrente deve essere sempre mu-
nita di un regolare contatto di terra e di un in-
terruttore di sicurezza per correnti di guasto

Attenzione (salvavita).

Prima dell'allacciamento alla rete elettrica occorre prestare at-
tenzione al fatto che il valore della tensione di rete corrispon-
da a quello indicato sulla targhetta dell'apparecchio.
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MESSA IN SERVIZIO

4.5 PRIMA MESSA IN SERVIZIO
RIMOZIONE DELLA SOSTANZA CONSERVANTE

Apparecchio con sistema di aspirazione
1. Immergere il sistema di aspirazione in un recipiente pieno
di detergente adatto (raccomandazione: acqua).

Apparecchio con contenitore superiore

2. Versare detergente adatto nel contenitore superiore
(raccomandazione: acqua).

3. Impostare la valvola di scarico della pressione (pos. 1) su
G (circolazione).

4. Attivare il dispositivo premendo l'interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (2) (pos. ).

5. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3)
completamente verso destra.

6. Attendere che il detergente fuoriesca dal tubo flessibile di
ritorno.

7. Ruotare in verso opposto la manopola regolatrice della
pressione (3) di circa un giro.

8. Impostare la valvola di scarico della pressione (1) su >\
(spruzzaggio); la pressione del materiale nel tubo flessibi-
le aumenta (indicazione del manometro (4)).

9. Puntare l'ugello dell'aerografo in un recipiente aperto ed
azionare il grilletto dell'aerografo.

10. Ruotando la manopola di regolazione della pressione (3)
verso destra, la pressione aumenta. Regolare la pressione
sul valore di circa 10 MPa (100 bar).

11. Spruzzare il detergente dall'apparecchio nel recipiente
aperto per circa 1-2 minuti (~ 5 litri).

4.6 SPURGO DELL'APPARECCHIO (SISTEMA
IDRAULICO) SE IL RUMORE DELLA VALVOLA DI
ENTRATA NON E UDIBILE

1. Attivare il dispositivo premendo l'interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (2) (pos. ).

2. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3) di
tre giri verso sinistra.

3. Impostare la valvola di scarico della pressione (pos. 1) su
G (circolazione). Il sistema idraulico si spurga. Lasciare
acceso l'apparecchio per due o tre minuti.

4. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3)
completamente verso destra.

5. In caso contrario ripetere le operazioni da 2 a 4.

4.7 MESSA IN FUNZIONE DELLAPPARECCHIO CON
MATERIALE DI COPERTURA

Apparecchio con sistema di aspirazione
1. Immergere il sistema di aspirazione in un recipiente pieno
di materiale di copertura.

Apparecchio con contenitore superiore

2. Versare il materiale di copertura nel contenitore superio-
re.

3. Impostare la valvola di scarico della pressione (pos. 1) su
O (circolazione).

4. Attivare il dispositivo premendo l'interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (2) (pos. ).

5. Ruotare la manopola di regolazione della pressione (3)
completamente verso destra.

Quando il rumore delle valvole cambia, I'apparecchio &
spurgato ed aspira materiale di copertura.

6. Quando il materiale di copertura inizia a fuoriuscire dal
tubo flessibile di ritorno, ruotare in verso opposto la ma-
nopola regolatrice della pressione (3) di circa un giro.

7. Impostare la valvola di scarico della pressione (1) su >}
(spruzzaggio); la pressione del materiale nel tubo flessibi-
le aumenta (indicazione del manometro (4)).

8. Azionare il grilletto dell'aerografo spruzzando in un reci-
piente aperto per scaricare il detergente residuo dall'ap-
parecchio. Quando il materiale di copertura inizia a fuo-
riuscire dall'ugello, chiudere I'aerografo.

9. Regolare la pressione di spruzzatura ruotando la manopo-
la di regolazione della pressione (3).

10. Lapparecchio & ora pronto per la spruzzatura.

1
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5 TECNICA DI SPRUZZATURA

e Per ottenere un risultato eccellente, occorre adottare un
metodo che assicuri un rivestimento uniforme dell'intera
superficie. Muovere il braccio a velocita regolare e tenere la
pistola a spruzzo a una distanza costante dalla superficie. La
distanza ideale tra la pistola e la superficie & di circa 30 cm.
(Fig. A)

e Tenere la pistola a spruzzo in posizione parallela rispetto alla
superficie. Eseguire il movimento con il braccio intero e non
con il polso. (Fig. B)

e Tenere la pistola a spruzzo ad angolo retto rispetto alla superficie.
In caso contrario il rivestimento sara di spessore maggiore su
un’estremita rispetto all'altra. (Fig. C)

eTirare il grilletto dopo avere iniziato il movimento. Lasciare
il grilletto prima di terminare il movimento. (Fig. D) Evitare
interruzioni durante la lavorazione della superficie.

e Procedere sovrapponendo ogni passaggio del 30 % circa. In tal
modo sara possibile ottenere un rivestimento uniforme. (Fig. E)

e Per ridurre al minimo la nebbia, impostare la pressione su un
valore piu ridotto possibile, ma che consenta tuttavia di ottenere
il ventaglio di spruzzatura desiderato.

e Per ottenere superfici verniciate di particolare qualita, il
programma WAGNER comprende accessori speciali, ad
esempio gli ugelli FineFinish. Contattare il rivenditore
WAGNER piu vicino.

12
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USO DELTUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE/

6 USODELTUBO FLESSIBILE AD
ALTA PRESSIONE

L'apparecchio possiede un tubo flessibile ad alta pressione
speciale adatto per pompe a membrana.

Pericolo di lesioni causate da un tubo ad alta
pressione che perde. Sostituire immediata-
mente un tubo ad alta pressione danneggia-
to.

Non riparare mai da soli un tubo ad alta pres-
sione danneggiato!

Pericolo

Il tubo flessibile ad alta pressione va trattato con cura. Evitare
curve troppo strette o ad angolo vivo; raggio di curvatura mi-
nimo circa 20 cm.

Proteggere il tubo flessibile ad alta pressione dal calpestio, da
oggetti taglienti e da spigoli vivi.

Non tirare mai dal tubo flessibile ad alta pressione per sposta-
re I'apparecchio.

Fare attenzione che il tubo flessibile non si torca. Cio puo esse-
re evitato utilizzando un aerografo Wagner con articolazione
girevole e un tamburo per tubo flessibile.

Il modo migliore per lavorare con il tubo fles-
sibile ad alta pressione su ponteggi & quello
di condurlo sempre all’esterno del ponteg-
gio o dell'impalcatura.

INTERRUZIONE DEL LAVORO

7 INTERRUZIONE DEL LAVORO

1. Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione).

2. Spegnere I'apparecchio (posizione 0).

3. Azionare il grilletto dell'aerografo per depressurizzare il
tubo flessibile ad alta pressione e I'aerografo.

4. Bloccare I'aerografo; vedi le istruzioni di servizio dell'aero-
grafo.

5. Togliere l'ugello dal portaugello e riporlo in un piccolo
vaso con detergente adatto.

6. Lasciare il sistema di aspirazione immerso nel materiale
di copertura o immergerlo nel relativo solvente. Il filtro di
aspirazione e l'apparecchio non devono seccarsi.

7. Coprire il recipiente del materiale per impedirne l'induri-
mento.

8

Se si usano materiali di copertura ad essicca-
zione rapida o a due componenti, per evitare
notevoli complicazioni I'apparecchio va pu-
lito e lavato entro il tempo di passivazione

usando un detergente adatto.

) L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
1 il rischio di danneggiamento.
___J Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.
rT\ Per ragioni di funzionalita, sicurezza e durata
1 dell'apparecchio occorre utilizzare esclu-
___J sivamente tubi flessibili ad alta pressione
WAGNER.

13
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PULIZIA DELLAPPARECCHIO

Un‘accurata pulizia & la migliore garanzia per un corretto fun-
zionamento dell‘apparecchio. Al termine del lavoro di spruz-
zatura occorre pulire I'apparecchio. E necessario impedire che
i residui di materiale di copertura di essicchino e si incrostino
all'interno dell'apparecchio. Il detergente usato per la pulizia
(usare solo solventi con punto di inflammabilita maggiore di
21 °C) deve essere compatibile con il materiale di copertura.

8

Leffetto di pulizia aumenta se I'aerografo vie-
ne piu volte aperto e chiuso.

8

In caso di materiali di copertura diluibili in ac-
qua, I'uso di acqua calda migliora la pulizia.

Bloccare I'aerografo, vedi le istruzioni per l'uso dell‘aero-
grafo.

Smontare e pulire l'ugello ed il portaugello.

Apparecchio con sistema di aspirazione

Impostare la valvola di scarico della pressione su G (cir-
colazione).

Attivare il dispositivo premendo l‘interruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (pos. ).

Togliere il tubo di aspirazione dal serbatoio del materiale.
Il tubo flessibile di ritorno resta sopra il recipiente del ma-
teriale fino a quando il materiale di copertura non fuorie-
sce quasi piu.

Immergere il sistema di aspirazione in un detergente
adatto.

Chiudere quasi completamente la valvola regolatrice del-
la pressione per regolare una minima pressione di spruz-
zatura.

Impostare la valvola di scarico della pressione su >\
(spruzzaggio).

Azionare il grilletto dell'aerografo per pompare in un re-
cipiente aperto il materiale di copertura rimasto nel tubo
flessibile ad alta pressione e nell‘aerografo (se necessario,
aumentare lentamente la pressione con la valvola regola-
trice per ottenere una maggiore portata del materiale).

Attenzione

Se il materiale di copertura contiene solventi
occorre collegare a terra il recipiente.

Attenzione

Cautela! Non pompare né spruzzare in un re-
cipiente con piccola apertura (cocchiume)!
Vedi le norme di sicurezza.

8.

9.

14

Impostare la valvola di scarico della pressione su G (cir-
colazione)

Pompare un detergente adatto facendolo circolare per
qualche minuto.

. Impostare la valvola di scarico della pressione su >\

(spruzzaggio).

. Pompare il detergente residuo in un recipiente aperto

fino a svuotare completamente I'apparecchio.

. Impostare la valvola di scarico della pressione su &5 (cir-

colazione).

. Spegnere l'apparecchio (posizione 0).

Apparecchio con contenitore superiore

Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione).

Attivare il dispositivo premendo linterruttore di ACCENSI-
ONE/SPEGNIMENTO (pos. ).

Chiudere quasi completamente la valvola regolatrice del-
la pressione per regolare una minima pressione di spruz-
zatura.

Impostare la valvola di scarico della pressione su >\
(spruzzaggio).

Azionare il grilletto dell’aerografo per pompare in un re-
cipiente aperto il materiale di copertura rimasto nel con-
tenitore superiore, nel tubo flessibile ad alta pressione e
nell'aerografo (se necessario, aumentare lentamente la
pressione con la valvola regolatrice per ottenere una mag-
giore portata del materiale).

Attenzione

Se il materiale di copertura contiene solventi
occorre collegare a terra il recipiente.

Attenzione

Cautela! Non pompare né spruzzare in un re-
cipiente con piccola apertura (cocchiume)!
Vedi le norme di sicurezza.

Versare detergente adatto nel contenitore superiore.
Impostare la valvola di scarico della pressione su O (cir-
colazione)

Pompare un detergente adatto facendolo circolare per
qualche minuto.

Impostare la valvola di scarico della pressione su >\
(spruzzaggio).

. Pompare il detergente residuo in un recipiente aperto

fino a svuotare completamente l'apparecchio.

. Impostare la valvola di scarico della pressione su &5 (cir-

colazione).

. Spegnere l'apparecchio (posizione 0).
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8.1 PULIZIA DELLESTERNO DELLAPPARECCHIO

Dapprima disinserire la spina di rete dalla
presa di corrente.

Pericolo di cortocircuito dovuto alla penetra-
zione di acqua!

Non pulire mai I'apparecchio con unita a
getto liquido o a getto di vapore ad alta pres-
sione.

Pericolo

Non immergere il tubo flessibile in solventi.
Detergere l'esterno del tubo flessibile sola-
mente con un panno imbevuto.

Pericolo

Pulire I'esterno dell'apparecchio con un panno imbevuto di un
detergente adatto.

8.2 FILTRO DI ASPIRAZIONE

Un filtro pulito garantisce sempre la portata
massima, una pressione di spruzzatura co-
stante ed un funzionamento corretto dell’ap-

parecchio.

Sistema di aspirazione Contenitore superiore
Apparecchio con sistema di aspirazione
1. Svitare il filtro (pos. 1) dal tubo di aspirazione.
2. Pulire o sostituire il filtro.
Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.

Apparecchio con contenitore superiore

1. Svitare le viti (2) con un cacciavite.

2. Sollevare e togliere il disco filtrante (1) usando un caccia-
vite.

3. Pulire o sostituire il disco filtrante.
Eseguire la pulizia con un pennello a setole dure e con un
detergente adatto.

8.3 FILTRO AD ALTA PRESSIONE (ACCESSORIO)

1. Impostare la valvola di scarico della pressione su C (cir-
colazione).

2. Spegnere I'apparecchio (posizione 0).

3. Aprireil filtro ad alta pressione e pulire la cartuccia filtran-
te; a tal fine:

4. Svitare la scatola del filtro (1) a mano.

5. Togliere la cartuccia filtrante (2) e la molla di spinta (3).

6. Pulire tutti i pezzi con un detergente adatto. Se si dispone
di aria compressa, soffiare la cartuccia filtrante e la molla
di spinta.

7. Nel rimontaggio del filtro verificare la posizione corretta
della rondella (4) nella cartuccia filtrante e controllare se
I'0-Ring sulla scatola del filtro € danneggiato.

8. Avvitare completamente a mano la scatola del filtro (un
serraggio eccessivo rende piu difficile lo smontaggio suc-
cessivo).

15
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8.4

1. Lavare l'aerografo Airless con un detergente adatto a bas-
sa pressione di esercizio.

2. Pulire accuratamente l'ugello con un detergente adatto
assicurandosi di eliminare tutti i residui di materiale di co-
pertura.

3. Pulire accuratamente l'esterno dell'aerografo Airless.

PULIZIA DELLAEROGRAFO AIRLESS

Filtro innestabile dell’aerografo Airless

1. Staccare la sezione superiore del proteggi-grilletto (1) dal-
la testa della pistola.

2. Utilizzando la sezione inferiore del proteggi-grilletto
come chiave, allentare I'assemblaggio dellimpugnatura
(2) e rimuoverlo dalla testa della pistola.

3. Togliereil filtro (3) vecchio dalla testa della pistola. Pulire o
sostituire.

4. Inserire il nuovo filtro, mettendo prima la parte piu stretta,
nella testa della pistola.

5. Introdurre il blocco dell'impugnatura nella testa della pi-
stola fino ad ottenere la posizione corretta. Stringere uti-
lizzando una chiave a leva.

6. Far scattare il proteggi-grilletto in posizione, sulla testa
della pistola.

16

9 MANUTENZIONE

9.1 MANUTENZIONE GENERALE

8

Controlli minimi da eseguire prima della messa in

funzione

1. Controllare se il tubo flessibile ad alta pressione, I'aero-
grafo con giunto a cerniera ed il cavo elettrico con spina
dell'apparecchio sono danneggiati.

2. Controllare la leggibilita del manometro.

Per motivi di sicurezza si raccomanda calda-
mente un’ispezione annuale effettuata da
esperti. Considerare al riguardo anche le nor-
me nazionali vigenti.

Controlli regolari

1. Controllare se la valvola di entrata e di scarico sono usura-
te, pulirle e sostituire le parti usurate.

2. Pulire e, se necessario, sostituire le cartucce filtranti (aero-
grafo, sistema di aspirazione).

9.2 TUBO FLESSIBILE AD ALTA PRESSIONE

Controllare visivamente il tubo flessibile ad alta pressione veri-
ficando che non possieda crepe o tagli, in particolare sul tratto
in prossimita del raccordo. | dadi a risvolto devono poter es-
sere ruotati liberamente. Le resistenza elettrica dell'intero filo
deve essere minore di T megaohm.

Far eseguire tutti i controlli elettrici dal perso-
nale di assistenza WAGNER.

Attenzione

8

L'utilizzo di tubi flessibili obsoleti incrementa
il rischio di danneggiamento.

Wagner raccomanda di sostituire il tubo fles-
sibile una volta trascorsi sei anni.
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10 RIPARAZIONE DELL'APPARECCHIO

Pericolo

Spegnere I'apparecchio.
Prima di qualsiasi riparazione, disinserire la
spina di rete dalla presa di corrente.

10.1 VALVOLA DIENTRATA

Agire sul corpo (1) con la chiave in dotazione (30mm).

2. Allentare il corpo (1) esercitando dei leggeri colpi con il
martello sull'estremita della chiave.

3. Svitare il corpo con la valvola di aspirazione (2) dal livello
della vernice.

4. Estrarre il fermo (3) con il cacciavite in dotazione.

5. Applicare la chiave (da 30 mm) fornita in dotazione sulla
valvola di entrata (2). Estrarre con cautela la valvola di en-
trata ruotandola.

6. Pulire la sede della valvola (4) con detergente e pennello
(attenzione a togliere le setole del pennello).

7. Pulire le guarnizioni (5, 6) e controllare se sono danneg-
giate; eventualmente sostituirle.

8. Controllare l'integrita di tutti i componenti della valvola.
In caso di usura visibile, sostituire la valvola di entrata.

Montaggio

1. Inserire la valvola di aspirazione (2) nel corpo (1) e assi-
curarla con il fermaglio (3). Assicurarsi che la guarnizione
(nera) (5) sia montata nel corpo.

2. Avvitare l'unita di corpo e valvola di aspirazione nel livello
della vernice. L'altra guarnizione uguale (nera) (6) deve es-
sere montata nel livello della vernice.

3. Awvitare il corpo con la chiave (30mm) e serrare esercitan-

do tre leggeri colpi di martello sull'estremita della chiave
(equivale a una coppia di circa 90 Nm).

17
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10.2 VALVOLA DISCARICO 10.3 VALVOLA REGOLATRICE DELLA PRESSIONE

1. Svitare la valvola di scarico dallo stadio della vernice con la Far sostituire la valvola regolatrice della
chiave (da 22 mm). pressione (1) solo dal personale di assistenza

2. Estrarre con cautela il fermo (1) con il cacciavite in dota- WAGNER.
zione; la molla (2) espelle la sfera (4) e la sede della valvo- Porcolo La pressione di esercizio massima deve esse-
la (). re riregolata dal personale di assistenza.

3. Pulire o sostituire i pezzi di ricambio.

Controllare se I'anello toroidale (7) &€ danneggiato.

5. Attenzione alla posizione di montaggio dell'anello di ap-
poggio della molla (3) (viene agganciato nella molla di
compressione (2)), della sede della valvola di scarico (5) e
dell'anello di tenuta (6) -> vedi figura.

>

Si osservino anche le seguenti informazioni:

1. La coppia di serraggio per il montaggio della valvola di
scarico e di 50 Nm.

2. Durante il normale funzionamento verificare regolar-
mente se la valvola di scarico si & allentata.

3. Se é stata smontata la valvola di scarico, cambiare sempre
anche la guarnizione (6) indipendentemente dai compo-
nenti che si desidera sostituire. Nota: la guarnizione (6) si
trova all'interno del livello della vernice.

4. Al momento della sostituzione, la scanalatura della
guarnizione (6) e rivolta verso l'esterno.

18
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10.4 SOSTITUIRE IL CAVO DI ALIMENTAZIONE
ELETTRICA

Far eseguire questi lavori solo da un elettrici-
sta. Non ci assumiamo nessuna responsabilita
di un‘installazione irregolare o scorretta.
Pericolo | Spegnere l'apparecchio.

Prima di qualsiasi riparazione, disinserire la
spina di rete dalla presa di corrente.

1. Rimuovere la copertura posteriore (1) allentando le viti.
2. Sbloccare il raccordo filettato per cavo (2).
3. Sbloccare i conduttori dal morsetto di allacciamento in

rete (3).
4. Sostituire il cavo di alimentazione elettrica
(con la spina protetta contro gli spruzzi d'acqua si deve 3

usare solo un cavo di rete omologato con sigla di identifi-
cazione HO7-RNF).

5. Collegare il cavetto verde/giallo al morsetto PE. \ © = ©
. . . ‘ o
6. Reinstallare con cura le coperture (attenzione: non schiac-
ciare i cavi!). D
®
o °

10.5 TIPICI COMPONENTI DI USURA

Nonostante I'impiego di materiali di qualita, I'azione forte- 2
mente abrasiva delle vernici causa l'usura dei seguenti com-
ponenti:

Valvola di entrata (codice di ordinazione: 2393043)
Sostituzione: vedi punto 10.1

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione o
dall'assenza di aspirazione; anche un'accurata pulizia pud por-
tare ad un miglioramento)

Valvola di scarico (codice di ordinazione: 2393106)
Sostituzione: vedi punto 10.2

(il guasto si nota dalla perdita di potenza e/o dalla riduzione
di aspirazione)

Per esperienza, la valvola di scarico dura notevolmente di piu
dellavalvoladientrata. Per essa puo bastare anche un'accurata
pulizia.

19
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SCHEMA ELETTRICO
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10.7

RIPARAZIONE DELL'APPARECCHIO

ELIMINAZIONE DI ANOMALIE

TIPO DI ANOMALIA

ALTRI SINTOMI

POSSIBILE CAUSA

MISURE DA ADOTTARE PER ELIMINARE
L'ANOMALIA

L'apparecchio
non si mette in
funzione.

Mancanza di tensione
elettrica.

Controllare la tensione di alimentazione.

Il fusibile dell'apparecchio
e scattato.

Far raffreddare il motore.

L'apparecchio
non aspira.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d'aria.

Valvola di aspirazione o di
sgravio bloccata / usurata

Smontare e pulire le valvole (-> vedere il
punto 10.1/10.2). Sostituire le parti usurate

Valvola regolatrice della
pressione completamente
chiusa.

Ruotare la valvola regolatrice della pressione
completamente in senso orario.

Dal tubo flessibile di ritorno
non fuoriescono bolle d’aria.

L'apparecchio aspira aria
parassita.

Controllare: Sistema di aspirazione ermetico?
Lingresso rosso nell'entrata del materiale di
copertura é assente (-> vedere punto 4.1)

L'apparecchio
non genera
pressione.

L'apparecchio ha aspirato.

Aria all'interno del circuito
dell'olio.

Spurgare il circuito dell'olio dell'apparecchio
ruotando la valvola regolatrice della pressio-
ne completamente in senso antiorario (oltre
la posizione finale) e far funzionare per

2-3 minuti; ruotare quindi la valvola regola-
trice della pressione in senso orario e regola-
re la pressione di spruzzatura (se necessario,
ripetere l'operazione).

L'apparecchio é sotto pressio-
ne, ma durante la spruzzatura
la pressione cade anche sul
manometro.

Filtro di aspirazione inta-
sato.

Controllare il filtro di aspirazione; se necessa-
rio pulirlo/sostituirlo.

Vernice non lavorabile in
questo stato; la vernice in-
colla le valvole (valvola di
entrata) a causa delle sue
caratteristiche e la portata
e insufficiente.

Diluire la vernice.

L'apparecchio é sotto pressio-
ne, durante la spruzzatura il
getto di materiale si interrom-
pe, ma il manometro indica
alta pressione.

Filtri intasati lasciano pas-
sare una quantita insuffi-
ciente di vernice.

Controllare/pulire (il filtro ad alta pressione,
se presente), il filtro dell’aerografo.

Ugello intasato.

Pulire 'ugello.

L'apparecchio non genera la
massima pressione possibile,
nonostante la posizione di
spruzzatura dal tubo flessibile
di ritorno fuoriesce vernice.

Valvola di sfiato guasta.

Contattare il Servizio Clienti della Wagner
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11 RICAMBIED ACCESSORI

11.1

ACCESSORI PER SUPER FINISH 23 PRO

Accessori
POS. [NOME N° ORD. POS. | NOME N° ORD.
1a | Aerografo Vector Pro (2 dita) 0538 041 9 Prolunga per ugelli
Aerografo Vector Pro (4 dita) 0538 040 Lunghezza 15 cm 0556 051
1b | Aerografo Vector grip (2 dita e 4 dita) | 0538 043 Lunghezza 30 cm 0556 052
1c | Aerografo AG-14 0502 166 Lunghezza 45 cm 0556 053
(modello in acciaio inox) Lunghezza 60 cm 0556 054
2 Aerografo AirCoat AC 4500 (blu) 2368 269 10 | Prolunga per ugelli con
. - giunto a ginocchiera orientabile
3 Tubo flessibile doppio 9984 564 Lunghezza 100 cm 0096 015
4 Kit di montaggio regolatore AirCoat | 0340 250 Lunghezza 200 cm 0096 016
5 | Tubo flessibile HP DN6-PN270- 9984 574 Lunghezza 300 cm 0096017
1/4"NPSM-15m 11 | Sistema di aspirazione (flessibile) 2393123
6 Contenitore superiore da 5 | 0341 265 12 | Manometro (HEA) 2383995
Aerografo con prolunga 13 | Sacchetto filtrante, larghezza di ma- 0097 531
Lunghezza 120cm; filettatura G 7/8" 0296 441 glia 0,3 mm
Lunghezza 200cm; filettatura G 7/8” 0296 442
8 Inline Roller 0345010
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UGELLI HEA PER UN OVERSPRAY RIDOTTO DURANTE LO SVOLGIMENTO HEA qugFtlcElE,\le;
DI LAVORI A BASSA PRESSIONE

HEA & I'acronimo di High Efficiency Airless, una tecnologia innovativa applicata agli ugelli che ha rivoluzionato i sistemi a spruzzo
Airless. Gli ugelliHEA consentono di regolare la pressione del dispositivo a spruzzo su livelli sensibilmente bassi e di lavorare a bassa
pressione (idealmente a 80 - 140 bar). Gli ugelli possono essere utilizzati con tutti i portaugelli TradeTip 3 e i dispositivi WAGNER.

Per ottenere risultati ottimali & possibile che alcuni colori debbano essere diluiti. Di regola, il materiale pud essere diluito fino al
10% (si osservino anche le istruzioni del costruttore del materiale).

\¥
\
2

Impostare la bassa pressione nella sezi- Ventaglio di spruzzatura uniforme senza  In presenza di imperfezioni sul perime-
one HEA e avviare il sistema. imperfezioni sul perimetro. tro aumentare gradualmente la pressi-
one.

Tabella degli ugelli HEA
Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
1

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezzamm " | Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici sintetiche 211 20° 0.011/0.28 | 120 rosso 0554211
Vernici PVC 311 30° 0.011/0.28 [ 150 r0sso 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosso 0554411
Vernici, primer 213 20° 0.013/0.33 | 120 rosso 0554213
Vernici di fondo, Riempitivi 313 30° 0.013/0.33 | 150 rosso 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rosso 0554413
Riempitivi 415 40° 0.015/0.38 | 190 giallo 0554415
Antiruggine 515 50° 0.015/0.38 | 225 giallo 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 giallo 0554615
Antiruggine 417 40° 0.017/0.43 | 190 bianco 0554417
Vernici Latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 bianco 0554517
Dispersioni 617 60° 0.017/0.43 | 270 bianco 0554617
Antiruggine 519 50° 0.019/0.48 | 225 bianco 0554519
Vernici Latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 bianco 0554619
Dispersioni
Protezione ignifuga 421 40° 0.021/0.53 | 190 bianco 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bianco 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 bianco 0554621

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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Tabella degli ugelli Airless

Wagner senza ugello senza ugello

TradeTip 3 ugello Filettatura G (7/8 - 14 UNF) Filettatura F (11/16 - 16 UN)
bis 270 bar N°ord. 0289390 N°ord. 0289391

(27 MPa)

Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
1

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezza mm " Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo
Vernici e lacche idrosolubili e a 107 10° 0.007/0.18 | 100 rosso 0553107
base di solventi' oli, distaccanti 207 20° 0.007/0.18 | 120 rosso 0553207
307 30° 0.007/0.18 | 150 rosso 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 rosso 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 rosso 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 rosso 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 rosso 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 rosso 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 rosso 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 rosso 0553609
Vernici sintetiche 111 10° 0.011/0.28 | 100 rosso 0553111
Vernici PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 rosso 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 rosso 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 rosso 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 rosso 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 rosso 0553611
Vernici, primer 113 10° 0.013/0.33 ] 100 rosso 0553113
Vernici di fondo 213 20° 0.013/0.33 | 120 rosso 0553213
Riempitivi 313 30° 0.013/0.33 | 150 rosso 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 rosso 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 rosso 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 rosso 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 rosso 0553813
Riempitivi 115 10° 0.015/0.38 [ 100 giallo 0553115
Antiruggine 215 20° 0.015/0.38 | 120 giallo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 giallo 0553315
415 40° 0.015/0.38 [ 190 giallo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 giallo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 giallo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 giallo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 giallo 0553815
Antiruggine 117 10° 0.017/0.43 | 100 bianco 0553117
Vernici Latex 217 20° 0.017/0.43 [ 120 bianco 0553217
Dispersioni 317 30° 0.017/0.43 ] 150 bianco 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 bianco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 bianco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 bianco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 bianco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 bianco 0553817
Antiruggine 219 20° 0.019/0.48 [ 120 bianco 0553219
Vernici Latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 bianco 0553319
Dispersioni 419 40° 0.019/0.48 | 190 bianco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 bianco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 bianco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 bianco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 bianco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 bianco 0553919
Protezione ignifuga 221 20° 0.021/0.53 ] 120 bianco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 bianco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 bianco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bianco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 bianco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 bianco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 bianco 0553821

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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Tutti gli ugelli nella tabella sottostante sono forniti insieme al filtro per aerografo adatto.
1l

Impiego Marcatura Angolodi |Foro Larghezzamm " Filtro per N°ord.
dell'ugello spruzzatura | pollici/mm aerografo

Copertura tetti 223 20° 0.023/0.58 | 120 bianco 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 bianco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 bianco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 bianco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 bianco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 bianco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 bianco 0553823

Materiali a strato spesso, 225 20° 0.025/0.64 | 120 bianco 0553225

Protezione dalla corrosione, 325 30° 0.025/0.64 | 150 bianco 0553325

Stucco a spruzzo 425 40° 0.025/0.64 | 190 bianco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 bianco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 bianco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 bianco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 bianco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 bianco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 bianco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 bianco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 bianco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 bianco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 bianco 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 bianco 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 bianco 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 bianco 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 bianco 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 bianco 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 bianco 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 bianco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 bianco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 bianco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 bianco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 bianco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 bianco 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 bianco 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 bianco 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 bianco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 bianco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 bianco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 bianco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 bianco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 bianco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 bianco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 bianco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 bianco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 bianco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 bianco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 bianco 0553639

Applicazoni Heavy Duty 243 20° 0.043/1.10 ]| 120 verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 1 190 verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 verde 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 verde 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 verde 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 verde 0553651
252 20° 0.052/1.32| 120 verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 verde 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 verde 0553655
261 20° 0.061/1.55|120 verde 0553261
461 40° 0.061/1.55| 190 verde 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 verde 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 verde 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 verde 0553467

1)Larghezza di spruzzatura a circa 30 cm di distanza dall'oggetto da rivestire ed alla pressione di 100 bar (10 MPa) con vernice sintetica 20 DIN-s.
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2SpeedTip
Linnovativo ugello reversibile di WAGNER
combina due ugelli in uno solo.
2 Speed Tip supporto
N°ord. 0271065
Tabella degli ugelli
Dimensione oggetto Impiego
Lacche (L) Dispersioni (D) Stucchi (S)
D5 S5
Ugello: 111 /415 Ugello: 225/ 629
N°ord. 0271 062 N°ord. 0271 064
D7
Small Ugello: 113/417
N°ord. 0271 063
L10 D10 S10
Ugello: 208 /510 Ugello: 111/419 Ugello: 527 / 235
N°ord. 0271 042 N°ord. 0271 045 N°ord. 0271 049
L20 D20 S20
Medium Ugello: 210/512 Ugello: 115/ 421 Ugello: 539 /243
N°ord. 0271 043 N°ord. 0271 046 N°ord. 0271 050
L30 D30 S30
Large Ugello: 212 /514 Ugello: 115/ 423 Ugello: 543 /252
N°ord. 0271 044 N°ord. 0271 047 N°ord. 0271 051
D40
X-Large Ugello: 117 /427

N°ord. 0271 048

Filtro pistola raccomandato

rosso

bianco
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11.2 ELENCO DEI RICAMBI SF 23 PRO

POS. | N° ORD. NOME

1 9953696 Salvamotore

2 2393002 Vite per lamiera grecata 4,2 x 45 (2 pz.)
3 2393003 Vite per lamiera grecata 4,2 x 25 (2 pz.)
4 2388381 Vite per lamiera grecata 4,2 x 22

5 2388377 Rosetta

6 2369533 Copertura

7 2304608 Filo tondo

8 2393015 Condensatore 25uf 400V

9 2393018 Vite con testa a bottone M4x18 (4 pz.)
10 2393035 Morsettiera completo (pos. 7-9)

11 2369517 Guarnizione del motore

12 2369436 Raccordi doppio

14 2369454 Entrata

15 2388291 Corpo della valvola di aspirazione

16 2369455 Fermo

17 2393043 Valvola di entrata completo (incl. pos. 18)
18 |2369458 Anello di tenuta

19 2393044 Misuratore del livello dell'olio

20 2369586 Raccordo

21 2393047 Pulsante della valvola di scarico compl.
22 2369631 Valvola di scarico (incl. pos. 23)

23 | 9971395 O-Ring

24 2398248 Targhetta SF 23 PRO

25 0252475 Manometro

26 | 2393102 Corpo della valvola di sgravio compl.
27 | 2393105 O-Ring e anello di tenuta

28 | 2393106 Valvola di scarico completo (incl. pos. 27)
29 2388374 Passacavo

30 2394776 Cavo di alimentazione del dispositivo
31 2400157 Cavo di alimentazione compl. (Pos 29-30)
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Figura dei ricambi SF 23 Pro

29



Super Finish 23 Pro

A
RICAMBI ED ACCESSORI WAGNER
11.3 ELENCO DEIRICAMBI FILTRO AD ALTA 11.4 ELENCO DEIRICAMBI CONTENITORE
PRESSIONE (ACCESSORIO) SUPERIORE
POS. | N° ORD. NOME POS. | N° ORD. NOME
1 0097 123 | Filtro ad alta pressione HF - 01 completo 1 0341 265 | Contenitore superiore completoda 5|
2 0097 301 | Blocco filtro 2 0340901 | Coperchio
3 0097302 | Scatola del filtro 3 9902 306 | Vite combinata per lamiera 3,9x13 (2)
4 0097 306 | Vite cava 0037 607 | Disco filtrante, larghezza di maglia 0,8
5 |0097304 |Anello ditenuta mm
- 4 0003 756 | opzionale:

6 9970110 | Anello ditenuta Disco filtrante, larghezza di maglia 0,4
7 9974 027 | O-Ring 30x2 (PTFE) mm
8 9971401 | O-Ring 16x2 (PTFE) 5 0340904 | Contenitore superiore
9 0508 749 | Molla di spinta 6 0340908 | Tubo di ritorno
10 | 0508603 |Rondella

0508 748 | Cartuccia filtrante 60 maglie
1 opzionale:

0508 450 | Cartuccia filtrante 100 maglie

0508 449 | Cartuccia filtrante 30 maglie
12 19994 245 | Molla di compressione

11\

)

Figura dei ricambi filtro ad alta pressione

30
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11.5 ELENCO DEIRICAMBI PER IL CARRELLO

POS. | N°ORD. NOME

1 2369570 Manubrio

2 13806 Manicotto

3 2396299 Rivetto semicavo

4 2369585 Contenitore per la pulizia

5 2393786 Supporto del contenitore per la pulizia

6 2369550 Supporto del carrello

7 2369578 Piedino antivibrazione

8 9920304 Rosetta

9 2391181 Vite a testa cilindrica

10 2393118 Piedino antivibrazione compl.
(pos. 7-9)

11 9900118 Vite a testa esagonale

12 2369545 Piastra antivibrazione

13 19920102 Scheibe

14 19910208 Dado esagonale

15 2393119 Piastra antivibrazione compl.
(pos. 11-14)

16 |2369556 Ruota

17 9994950 Coppa coprimozzo

18 2393121 Ruota completo (pos. 16, 17)

19 |2388543 Piede

11.6 ELENCO DEIRICAMBI PER IL SISTEMA DI

ASPIRAZIONE
POS. | N° ORD. NOME
2393123 Sistema di aspirazione completo

1 2390605 Tubo di aspirazione compl.
(filtro incluso)

2 2390606 Tubo di ritorno compl.

3 2323325 Filtro di aspirazione

1

Figura dei ricambi carrello

Figura dei ricambi sistema di aspirazione
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AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO / DICHIARAZIONE DI GARANZIA

CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

All'occorrenza, e tuttavia almeno ogni 12 mesi, per motivi di
sicurezza consigliamo di far controllare da un esperto se il si-
curo funzionamento futuro e garantito.

In caso di apparecchi inattivi & possibile rimandare il controllo
fino alla successiva messa in funzione.

Inoltre, &€ necessario osservare anche tutte le disposizioni na-
zionali (eventualmente divergenti) sul controllo e sulla manu-
tenzione.

Per domande rivolgersi ai centri servizio clienti della ditta Wa-
gner.

AVVERTENZA IMPORTANTE SULLA RESPONSABILITA
CIVILE DEL PRODUTTORE

In base a una direttiva UE, il produttore risponde illimitata-
mente dei difetti del prodotto soltanto se tutti i componen-
ti sono di sua produzione o sono stati da lui approvati e se
gli apparecchi sono stati montati e utilizzati correttamente.
L'utilizzo di accessori e ricambi di terze parti puo far decade-
re interamente o parzialmente la garanzia quando l'uso di tali
accessori o ricambi determina un difetto del prodotto. In casi
estremi, le autorita competenti possono vietare I'uso dell'inte-
ro apparecchio.

Con gli accessori ed i ricambi originali WAGNER si ha la garan-
zia del rispetto di tutte le norme di sicurezza.

AVVERTENZA SULLO SMALTIMENTO

Ai sensi della direttiva europea 2002/96/CE sullo smaltimento
di apparecchiature elettriche e della sua attuazione in legge
dello stato, questo prodotto non deve essere smaltito insie-
me ai rifiuti domestici, ma deve essere riciclato in maniera

ecologica.

L'apparecchio WAGNER in disuso viene ritirato da noi o dalle
nostre rappresentanze commerciali, le quali lo smaltiscono
in modo ecologico. In questo caso rivolgersi ad uno di nostri
centri di assistenza o ad una delle nostre rappresentanze
commerciali o direttamente a noi.

32

DICHIARAZIONE DI GARANZIA
(edizione 01/02/2009)

1. Garanzia

Tutti gli apparecchi professionali Wagner di applicazione
della vernice (di seguito chiamati “prodotti”) sono stati ac-
curatamente collaudati e testati e sono stati sottoposti a
severissimi controlli da parte dell’assicurazione di quali-
ta Wagner. Wagner fornisce pertanto una garanzia estesa
esclusivamente all'utilizzatore industriale o professionale
(di seguito chiamato “cliente”) che ha acquistato il prodot-
to presso un rivenditore specializzato autorizzato; tale ga-
ranzia vale per i prodotti specificati in Internet alla pagina
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Questa garanzia non limita i diritti per i vizi della cosa che pos-
siede l'acquirente in base al contratto di acquisto né i diritti
legali.

Forniamo la garanzia nella forma seguente: a nostra discrezio-
ne il prodotto - o i suoi singoli pezzi - sara sostituito o riparato,
oppure l'apparecchio sara ritirato dietro rimborso del prezzo
di acquisto. | costi per il materiale e la manodopera saranno
a nostro carico. | prodotti o i pezzi sostituiti diventeranno di
nostra proprieta.

2. Durata della garanzia e registrazione

Il periodo di garanzia & di 36 mesi, in caso di uso industriale
o di uso che comporta pari sollecitazioni, come in particolare
il funzionamento durante piu turni di lavoro o il noleggio, la
garanzia é di 12 mesi.

Anche per gli azionamenti che funzionano a benzina e aria
forniamo 12 mesi di garanzia.

Il periodo di garanzia decorre dal giorno della consegna da
parte del rivenditore specializzato autorizzato. Fa fede la data
indicata sul documento di acquisto originale.

Per tutti i prodotti acquistati presso un rivenditore specializza-
to autorizzato a partire dallo 01/02/2009 la durata della garan-
zia si estende di 24 mesi se I'acquirente registra gli apparecchi,
secondo le seguenti disposizioni, entro 4 settimane dal giorno
della consegna da parte del rivenditore specializzato autoriz-
zato.

La registrazione si effettua in Internet alla pagina
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Come conferma vale il certificato di garanzia e il documento
di acquisto originale da cui risulta la data dell’acquisto. La re-
gistrazione puo essere effettuata solamente se l'acquirente
fornisce la propria autorizzazione all'archiviazione dei dati
personali che deve inserire per la registrazione.

Gli interventi in garanzia non estendono né rinnovano il ter-
mine di garanzia per il prodotto.

Allo scadere del relativo periodo di garanzia non & piu possi-
bile far valere alcun diritto di garanzia.
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CONTROLLO DELL'APPARECCHIO

3. Espletamento

Se durante il periodo di garanzia appaiono difetti di materiale,
di lavorazione o di prestazioni dell'apparecchio, allora si devo-
no far valere immediatamente i diritti di garanzia, comunque
non oltre un termine di 2 settimane.

Per l'espletamento della garanzia ci si pud rivolgere al rivendi-
tore specializzato autorizzato che haconsegnato I'apparecchio.
| diritti di garanzia possono comunque essere fatti valere an-
che presso i nostri centri di assistenza riportati nel manuale
d’uso. Il prodotto deve essere spedito o presentato insieme
al documento di acquisto originale, che deve indicare la data
di acquisto e la denominazione del prodotto. Per il ricorso al
prolungamento della garanzia deve essere inoltre accluso il
certificato di garanzia.

Sono a carico del cliente i costi e i rischi di perdita o danneg-
giamento del prodotto durante il percorso verso o da il centro
che espleta i diritti di garanzia o che riconsegna il prodotto
riparato.

4, Esclusione della garanzia

La garanzia non copre quanto segue:

-| pezzi che sono soggetti a naturale usura dovuta all’'uso
o ad altro, come pure difetti del prodotto riconducibili a
naturale usura dovuta all’'uso o ad altro. Questo vale in
particolare per cavi, valvole, guarnizioni, ugelli, cilindri, pistoni,
elementi dell'involucro che conducono il fluido, filtri, tubi
flessibili, tenute, rotori, statori, ecc. | danni dovuti all’'usura
sono provocati in particolare da materiali di rivestimento
smeriglianti, come per esempio dispersioni di colle in solventi
acquosi, intonaci, mastici, colle, smalti, fondo al quarzo.

-In caso di difetti degli apparecchi dovuti al mancato
rispetto delle istruzioni d'uso, utilizzo inappropriato o non
corretto, montaggio sbagliato o messa in funzione errata
da parte dell'acquirente o di terzi, utilizzo non conforme a
quello prescritto, condizioni ambientali anomale, materiali
di rivestimento non adatti, influssi chimici, elettrochimici
o elettrici, condizioni di funzionamento inappropriate,
funzionamento con tensione/frequenza elettrica errata,
sovraccarico oppure manutenzione o pulizia insufficienti.

-In caso di difetti degli apparecchi che sono stati provocati
dall'utilizzo di accessori, componenti integrativi o pezzi di
ricambio che non sono pezzi originali Wagner.

-Prodotti in cui sono state effettuate modifiche o
integrazioni.

-Prodotti in cui il numero di serie € stato rimosso o reso
illeggibile.

-Prodotti in cui sono stati effettuati tentativi di riparazione da
persone non autorizzate.

-Prodotti che si discostano lievemente dalla qualita standard
di produzione e che sono irrilevanti per il valore e l'idoneita
all'uso dell'apparecchio.

-Prodotti che sono stati disassemblati parzialmente o
completamente.

5. Regolamenti integrativi

Le suddette garanzie valgono esclusivamente per i prodotti
che sono acquistati in UE, CSI, Australia, presso un rivenditore
specializzato autorizzato e che sono utilizzati all'interno del
paese di riferimento.
Qualoradalcontrollorisulticheildannonon ecopertodagaran-
zia, le spese di riparazione saranno a carico dell'acquirente.

Le suddette disposizioni regolano in modo conclusivo il rap-
porto giuridico con noi instaurato. Ulteriori diritti, in partico-
lare per danni e perdite di qualsiasi tipo risultanti dal prodotto
o dal suo uso, sono esclusi, tranne quelli nel campo di applica-
zione della legge sulla responsabilta civile da prodotto.
Rimangono intatti i diritti di garanzia per vizi della cosa nei
confronti del rivenditore specializzato.

Per questa garanzia vale il diritto tedesco. La lingua del contra-
tto eil tedesco. Nel casoin cuitrail testo in lingua tedesca e un
altro testo in lingua straniera ci siano discrepanze di significa-
to, ha la priorita il significato del testo in lingua tedesca.

J.Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Repubblica Federale Tedesca

Con riserva di modifiche

Dichiarazione di conformita UE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita, che il
presente prodotto corrisponde alle relative disposizioni se-
guenti:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Norme armonizzate:
EN 12621, ENISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

La dichiarazione di conformita UE é allegata al prodotto.

Se necessario, puo esserne richiesta una copia con il numero
d'ordine 2398553.
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Traducao do manual de instrugoes de servico original

Aviso!

Atencao: Perigo de ferimentos por injeccao!
Aparelhos sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente elevadas.

PERIGO

@ Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo no jacto de pulverizagao!
Nunca aponte a pistola de pulverizacao em direccao a si, outras pessoas ou animais.
Nunca utilize a pistola de pulverizacao sem a proteccao de seguranca do jacto de pulveriza-

cdo.

Nao trate um ferimento provocado por pulverizacdo como um corte inofensivo. Se o ferimen-
to cutaneo tiver sido provocado por materiais de revestimento ou solventes, consulte ime-
diatamente um médico para obter um tratamento rapido e especializado. Informe o médico
sobre o material de revestimento ou solvente utilizado.

@ Antes de cada colocacao em funcionamento devera observar os seguintes pontos de

acordo com o manual de instrucoes:

Pontos a observar:

1. Os aparelhos avariados ou com defeito ndo devem ser utilizados.

2. Segure na pistola de pulverizacdo Wagner utilizando o fecho de seguranca no gatilho.

3. Verificar aligacdo a terra.

4. Verifique a pressao de funcionamento permitida do tubo de alta pressao e da pistola de
pulverizacao.

5. Verifique se as ligacdes apresentam fugas.

@ As instrucoes relativas a limpeza e manutencao regulares da bomba de aspiracao de-

vem rigorosamente observadas.

Antes de realizar qualquer trabalho no aparelho ou em cada interrupc¢ao de trabalho
devera observar as seguintes regras:

1. Alivie a pressao da pistola de pulverizacao e do tubo.

2. Segure na pistola de pulverizacdo Wagner utilizando o fecho de seguranca no gatilho.

3. Desligar o aparelho.

Esteja atento a segurancal!
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1T NORMAS DE SEGURANCA PARA A
PULVERIZACAO AIRLESS

1.4  PERIGO DE FERIMENTOS POR JACTO DE
PULVERIZACAO

Devem ser respeitadas todas as normativas de seguridade vi-
gentes em cada pais.

Os requerimentos técnicos de seguranca para aparelhos Air-
less encontram-se enunciados entre outros em:

a) Norma europeia“Aparelhos de injeccao e de pulverizacao
para materiais de revestimento - requisitos de seguranga"
(EN 1953).

No que respeita ao manuseamento de aparelhos de pulveriza-

cao de alta pressao sem ar, as seguintes normas de seguranca
devem ser observadas.:

1.1  PONTO DE INFLAMACAO

Pulverize apenas materiais de revestimento
com um ponto de inflamacdo de 21 °C ou su-
perior sem aquecimento adicional.

O ponto de inflamacéo é a temperatura mais
baixa a que os vapores se desenvolvem a par-
tir do material de revestimento. Estes vapores
sao suficientes para formar uma mistura infla-
mavel no ar que envolve o material de reves-

Perigo

Atencao: Perigo de ferimentos por injeccao!
Nunca aponte a pistola de pulverizagdo em
direccdo a si, outras pessoas ou

animais.

Nunca utilize a pistola de pulverizagao sem a
proteccdo de seguranca do jacto de pulveri-
zagao.

O jacto de pulverizagao nao pode entrar em
contacto com qualquer parte do corpo.

Ao trabalhar com pistolas de pulverizacao
sem ar, as elevadas pressoes de pulverizacao
podem causar ferimentos muito perigosos.
Se o jacto de pulverizacdao entrar em contac-
to com o operador, o material de revestimen-
to pode ser injectado na pele. Nao trate um
ferimento provocado por pulverizacdo como
um corte inofensivo. Se o ferimento cutaneo
tiver sido provocado por materiais de revesti-
mento ou solventes, consulte imediatamente
um médico para obter um tratamento rapido
e especializado. Informe o médico sobre o
material de revestimento ou solvente utiliza-

Perigo

:mﬂHMA,
an

-

do.

timento.

1.2  PROTECCAO ANTI-EXPLOSAO

Nao utilize o aparelho em locais de trabalho
que estejam abrangidos por normas de pro-
teccao anti-explosao.

O aparelho nao esta protegido contra explo-
soes.

Nao operar opere o aparelho em areas sujei-
tas a explosdes (zona 0, 1 e 2). Areas sujeitas
a explosdes sdo p. ex. 0 armazém de tintas e a
proximidade do objeto a pulverizar. Colocar o
aparelho a, pelo menos, 3 m do objeto a pul-
verizar.

Perigo

1.5 PROTEJA A PISTOLA DE PULVERIZAGCAO
CONTRA UMA UTILIZAGAO INADVERTIDA

Na montagem ou desmontagem da agulheta ou durante uma
interrupcao de trabalho bloquear sempre a pistola de pulve-
rizagao.

1.6 RECUO DA PISTOLA DE PULVERIZAGAO

Se a pressao for elevada, accionar o gatilho
pode criar uma forca de recuo de 15 N.

Se ndo estiver preparado para isto, a sua mao
pode ser empurrada para tras ou perder o seu
equilibrio. Tal pode provocar ferimentos.

Perigo

1.3  PERIGO DE EXPLOSAO E INCENDIO ATRAVES
DE FONTES DE CHAMA DURANTE A
PULVERIZACAO

Nao poderao existir fontes de ignicao na pro-
ximidade, como p. ex. fogo aberto, fumar ci-
garros, charutos ou cachimbos, faiscas, fios

Perigo incandescentes, superficies quentes, etc.
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1.7 PROTECCAO RESPIRATORIA CONTRA VAPORES
DE SOLVENTES

Use proteccdo respiratéria durante os trabalhos de pulveriza-
¢ao. O utilizador devera dispor de uma mascara respiratoria.

1.8  PREVENCAO DE DOENCAS PROFISSIONAIS

Para proteccao da pele devera usar vestudrio de proteccao, lu-
vas e, eventualmente, creme de proteccao.

Observar os regulamentos do fabricante relativos a materiais
de revestimento, solventes e produtos de limpeza durante a
preparagao, processamento e limpeza do aparelho.
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NORMAS DE SEGURANCA

1.9 PRESSAO MAX. DE FUNCIONAMENTO

A pressao maxima de funcionamento permitida para a pistola
de pulverizacgao, respectivos acessoérios do aparelho e tubo de
alta pressao nao podera atingir a pressao de funcionamento
maxima de 25 MPa (250 bar) indicada no aparelho.

1.10 TUBO DE ALTA PRESSAO

Atencao: Perigo de ferimentos por injeccao!
Através do desgaste, dobragem e uma utili-
zacao incorreta poderao formar-se pontos de
fuga na mangueira de alta pressao. Através
de um furo, o liquido pode ser injetado na
pele.

Perigo

* A mangueira de alta pressao devera ser integralmente ve-
rificada antes de cada utilizacéo.

e  Substituir imediatamente um tubo de alta pressao danifi-
cado.

* Nunca reparar, vocé préprio, um tubo de alta pressao da-
nificado!

e Evitar dobrar muito, menor raio de dobragem de aproxi-
madamente 20 cm.

* Nao passar por cima do tubo de alta pressao e protegé-
-lo de objectos afiados e de cantos.

* Nunca puxar pela mangueira de alta pressao para movi-
mentar o aparelho.

e Nao rodar a mangueira de alta pressao.

* Nao operar a mangueira de alta pressao com solventes.
Limpar a parte exterior somente com um pano humede-
cido.

e Colocar a mangueira de alta pressao de forma a que néo
exista o perigo de tropecar.

Por motivos de funcionamento, seguranca
e durabilidade, utilize apenas tubos de alta

8

pressao originais da WAGNER.

1.11 CARGA ELECTROSTATICA (FORMACAO DE

FAISCAS OU CHAMA)

Em determinadas circunstancias, pode verifi-
car-se uma carga electrostatica no aparelho,
devido ao fluxo do material de revestimento
durante a pulverizacao.

Ao ser descarregado, poderd verificar-se a
formacao de faiscas ou chamas. Dai que seja
necessario que o aparelho esteja sempre li-
gado a terra através da instalacdo eléctrica. A
ligacdo deve realizar-se através de uma toma-

Perigo

da de dois polos com ligacéo terra adequada.

A carga electrostatica das pistolas de pulverizacdo e do tubo
de alta pressao é libertada através do tubo de alta pressao. Por
esta razao, a resisténcia eléctrica entre as ligagdes do tubo de
alta pressao tém de ser iguais ou inferiores a um megaohm.

1.12  APLICACAO DO APARELHO EM LOCAIS DE
CONSTRUCAO

A ligacao a corrente eléctrica apenas pode ser realizada atra-
vés de um ponto de alimentacao especial através de uma ins-
talacao de proteccao anti-erro com INF < 30 mA.

1.13  VENTILACAO QUANDO PULVERIZAR EM
DIVISOES INTERIORES

Devera ser garantida uma ventilagao adequada para a remo-
¢ao dosvapores solventes.

1.14

Estas devem ser preparadas peloutilizador do aparelho em
conformidade com os regulamentos locais.

INSTALACOES DE SUCCAO

1.15

O aparelho a pulverizar deve dispor de uma ligacao terra
(Por regra, as paredes do edificio estao naturalmente ligadas
a terra).

LIGAGAO A TERRA DO OBJECTO A PULVERIZAR

1.16 LIMPEZA DO APARELHO COM SOLVENTES

Quando limpar o aparelho com solventes,
este nunca deve ser pulverizado ou bombea-
do para um recipiente com uma pequena
abertura. Perigo de formacao de uma mistura
de ar/gas explosivo. O recipiente tem de es-
tar ligado a terra.

Perigo

1.17 LIMPEZA DO APARELHO

Perigo de curto-circuito por penetracdo na
agua!

Nunca pulverize o aparelho com um limpa-
dor de alta pressao ou de vapor de alta de
pressao.

Perigo

1.18 TRABALHOS OU REPARACOES NO
EQUIPAMENTO ELECTRICO

Estes trabalhos s6 devem ser realizados por um electricista
devidamente qualificado. Nao se assume qualquer responsa-
bilidade por uma instalagao incorrecta.

1.19 TRABALHOS EM COMPONENTES ELECTRICOS

Em todos os trabalhos retire a ficha de alimentacdo da toma-
da.
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1.20 MONTAGEM EM SUPERFICIES DESNIVELADAS

A parte frontal tem de estar orientada para baixo para impedir
que este possa deslizar.

O aparelho nao deve ser utilizado em superficies inclinadas,
uma vez que se pode inclinar devido as vibracoes.

2 PERSPECTIVA GERAL DE
APLICACAO

2.1  AREAS DE APLICACAO

Super Finish 23 Pro é um aparelho de accionamento eléctri-
co para a pulverizacao sem ar (airless) de diversos materiais
de revestimento. E ainda adequado a utilizacdo com o rolo de
pintura que estd disponivel e integra a gama de acessorios.

A Super Finish 23 Pro pode ser utilizada tanto em oficinas
como em obras.

O desempenho da Super Finish 23 Pro foi concebido de for-
ma a permitir a utilizacao de tintas de dispersao em interiores,
tanto em pequenos como em objectos de média dimensao.

Na area da pintura, o aparelho é adequado para todos os tra-
balhos normais, tais como p. ex.:

portas, molduras de portas, parapeitos, méveis, revestimentos
de madeira, vedacgoes, radiadores e pecas de ago.

Nos trabalhos de pintura recomenda-se a utilizacdo de um de-
posito superior.

38

2.2 MATERIAL DE REVESTIMENTO

Materiais de revestimento que podem ser utilizados

Tintas de dispersao, tintas de latex, tintas e vernizes que pos-
sam ser diluidos em agua ou que contenham solventes, mate-
riais de revestimento de dois componentes.

O trabalho com outros materiais de revestimento sé pode
verificar-se mediante a autorizacdo da Wagner, uma vez que
pode influenciar negativamente a durabilidade e a seguranca
do aparelho.

8

O aparelho é capaz de processar materiais de revestimento
com uma viscosidade de até 20.000 mPas. Se o desempenho
de pulverizacao de materiais de revestimento altamente vis-
cosos diminuir consideravelmente, deverao ser diluidos em
conformidade com as instrucdes do fabricante.

Tenha em atencdo a qualidade Airless dos
materiais de revestimento a processar.

Mexer bem o material de revestimento antes do inicio dos tra-
balhos.

8

Atencao! Quando proceder a mistura dos
materiais de revestimento usando agitadores
accionados por motor tenha em atencao que
nao mistura também bolhas de ar.

As bolhas de ar influenciam negativamente a
pulverizacao e podem inclusivamente provo-
car uma interrupcao do funcionamento.

2.2.1 MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM

MATERIAIS ADICIONAIS DE CANTOS AFIADOS

Estes materiais tém um elevado efeito de desgaste sobre as
vélvulas e agulheta, bem como sobre a pistola de pulveriza-
¢ao. A vida util destas pecas de desgaste pode, por conseguin-
te, ser consideravelmente reduzida.
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DESCRICAO DO APARELHO

2.2.2

Para o funcionamento sem problemas é necessaria uma filtra-
gem suficiente. Para o efeito, o aparelho esta equipado com
um filtro de aspiracao (pos. 1), e um filtro de encaixe na pisto-
la de pulverizacao (pos. 2). Um controlo regular destes filtros
quanto a danos ou sujidade é fortemente recomendado.

Um filtro de alta pressao (pos. 3) que pode ser obtido enquan-
to acessoério, aumenta a area de filtragem e torna o trabalho
com o aparelho bem mais facil.

FILTRAGEM

3  DESCRICAO DO APARELHO

3.1 PROCESSO AIRLESS

As principais areas de aplicacao sdao camadas espessas de ma-
terial de revestimento altamente viscoso.

Na Super Finish 23 Pro, uma bomba de membranas aspira o
material de revestimento e transporta-o através do tubo de
alta pressao até a pistola de pulverizacdo com a agulheta Air-
less. O material de revestimento é aqui pulverizado, uma vez
que é pressionado até ao nucleo da agulheta a uma pressao
max. de 25 MPa (250 bar). Esta pressao elevada tem o efeito
de uma pulverizacao micro-fina do material de revestimento.
A designacao de processo AIRLESS (sem ar) baseia-se na au-
séncia de ar durante a pulverizacao.

Este método de pulverizacdo tem a vantagem de constituir
uma pulverizacdo muito fina e de funcionamento em neblina
(dependente da regulacao correcta do aparelho) e conseguir
superficies mais lisas e sem bolhas. Para além destes aspectos,
a elevada velocidade de trabalho e a facilidade de manusea-
mento sdo igualmente importantes.

3.2 FUNCIONAMENTO DO APARELHO

Seguidamente apresenta-se uma breve descricdo dos ele-
mentos técnicos para uma melhor compreensao do seu fun-
cionamento:

Super Finish 23 Pro é um aparelho de pulverizacdo de tinta de
alta pressao de accionamento eléctrico. O motor elétrico (1)
aciona a bomba hidraulica através de engrenagens planeta-
rias (2). Um pistao (3) € movimentado para cima e para baixo,
transportando 6leo hidraulico por baixo da membrana (4),
que entao se movimenta.

Em pormenor: A vélvula de alimentacao de disco (5) é aberta
de forma auténoma através do movimento descendente da
membrana. Durante o movimento ascendente da membrana,
o material de revestimento é deslocado e a vélvula de saida
abre-se, enquanto a valvula de alimentacéo esta fechada.

O material de revestimento flui sob alta pressao através do
tubo de alta pressao até a pistola de pulverizacao e é pulveri-
zado a saida da agulheta.

A vélvula de regulacdo da pressao limita a pressao no circuito
do lubrificante hidraulico e também a pressdao do material de
revestimento. Uma alteracao na pressao durante a utilizagao
da mesma agulheta leva, também, a uma alteracao da quanti-
dade de tinta pulverizada.
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33 ESQUEMA EXPLICATIVO

Suporte de agulheta com agulheta*
Pistola de pulverizagcao*

Tubo de alta pressao*

Ligacao para tubo de alta pressao
Mandémetro*

Vdlvula de regulacao da pressao

EIN / AUS Schalter

oONOYULT A WN =

Pulverizacao

C

Circulagao

9
10 Tubo de aspiragao*

11 Recipiente superior*

12 Valvula de saida

13 Vareta de medicao do 6leo

14 Recipiente de limpeza

15 Suporte de mangueira

16 Suporte para pistolas

17 Saco de ferramenta (sem figura)

*Acessorio. O ambito de fornecimento real
depende da configuracao do pacote de
pulverizagao (spray pack).
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3.4  AJUSTEDALANCA

Vire a lanca (1) para cima (as mangas caiem para baixo e fixam
a lanca na posicao final).

Empurre as mangas (2) para cima para, se necessario, voltar a
fechar a lanca.

Transporte em veiculo

Segurar o aparelho no veiculo com meios de fixacdo adequa-
dos.

Se necessario, este aparelho pode ser colocado de lado. Ter
aqui em atencdo que nenhum dos componentes pode ficar
danificado. Atencéo: Residuos de tinta ou de solvente podem
sair pelas unides roscadas da ligacao!

3.5 DADOS TECNICOS

Tensao:

Fusiveis:

Cabo de ligagao do aparelho:

Consumo max. de energia:
Tipo de proteccao:

Capacidade do aparelho:

Pressdao max. de funcionamento :

Débito volimico max.:
Débito volumico a 12 MPa (120
bar) com 4gua:

Temperatura max. autorizada do
material de revestimento:

Viscosidade max.:

Tara da bomba:

Quantidade de enchimento de
lubrificante hidraulico :
Estrutura hidraulica
Engrenagem redutora (Gordura)

230 - 240 Volt ~, 50 Hz

16 A neutro

6 m de comprimento,
3x1,5 mm?

70A
IP 54
1,3 kW

25 MPa (250 bar)

2,6 I/min
2,3 I/min
43 °C

20.000 mPas
27 kg

1,3 litro
45¢

Vibracdo max. na pistola de pulverizacao:

inferior a 2,5 m/s?

Nivel max. de pressao acustica:

75 dB (A)*

*Local de medicao: 1 m de distancia, lateralmente ao
aparelho e 1,60 m acima do pavimento, 12 MPa (120bar) de
pressao de funcionamento, pavimento reverberante
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4  COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

Antes da colocagao em funcionamento, pres-
sione de cima na vélvula de admissao na ent-
rada dos materiais de revestimento (4). Assim
é assegurado que a valvula ndao bloqueia/

8

cola.

4.1 APARELHO COM SISTEMA DE ASPIRACAO

1. Ter atencao para limpar as areas de vedagao nas ligagoes.
Ter atencao de que a entrada vermelha (1) estd introduzi-
da na entrada de material de revestimento (4).

2. Aparafusar e apertar a porca de capa (2) no tubo de aspi-
racdo (3) na entrada de material de revestimento (4) usan-
do a chave fornecida (41 mm).

3. Aparafusar a porca de capa (5) no tubo de retorno (6) da
ligagao (7) (abertura da chave 22 mm).

4.2 APARELHO COM DEPOSITO SUPERIOR

1. Ter atencao para limpar as areas de vedagao nas ligagoes.
Ter atencao de que a entrada vermelha (1) estd introduzi-
da na entrada de material de revestimento (4).

2. Aparafusar a porca de capa (5) no tubo de retorno (6) da
ligagao (7).

3. Aparafusar o depdsito superior (8) na entrada de material
de revestimento (4) e apertar manualmente.

42

4.3  TUBO DE ALTA PRESSAO E PISTOLA DE
PULVERIZACAO

1. Aparafusar a tubo de alta pressao (9) na ligacao do tubo.

2. Aparafusar a pistola de pulverizacao (10) no tubo de alta
pressao.

3. Apertar bem todas as porcas de capa no tubo de alta pres-
sdo de forma a que nao saia qualquer material de revesti-
mento.

4. Aparafusar, ajustar e apertar o suporte de agulhetas com
a agulheta escolhida na pistola de pulverizacao. (ver tam-
bém as instrucdes da pistola de pulverizacao / suporte da
agulheta)

Durante o aparafusar do tubo de alta pressao
a ligacdo do tubo, segurar com a chave de 22
mm.

Atencao

4.4  LIGACAO A REDE

A ligacao deve realizar-se sempre através de
uma tomada de contacto de proteccdo com
ligacao terra adequada com seguranca con-

Atencio tra corrente de fuga (fusivel Fl).

Antes da ligacao a rede, verificar que a tensao de rede esta em
conformidade com os dados constantes na placa de caracte-
risticas localizada no aparelho.
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4.5  NAPRIMEIRA COLOCACAO EM
FUNCIONAMENTO
LIMPEZA DO PRODUTO DE CONSERVACAO

Aparelho com sistema de aspiracao

1. Mergulhar o sistema de aspiracdo num recipiente cheio
com produto de limpeza adequado. (Recomendacdo:
agua)

Aparelho com depésito superior

2. Encher o depésito superior com um produto de limpeza
adequado. (Recomendacao: dgua)

3. Coloque avalvula de descompressao (Pos. 1) em G (cir-
culacéo), o aparelho comeca a funcionar.

4. Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (2)
(Pos. ).

5. Rodar o botao de regulacdo da pressao (3) para a direita
até ao batente.

6. Aguardar até que o produto de limpeza flua e saia pelo
tubo de retorno.

7. Rodar o botao de regulagdo da pressao (3) aprox. uma vol-
ta para tras.

8. Coloque avalvula de descompressao (1) em “>*I{" (pulve-
rizar), forma-se pressao no tubo de alta pressao (visivel no
manometro (4)).

9. Direccionar aagulheta da pistola de pulverizacdo para um
recipiente colector aberto e retirar o gatilho da pistola.

10. Rodar o botao de regulacao da pressao (3) para a direita
aumentara a pressao. Regular o manémetro em aprox. 10
MPa (100 bar).

11. Pulverizar material de limpeza com o aparelho durante
aprox. 1 a 2 min. (~5 litros) para o recipiente colector aber-
to.

4.6 VENTILAR O APARELHO (SISTEMA
HIDRAULICO), QUANDO O RUIDO DA VALVULA
DE ALIMENTAGAO NAO FOR AUDIVEL

1. Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (2)
(Pos. ).

2. Rodar o botdo de regulacdo da pressao (3) trés voltas
para a esquerda.

3. Coloque avilvula de descompressao (Pos. 1) em G (cir-
culacdo). O sistema hidraulico é purgado. Deixar o apare-
Iho ligado durante dois a trés minutos.

4. Rodar o botao de regulacao da pressao (3) para a direita
até ao batente.

5. (Caso contrario, repetir os pontos 2 a 4.

4.7 COLOCAR O APARELHO EM FUNCIONAMENTO
COM MATERIAL DE REVESTIMENTO

Aparelho com sistema de aspiracao
1. Mergulhar o sistema de aspiracdo num recipiente cheio
com material de revestimento.

Aparelho com depésito superior

2. Encher o depésito superior com material de revestimento.

3. Coloque avalvula de descompressao (Pos. 1) em ”O"(cir-
culacao), o aparelho comeca a funcionar.

4. Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (2)
(Pos. ).

5. Rodar o botao de regulacdo da presséao (3) para a direita
até ao batente.

Quando o ruido das vélvulas se alterar, o aparelho estara
purgado e aspirard material de revestimento.

6. Se sair material de revestimento pelo tubo de retorno, ro-
dar o botao de regulagdo da pressao (3) aprox. uma volta
para tras.

7. Coloque a vélvula de descompresséo (1) em “>=}" (pulve-
rizar), forma-se pressao no tubo de alta pressao (visivel no
manometro (4)).

8. Retirar a pistola de pulverizacdo e pulverizar para um re-
cipiente colector aberto para retirar o restante produto
de limpeza do aparelho. Fechar a pistola de pulverizacao
quando sair material de revestimento pela agulheta.

9. Regular a pressao de pulverizacao rodando o botao de re-
gulacao da pressao (3).

10. O aparelho esté pronto a pulverizar.

43



P

TECNICA DE PULVERIZACAOQ

Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

5 TECNICA DE PULVERIZACAO

o A chave paraum resultado de alta qualidade é um revestimento
uniforme de toda a superficie. Mova o seu braco a uma
velocidade constante e mantenha a pistola a uma distancia
constante por cima da superficie. O ideal € uma distancia de
cerca de 30 cm entre os bicos de pulverizacao e a superficie.
(Fig. A)

e Mantenha a pistola de pulverizacdo paralela a superficie.
Realize 0 movimento com todo o braco e nao com o pulso.
(Fig. B)

e Mantenha a pistola de pulverizacao em angulo reto a
superficie. Caso contrario, o revestimento é mais espesso
numa extremidade do que noutra. (Fig. C)

ePuxe o gatilho de pulverizacdo depois ter iniciado o
movimento. Deixe o gatilho de pulverizacao antes de terminar
o movimento. (Fig. D) Evite interrupgdes dentro da area a
pulverizar.

e Sobreponha cada via em cerca de 30%. Assim surge um
revestimento uniforme. (Fig. E)

e Utilize o ajuste de pressao mais pequeno possivel para criar a
forma de pulverizacao desejada e para minimizar a névoa de
pulverizacao.

e Para obter superficies especialmente bem pintadas durante
os trabalhos de pintura existem acessérios especiais da gama
daWagner, p. ex. as agulhetas FineFinish. O seu representante
da Wagner terd muito gosto em aconselha-lo.
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ALTA PRESSAO

INTERRUPCAO DO TRABALHO

O aparelho esta equipado com um tubo de alta pressao espe-
cialmente adequado a bombas de membrana.

Perigo

Existe o perigo de ferimentos devido a um
tubo de alta pressao nao estanque. Substituir
imediatamente um tubo de alta pressao da-
nificado.

Nunca reparar, vocé préprio, um tubo de alta

pressao danificado!

Manusear cuidadosamente o tubo de alta pressao. Evitar do-
brar muito, menor raio de dobragem de aproximadamente 20

am.

Nao passar por cima do tubo de alta pressao e protegé-lo de
objectos afiados e de cantos.
Nunca puxar pela mangueira de alta pressao para movimen-

tar o aparelho.

Ter em aten¢ao que a mangueira de alta pressao nao se roda.
Isto pode ser evitado usando uma pistola de pulverizacao da
Wagner com articulagcao e um enrolador.

Coloque a valvula de descompressao em O (circula-
¢ao).

Apagar el equipo (posicion 0).

Puxar o gatilho da pistola de pulverizagao, para aliviar a
pressao do tubo de alta pressao e da pistola de pulveriza-
cao.

Proteger a pistola de pulverizacao, ver as instrucoes de
utilizacao da pistola de pulverizacao.

Retirar a agulheta do suporte de agulhetas e guarda-la
num recipiente pequeno com produto de limpeza ade-
quado.

Deixar o sistema de aspiracao mergulhado no material de
revestimento ou mergulha-lo num material de limpeza
adequado. O filtro de aspiracao e o aparelho nao devem
secar.

Cobrir o recipiente de material para evitar que a tinta se-
que.

8

Para o manuseamento do tubo de alta pres-
sdo aquando de trabalhos na estrutura de
apoio reconheceu-se como mais vantajoso
colocar a mangueira sempre do lado de fora
da estrutura.

8

Se utilizar materiais de revestimento de se-
cagem rapida ou de dois componentes, en-
xaguar sempre o aparelho com um produto
de limpeza adequado durante o periodo de
processamento, uma vez que, caso contrario,
o aparelho apenas podera ser muito dificil-
mente limpo.

Com as mangueiras de alta pressao existe o
risco de danos.

A Wagner recomenda a substituicdo da man-
gueira de alta pressao passados 6 anos.

(1)
8

Por motivos de funcionamento, seguranca
e durabilidade, utilize apenas tubos de alta
pressao originais da WAGNER.
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LIMPEZA DO APARELHO

A limpeza é a forma mais segura de garantir um funciona-
mento sem problemas. Limpar sempre o aparelho depois de
terminar os trabalhos de pulverizacao. Em caso algum podem
secar e ficar residuos de material de revestimento no aparelho.
O produto de limpeza utilizado para a limpeza (comente com
um ponto de inflamacao superior a 21°C) tem de correspon-
der ao material de revestimento.

8

No caso de materiais de revestimento di-
luidos com agua, a 4gua quente melhora a
limpeza.

Proteger a pistola de pulverizacao, ver as instru¢des de
utilizacao da pistola de pulverizacao.
Desmontar e limpar a agulheta e o suporte da agulheta

Aparelho com sistema de aspiracao

Coloque a vélvula de descompressdao em C (circula-
¢ao).

Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (Pos.
l).

Retirar o tubo de aspiracdo do recipiente de material. O
tubo de retorno mantém-se acima do recipiente de mate-
rial até ja quase ndo sair material de revestimento.
Mergulhar o sistema de aspiracao num produto de limpe-
za adequado.

Rodar a vélvula de regulacao da pressao para tras para re-
gular uma pressao de pulverizacao minima.

Coloqgue a valvula de descompresséo em “>=I\" (pulveri-
zar).

Puxar o gatilho na pistola de pulverizacdo, para bombear
o restante material de revestimento para fora do tubo de
alta pressao e da pistola de pulverizagao para um reci-
piente aberto (aumentar lentamente a eventual pressao
existente na vélvula de regulagao da pressao para manter
um débito de material maior).

Atencao

No caso de materiais de revestimento que
contenham solventes, o recipiente tem de ter
uma ligacao terra.

Atencao

Atencao! Nao bombear ou pulverizar para re-
cipientes com uma abertura pequena!
Ver as normas de seguranca.

Coloque a vélvula de descompressdao em C (circula-
¢ao).

Bombear um produto de limpeza adequado no circuito
durante alguns minutos.

8

O efeito de limpeza é aumentado se o gatilho
da pistola de pulverizacao por alternadamen-
te accionado e solto.
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11.

12.

13.

. Coloque a vélvula de descompressao em “>*I\" (pulveri-

zar).

Bombear o restante produto de limpeza para um recipien-
te aberto até o aparelho estar vazio.

Coloque a vaélvula de descompressdao em G (circula-
cao).

Apagar el equipo (posicion 0).

Aparelho com depdsito superior

Coloque a vaélvula de descompressdao em G (circula-
cao).

Ligue o aparelho com o interruptor LIGAR/DESLIGAR (Pos.
l).

Rodar a vélvula de regulagao da pressao para tras para re-
gular uma pressao de pulverizagao minima.

Colocar o interruptor multifungdes na posicao "1y (pul-
verizar).

Puxar o gatilho na pistola de pulverizacédo, para bombear
o restante material de revestimento para fora do deposito
superior, do tubo de aspiracao, do tubo de alta pressao e
da pistola de pulverizacdo para um recipiente aberto (au-
mentar lentamente a eventual pressao existente na val-
vula de regulacado da pressao para manter um débito de
material maior).

Atencao

No caso de materiais de revestimento que
contenham solventes, o recipiente tem de ter
uma ligacao terra.

Atencao

Atencao! Nao bombear ou pulverizar para re-
cipientes com uma abertura pequena!
Ver as normas de seguranca.

Encher o depdsito superior com um produto de limpeza
adequado.

Coloque a vaélvula de descompressdao em G (circula-
cao).

Bombear um produto de limpeza adequado no circuito
durante alguns minutos.

Colocar o interruptor multifungdes na posicao "1y (pul-
verizar).

. Bombear o restante produto de limpeza para um recipi-

ente aberto até o aparelho estar vazio.

. Coloque a vélvula de descompressao em “43" (circula-

cao).

. Apagar el equipo (posicion 0).



Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

P

LIMPEZA DO APARELHO

8.1 LIMPEZA EXTERIOR DO APARELHO

Retirar primeiro a ficha da tomada.

Perigo de curto-circuito por penetracdo na
agua!

Perigo Nunca pulverize o aparelho com um limpa-
dor de alta pressao ou de vapor de alta de
pressao.

Nao operar a mangueira de alta pressao com
solventes. Limpar a parte exterior somente
com um pano humedecido.

Perigo

Limpar a parte exterior do aparelho com um pano humedeci-
do num produto de limpeza adequado.

8.2  FILTRO DE ASPIRACAO

Filtros limpos asseguram a maxima quanti-
@ dade de débito, uma pressao constante da

pulverizacado e o funcionamento correcto do
aparelho.

Sistema de aspiracao Depésito superior

Aparelho com sistema de aspiracao

1. Desaparafusar o filtro (pos. 1) do tubo de aspiracao.

2. Limpar ou substituir o filtro.
Proceder a limpeza com um pincel duro e um produto de
limpeza adequado.

Aparelho com depésito superior

1. Desaparafusar os parafusos (2) usando a chave de parafu-
sos fornecida.

2. Levantar o disco do filtro (1) com uma chave de parafusos
e retira-lo

3. Limpar ou substituir o filtro do disco.
Proceder a limpeza com um pincel duro e um produto de
limpeza adequado.

8.3 FILTRO DE ALTA PRESSAO (ACESSORIO)

Coloque a valvula de descompressdao em G (circula-
¢ao).

Apagar el equipo (posicion 0).

Abrir o filtro de alta pressao e limpar a peca intercalada do
filtro, para isso:

Desapertar manualmente a estrutura do filtro (1).

Retirar o elemento do filtro (2) e a mola de apoio (3).
Limpar todas as pelas com um produto de limpeza ade-
quado. No caso de existir ar comprimido — soprar através
do elemento de filtro e da peca de apoio.

Na montagem do filtro, verificar a posicao correcta do dis-
co de apoio (4) no elemento de filtro e controlar o o-ring
na estrutura do filtro quanto a danos.

Desapertar manualmente a estrutura do filtro até ao ba-
tente (apertar demasiado dificulta a desmontagem pos-
terior).
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8.4 LIMPEZA DA PISTOLA DE PULVERIZAGCAO

AIRLESS

1. Enxaguar a pistola de pulverizacao Airless com um pro-
duto de limpeza adequado e a uma pressao de funciona-
mento baixa.

2. Limpar cuidadosamente a agulheta com um produto de
limpeza adequado, de forma a que nao fiquem residuos
de material de revestimento.

3. Limpar cuidadosamente o exterior da pistola de pulveri-
zagao Airless.

Filtro de encaixe na pistola de pulverizacao Airless

1. Desencaixe a parte superior do protetor do gatilho (1) da
cabeca da pistola.

2. Usando a parte inferior do protetor do gatilho como uma
chave inglesa, solte e remova o conjunto do manipulo (2)
da cabeca da pistola.

3. Retire o filtro (3) velho do cabecote da pistola de pulveri-
zagao. Limpe ou substitua.

4. Introduza o filtro novo em primeiro lugar com a extremi-
dade cénica no cabecote da pistola de pulverizacao.

5. Introduza o manipulo no cabecote da pistola de pulve-
rizacdo até que este esteja fixo. Aperte com a chave do
gatilho.

6. Volte a encaixar o protetor do gatilho na cabeca da pisto-
la.
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9 MANUTENCAO

9.1  MANUTENGAO GERAL

Por razdes de seguranca recomenda-se a
realizacdo de uma inspecdo anual por técni-
cos especializados. Para o efeito, observar os
regulamentos nacionais em vigor.

8

Verificacoes minimas antes da colocacao em funcio-
namento

1. Verificar os tubos de alta pressdo, a pistola de pulveriza-
¢do com junta articulada e unidade de ligagcao do apare-
Iho com ficha quanto a danos.

2. Verificar a legibilidade do mandmetro.

Verificacoes a intervalos regulares

1. Verificar, limpar e substituir as pecas de desgaste da valvu-
la de entrada e da valvula de saida.

2. Limpar e, se necessario, substituir os elementos de filtro
(pistola de pulverizagao, sistema de aspiragao).

9.2 TUBO DE ALTA PRESSAO

Verificar visualmente o tubo de alta pressao quanto a even-
tuais cortes ou bolhas, em especial junto a ligagao. As porcas
de capa tém de rodar livremente. Tem de existir uma conduti-
vidade inferior a 1 Mega Ohm em todo o comprimento.

Todas as verificacbes eléctricas tém de ser
realizadas por um servico de assisténcia
Wagner.

Atencao

8

Com as mangueiras de alta pressao existe o
risco de danos.

A Wagner recomenda a substituicao da man-
gueira de alta pressao passados 6 anos.
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10 REPARACOES NO APARELHO

Perigo

Desligar o aparelho.
Antes de todas as reparacdes - retirar a ficha
de alimentacao da tomada.

10.1 VALVULA DE ALIMENTACAO

—_

Coloque a chave fornecida (30mm) na caixa (1).

Solte a caixa (1) com ligeiros golpes de martelo na extre-
midade da chave.

Desaparafuse a caixa com a valvula de admissao (2) do ni-
vel de tinta.

Retirar o gancho (3) usando a chave de parafusos forneci-
da.

Colocar a chave (30 mm) fornecida na valvula de alimen-
tacao (2). Retirar a valvula de alimentacdo rodando-a cui-
dadosamente.

Limpar o alojamento da vélvula (4) com produto de lim-
peza e um pincel (ter em atencao que nao ficam residuos
dos pélos do pincel).

Limpar as vedacoes (5, 6) e verificar quanto a danos, se
necessario, proceder a sua substituicao.

Controlar todas as pegas da valvula quanto a danos. Em
caso de desgaste visivel, substituir a valvula de alimenta-
cao.

Montagem

1.

Coloque a valvula de admissao (2) na caixa (1) e fixe-a com
o fecho (3). Certifique-se de que o vedante (preto) (5) este-
ja montado na caixa.

Aparafuse a unidade da caixa e a vélvula de admissdo no
nivel de tinta. O mesmo vedante (preto) (6) deve ser mon-
tado no nivel de tinta.

Aperte a caixa com a chave (30 mm) e aperte com trés li-
geiros golpes de martelo na extremidade da chave (cor-
responde a cerca de 90 Nm de bindrio de aperto).
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10.2 VALVULA DE SAIDA 10.3 VALVULA DE REGULAGCAO DA PRESSAO
1. Desapertar a valvula de saida de saida de pintura usando A valvula de regulacao da pressio (1) s6
a chave (22 mm). pode ser substituida pelo servico de assistén-
2. Retirar cuidadosamente o gancho (1) usando a chave de cia a clientes.
parafusos forn.ecida, a mola,de pressao (2) pressiona a es- Perigo A pressao max. de funcionamento deverd ser
fera (4) e o alojamento da valvula (5) para fora. novamente regulada pelo servico de assis-
3. Limpar ou substituir cada uma das pecas. téncia a clientes.

>

Verificar o o-ring (7) quanto a danos.

5. Ter em atencao a posicao de instalagao durante a mon-
tagem da anilha de apoio da mola (3) (serd encaixada na
mola de pressao (2)), do alojamento da valvula de saida (5)
e da anilha de vedacéo (6) -> ver a figura

Tenha também as seguintes indica¢ées em atencao:

—_

O bindrio para a montagem da valvula de saida é 50 Nm.
Durante a utilizacdo normal, verifique regularmente se a
valvula de saida se soltou.

3. Sempre que tiver desmontado a valvula de saida, e inde-
pendentemente dos componentes que quiser substituir,
substitua sempre também o vedante (6). Nota: O vedante
(6) estd instalado no interior do nivel de tinta.

4. Durante a substituicdo, a ranhura e o vedante (6) estao

voltados para fora.

N
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10.4 SUBSTITUIR A UNIDADE DE LIGACAO DO
APARELHO

Estes trabalhos sé devem ser realizados por
um electricista devidamente qualificado. Nao
se assume qualquer responsabilidade por
Perigo uma instalacao incorrecta.

Desligar o aparelho.

Antes de todas as reparagoes - retirar a ficha
de alimentacao da tomada.

Retirar a cobertura traseira (1) soltando os parafusos.
Soltar a ligagao do cabo (2).

Soltar o cabo no borne de ligacdo a rede (3).

Substituir a unidade de ligacao do aparelho.

(S6 podera ser utilizada uma linha de rede autorizada com
a referéncia HO7-RNF com a ficha a prova de 4gua)
Montar o borne verde/amarelo na ligagao PE.

6. Montar cuidadosamente as coberturas de novo (Atengao!
Nao ligar nenhum cabo!).

>N =

w

4!1\=:|l

10.5 PECASTIPICAS DE DESGASTE

Apesar da utilizacdo de materiais de grande qualidade, deve-
-se contar com o desgaste, devido ao efeito muito abrasivo
das tintas, nas seguintes pecas:

Valvula de alimentac¢ao (N° de encomenda da peca sobres-
salente: 2393043) Sobre a substituicao ver o ponto 10.1
(diminuicao identificavel através da perda de poténcia e/ou
aspiracdo deficiente e/ou ausente — uma limpeza profunda
podera conduzir ja a melhorias) 2
Valvula de saida (N° de encomenda da peca sobressalente:

2393106) Sobre a substituicao ver o ponto 10.2

(diminuicao identificavel através da perda de poténcia e/ou

aspiracdo deficiente) A valvula de descarga dura claramente

e por experiéncia mais tempo que a vélvula de alimentacao.

Eventualmente, também neste caso podera ser util uma lim-

peza profunda.
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10.6 ESQUEMA DE CIRCUITOS
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10.7 AJUDAEM CASO DE AVARIAS

O aparelho nédo

Nao existe corrente

Verificar a alimentacdo de correntes

funciona

O fusivel do aparelho dis-
parou

Deixar arrefecer o motor

O aparelho nédo
aspira

Nao saem bolhas de ar pelo
tubo de retorno

Valvula de entrada ou de
saida colada / gasta

Desmontar ou limpar as vélvulas (-> ver pon-
to 10.1/10.2). Substituir as pecas gastas

A vélvula de regulagdo da
pressao estd totalmente
rodada para tras

Rode a vélvula de regulagao da pressao para
a direita até ao batente.

As bolhas de ar encontram-se
no tubo de retorno

O aparelho aspira ar pa-
rasita

Controlar: O sistema de aspiracao estd bem
ligado?

Falta a entrada vermelha na entrada de ma-
terial de revestimento (-> ver o ponto 4.1)

O aparelho nédo
gera qualquer
pressao

O aparelho aspirou

Ar no circuito do 6leo

Sangrar o circuito do 6leo no aparelho, para
tal, rodar a valvula de regulacdo da pressao
completamente para a esquerda (até ultra-
passar o limite) e deixar a funcionar durante
cerca de 2 a 3 min. De seguida, rodar a val-
vula de regulagdo da pressao para a direita
e ajustar a pressao de pulverizacao (repetir,
eventualmente, o processo varias vezes).

O aparelho formou pressao,
no entanto, durante a pulve-
rizacdo, a pressao desde tam-
bém no manémetro

Filtro de aspiracdo entu-
pido

Controle o filtro de aspiracao / eventualmen-
te, limpar / substituir

Nao continuar a processar
a tinta neste estado, devi-
do as suas caracteristicas,
a tinta cola as vélvulas
(valvula de alimentacao)
e o0 débito é demasiado
baixo

Diluir a tinta

O aparelho formou pressao,
no entanto, durante a pulveri-
zacgao, o jacto de pulverizagao
diminui, embora o manéme-
tro apresente uma pressao
elevada

filtros entupidos deixam
passar muito pouca tinta

(filtro de alta presséao, se existir), controlar /
limpar o filtro da pistola

Agulheta obstruida

Limpar a agulheta

O aparelho ndo gera a pres-
$sao max. possivel, sai tinta

pelo tubo de retorno apesar
da posicao de pulverizacao.

Vaélvula de descarga com
defeito

Dirigir-se a um servico de assisténcia a clien-
tes da Wagner

53




P

PECAS SOBRESSALENTES E ACESSORIOS

Super Finish 23 Pro

11 PECAS SOBRESSALENTES E ACESSORIOS

11.1

ACESSORIOS PARA A SUPER FINISH 23 PRO

A
WAGNER

Acessorios:
POSI-| DESIGNACAO No DEEN-| [POSI-|{DESIGNACAO Ne DE EN-
CAO COMENDA| |CAO COMENDA
1a Pistola de pulverizacao Vector Pro (2 dedos) | 0538 041 9 Extensao da agulheta
Pistola de pulverizacdo Vector Pro (4 dedos) |0538 040 gompr!men‘;o _l)g cm 8222 82;
: o : omprimento 30 cm
1b Plztgladde pulverizagao Vector Grip (2 dedos | 0538 043 Comprimento 45 cm 0556 053
€ 4 dedos) o Comprimento 60 cm 0556 054
1c Pistola de pulverizacao AG-14 0502 166 -
(modelo em aco inoxidavel) 10 Extensaq da agulheta com
junta articulada
2 Pistola de pulverizacao AirCoat AC 4500 2368 269 Comprimento 100 cm 0096 015
(azul) Comprimento 200 cm 0096 016
3 Tubo duplo 0984 564 Comprimento 300 cm 0096 017
4 Conjunto de montagem posterior do regu- | 0340 250 " sistema de aspiracao (flexivel) 2393123
lador AirCoat 12 Manometro (HEA) 2383995
5 Tubo HD DN6-PN270-1/4“NPSM-15m 9984 574| 113 |Saco do filtro, largura das malhas 0,3mm 0097 531
6 Recipiente superior 5l 0341 265
7 Pistola de lanca
Comprimento 120cm; rosca G 7/8" 0296 441
Comprimento 200cm; rosca G 7/8" 0296 442
8 Rolo em linha 0345010
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BICOS HEA PARA UMA PULVERIZACAO SEM NEVOA COM BAIXA PRESSAO [l m | TANV G U3

HEA significa High Efficiency Airless, uma tecnologia de bicos inovadora que revoluciona a pulverizacdo sem ar. Os bicos EA
permitem que a pressao do pulverizador seja regulada para baixo e trabalhe na faixa de baixa pressao (idealmente em 80 - 140
bar). Neste caso, os bicos podem ser utilizados com todos os suportes de bicos TradeTip 3 e equipamentos WAGNER.

Algumas cores podem precisar ser diluidas para obter os melhores resultados. Em regra geral, o material pode ser diluido em
até 10% (consulte também as instru¢des do fabricante do material).

Ajuste a pressao baixa na drea do HEA

e inicie.

Tabela de agulhetas HEA

Forma de pulverizacdo uniforme sem
bordas de pulverizacéo.

Todas as agulhetas na tabela em baixo sao fornecidas com o correspondente filtro de pistola.
h

Aplicacao Marcacio da | Angulo de Orificio Largura de Filtroda |Nede
agulheta pulverizacao |inch/mm | pulverizacao" pistola encomenda
Tintas de resina sintética 211 20° 0.011/0.28 | 120 vermelho | 0554211
Tintas de PVC 311 30° 0.011/0.28 | 150 vermelho [ 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 vermelho | 0554411
Tintas, primarios 213 20° 0.013/0.33 | 120 vermelho | 0554213
Primarios, Cargas 313 30° 0.013/0.33 | 150 vermelho | 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 vermelho | 0554413
Cargas 415 40° 0.015/0.38 | 190 amarelo 0554415
Tintas anticorrosivas 515 50° 0.015/0.38 | 225 amarelo 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 amarelo 0554615
Tintas anticorrosivas 417 40° 0.017/0.43 | 190 branco 0554417
Tintas de latex 517 50° 0.017/0.43 | 225 branco 0554517
Tintas de disperso 617 60° 0.017/0.43 | 270 branco | 0554617
Tintas anticorrosivas 519 50° 0.019/0.48 | 225 branco 0554519
Tintas de latex 619 60° 0.019/0.48 | 270 branco 0554619
Tintas de dispersao
Protecao contra incéndios 421 40° 0.021/0.53 | 190 branco 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 branco 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 branco 0554621

Para bordas visiveis, aumente a pressao
lentamente.

1)Largura de pulverizacdo a aproximadamente 30 cm de distancia do objecto a ser pulverizado e uma pressao de 100 bar (10 MPa) com tinta de resina sintéti-

ca com viscosidade de 20 DIN-segundos.

55



P Super Finish 23 Pro

A
PECAS SOBRESSALENTES E ACESSORIOS WAGNER

Tabela de agulhetas Airless

Wagner sem agulheta sem agulheta

TradeTip 3 agulheta Rosca G (7/8 - 14 UNF) Rosca F (11/16 - 16 UN)

até 270 bar N° de encomenda 0289390 N° de encomenda 0289391
(27 MPa)

Todas as agulhetas na tabela em baixo sdo fornecidas com o correspondente filtro de pistola.
i

Aplicacao Marcacao da Angulo de Orificio Largura de Filtro da Ne de
agulheta pulverizacdo |inch/ mm | pulverizacao" pistola encomenda
Tintas e esmaltes, 6leos, antia- 107 10° 0.007/0.18 | 100 vermelho 0553107
glomerantes a base de solvente e 207 20° 0.007 / 0.18 | 120 Verme:ﬂo 0553207
al < 307 30° 0.007/0.18 | 150 vermelho 0553307
soluveis em agua 407 40° 0.007/0.18 | 190 vermelho 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 vermelho 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 vermelho 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 vermelho 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 vermelho 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 vermelho 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 vermelho 0553609
Tintas de resina sintética 111 10° 0.011/0.28 | 100 vermelho 0553111
Tintas de PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 vermelho 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 vermelho 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 vermelho 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 vermelho 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 vermelho 0553611
Tintas, primarios 113 10° 0.013/0.33 | 100 vermelho 0553113
Primarios 213 20° 0.013/0.33 | 120 vermelho 0553213
Cargas 313 30° 0.013/0.33 | 150 vermelho 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 vermelho 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 vermelho 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 vermelho 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 vermelho 0553813
Cargas 115 10° 0.015/0.38 | 100 amarelo 0553115
Tintas anticorrosivas 215 20° 0.015/0.38 | 120 amarelo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 amarelo 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 amarelo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 amarelo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 amarelo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 amarelo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 amarelo 0553815
Tintas anticorrosivas 117 10° 0.017/0.43 | 100 branco 0553117
Tintas de latex 217 20° 0.017/0.43 | 120 branco 0553217
Tintas de dispersao 317 30° 0.017/0.43 | 150 branco 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 branco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 branco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 branco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 branco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 branco 0553817
Tintas anticorrosivas 219 20° 0.019/0.48 | 120 branco 0553219
Tintas de latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 branco 0553319
Tintas de dispersao 419 40° 0.019/0.48 | 190 branco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 branco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 branco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 branco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 branco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 branco 0553919
Protecao contra incéndios 221 20° 0.021/0.53 1120 branco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 branco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 branco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 branco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 branco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 branco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 branco 0553821

1)Largura de pulverizacao a aproximadamente 30 cm de distancia do objecto a ser pulverizado e uma presséo de 100 bar (10 MPa) com tinta de resina sintética
com viscosidade de 20 DIN-segundos.
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Todas as agulhetas na tabela em baixo sdo fornecidas com o correspondente filtro de pistola.
i

Aplicacao Marcacdaoda |Angulode Orificio Largura de Filtro da Ne de
agulheta pulverizacao |inch/ mm | pulverizacao" pistola encomenda
Material contra incéndios para 223 20° 0.023/0.58 | 120 branco 0553223
telhados 323 30° 0.023/0.58 | 150 branco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 branco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 branco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 branco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 branco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 branco 0553823
Materiais vedantes, 225 20° 0.025/0.64 | 120 branco 0553225
Protecao contra a corrosao, 325 30° 0.025/0.64 | 150 branco 0553325
Argamassa em spray 425 40° 0.025/0.64 | 190 branco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 branco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 branco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 branco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 branco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 branco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 branco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 branco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 branco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 branco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 branco 0553827
229 20° 0.029/0.75| 120 branco 0553229
329 30° 0.029/0.75] 150 branco 0553329
429 40° 0.029/0.75 ] 190 branco 0553429
529 50° 0.029/0.75| 225 branco 0553529
629 60° 0.029/0.75| 270 branco 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 branco 0553231
331 30° 0.031/0.79 ] 150 branco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 branco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 branco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 branco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 branco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 branco 0553831
233 20° 0.033/0.83] 120 branco 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 branco 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 branco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 branco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 branco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 branco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 branco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 branco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 branco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 branco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 branco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 branco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 branco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 branco 0553639
Aplicagbes Heavy Duty 243 20° 0.043/1.10] 120 verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 verde 0553645
451 40° 0.051/1.30| 190 verde 0553451
551 50° 0.051/1.30| 225 verde 0553551
651 60° 0.051/1.30| 270 verde 0553651
252 20° 0.052/1.32 1120 verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 verde 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 verde 0553655
261 20° 0.061/1.55] 120 verde 0553261
461 40° 0.061/1.55] 190 verde 0553461
561 50° 0.061/1.55] 225 verde 0553561
661 60° 0.061/1.55| 270 verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 verde 0553565
665 60° 0.065/1.65| 270 verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 verde 0553467

1)Largura de pulverizacado a aproximadamente 30 cm de distancia do objecto a ser pulverizado e uma pressao de 100 bar (10 MPa) com tinta
de resina sintética com viscosidade de 20 DIN-segundos.
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2SpeedTip

O inovador bico dispée de 2 medidas, num sé.

2 Speed Tip suporte
N° de encomenda 0271065

Tabela de agulhetas

Medida do bico Materiais de revestimento
Vernizes (L) Tintas de dispersao (D) Raspadores sem ar (S)
D5 S5
Agulheta: 111/415 Agulheta: 225/ 629
N°e de encomenda 0271062 N° de encomenda 0271064
Pequeno D7
9 Agulheta: 113 /417
N° de encomenda 0271063
L10 D10 S10
Agulheta: 208 /510 Agulheta: 111/419 Agulheta: 527/ 235
Ne de encomenda 0271042 N° de encomenda 0271045 N° de encomenda 0271049
L20 D20 S20
Médio Agulheta: 210 /512 Agulheta: 115 /421 Agulheta: 539/ 243
Ne de encomenda 0271043 Ne de encomenda 0271046 Ne de encomenda 0271050
L30 D30 S30
Grande Agulheta: 212 /514 Agulheta: 115 /423 Agulheta: 543 / 252
Ne de encomenda 0271044 N° de encomenda 0271047 N° de encomenda 0271051
D40
Muito grande Agulheta: 117 /427
Ne de encomenda 0271048
Filtro da pistola
recomendado vermelho branco -
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11.2 LISTA DE PEGAS SOBRESSALENTES SF 23 PRO

PQSI- N° DE DESIGNACAO

(A0 | ENCOMENDA

1 9953696 Disjuntor-interruptor de proteccdo do motor
2 2393002 Parafuso autoroscante de lente 4,2 x 45 (2 unid.)
3 2393003 Parafuso autoroscante de lente 4,2 x 25 (2 unid.)
4 2388381 Parafuso autoroscante de lente 4,2 x 22

5 2388377 Disco

6 2369533 Cobertura

7 2304608 Corda circular

8 2393015 Condensador 25uf 400V compl.

9 2393018 Parafuso de remate M4x18 (4 unid.)

10 2393035 Caixa de bornes compl. (pos. 7-9)

11 2369517 Vedacao do motor

12 2369436 Apoios duplos

14 2369454 Entrada

15 2388291 Caixa da valvula de entrada

16 2369455 Gancho

17 2393043 Vélvula de alimentacao compl. (incl. pos. 18)
18 2369458 Anilha de vedacéo

19 2393044 Medidor do nivel de 6leo

20 2369586 Bocal

21 2393047 Botao da valvula de alivio completo

22 2369631 Valvula de alivio (incl. pos. 23)

23 9971395 O-ring

24 2398248 Placa de caracteristicas SF 23 PRO

25 0252475 Manoémetro compl.

26 2393102 Caixa da valvula de saida completa

27 2393105 O-ring e anilha de vedacao

28 2393106 Vélvula de saida compl. (incl. pos. 27)

29 2388374 Ligacdo do cabo

30 2394776 Cabo de ligagao do aparelho

31 2400157 Cabo de alimentacdo completo (pos. 29-30)
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11.3 LISTA DE PECAS SOBRESSALENTES DO FILTRO 11.4 LISTA DE PECAS SOBRESSALENTES DO
DE ALTA PRESSAO (ACESSORIO) DEPOSITO SUPERIOR
1 0097 123 Filtro de alta pressao HF- 01 completo ! 0341 265 Depdsito superior 5 |, completo
2 0097301 |Bloco filtrante 2 0340901 CObi”“rZ o | -
Parafuso de folha metalica combina-
3 0097 302 Estrutura do filtro 3 9902 306 do 3,9x13 (2)
4 0097 306 Parafuso com orificio de passagem 0037 607 Disco do filtro, largura das malhas 0,8
5 0097 304 Anilha de vedacao mm
: - 4 Opcional:
6 9970110 Anilha de vedacao 0003 756 Disco do filtro, largura das malhas 0,4
7 9974 027 O-ring 30x2 (PTFE) mm
8 9971 401 O-ring 16x2 (PTFE) 5 0340904 Recipiente superior
9 0508 749 Mola de apoio 6 0340908 Tubo de retorno
10 0508 603 Disco de apoio
11 0508 748 Elemento de filtro 60 malhas
Opcional:
0508 450 Elemento de filtro 100 malhas
0508 449 Elemento de filtro 30 malhas
12 9994 245 Mola de pressao
QD O
11\

10

-

& 12
> @/
_;‘ 7

@

@

i

Figura de pecas sobressalentes do filtro de alta pressao
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11.5 LISTA DE PEGAS SOBRESSALENTES DO CARRO
1 2369570 Lanca
2 13806 Manga
3 2396299 Rebites semi-tubulares
4 2369585 Recipiente de limpeza
5 2393786 Suporte do recipiente de limpeza
6 2369550 Quadro inferior do carro
7 2369578 Pé de amortecimento
8 9920304 Disco
9 2391181 Parafuso cilindrico
10 2393118 Pé de amortecimento compl. (pos. 7-9)
11 9900118 Parafuso sextavado
12 2369545 Placa e amortecimento
13 9920102 Disco
14 9910208 Porca sextavada
15 2393119 Placa e amortecimento compl.
(pos. 11-14)
16 2369556 Roda
17 9994950 Cobertura da roda
18 2393121 Roda compl. (pos. 16, 17)
19 2388543 pé
11.6 LISTA DEPEGAS SOBRESSALENTES DO
SISTEMA DE ASPIRACAO
2393123 Sistema de aspiracao, completo
1 2390605 Mangueira de succdo completa
(incluindo filtro)
2 2390606 Mangueira de retorno completa
3 2323325 Filtro de sucgao

—_

Figura de pecas sobressalentes do carro

Figura de pecas sobressalentes do sistema de aspira¢ao
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VERIFICAGAO DO APARELHO

Por razées de seguranca, recomendamos que o aparelho seja
revisto por um técnico qualificado sempre que tal o justifique
- ou no minimo cada 12 meses -, de modo a garantir a conti-
nuagao de uso sem risco.

Nos aparelhos fora de servico, a revisdao pode ser adiada até
a préxima colocacdao em funcionamento. No entanto, devem
ser cumpridos também todos os regulamentos nacionais de
inspeccdo e manutencao (eventualmente diferentes).

Se necessitar mais esclarecimentos, dirija-se aos servicos de
apoio ao cliente da Wagner.

CONSELHOS IMPORTANTES SOBRE A
RESPONSABILIDADE DO PRODUTO

De acordo com a entrada em vigor de um regulamento CE,
o fabricante sé se responsabiliza pelo seu produto de forma
ilimitada no caso de todas as pecas serem genuinas ou forne-
cidas por ele, e se os aparelhos forem corretamente montados
e operados. A utilizacdo de acessérios e de pecas sobressalen-
tes de outros fabricantes pode anular, total ou parcialmente,
a responsabilidade quando a utilizacdo de acessérios ou de
pecas sobressalentes de outros fabricantes conduzir a uma fa-
Iha do produto. em casos extremos, a utilizacdo do aparelho
podera ser proibida pelas autoridades competentes.

Apenas a utilizacdo de acessoérios e pecas sobressalentes ori-
ginais da WAGNER garante a observancia de todas as normas
de seguranca.

OBSERVACAO SOBRE A INUTILIZACAO/ELIMINACAO

Nos termos da Directiva europeia 2002/96/CE relativa aos
residuos de equipamentos eléctricos e da sua transposicao
para o direito nacional, este produto nao deve ser eliminado
no lixo doméstico, mas deve ser reencaminhado para recicla-

gem!.

O seu antigo aparelho da Wagner podera ser entregue para
eliminacdo e reciclagem nas nossas instalagdes ou junto de
um dos nossos representantes. Para o efeito, dirija-se a um
servico de assisténcia, a um dos nossos representantes ou
directamente a nds.
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DECLARAGAO DE GARANTIA
(Edicao de 01.02.2009)

1. Ambito da garantia

Todos os aparelhos profissionais de aplicacao de tinta da Wag-
ner (seguidamente designados de Produtos) sao cuidadosa-
mente verificados, testados e estdo sujeitos a rigorosos con-
trolos de qualidade realizados pela Wagner. Por conseguinte,
a Wagner atribui exclusivamente ao utilizador comercial ou
profissional, que tenha adquirido o produto num revende-
dor autorizado (seguidamente designado de “Cliente”), uma
garantia alargada para os produtos indicados na Internet em
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

As reclamagdes do comprador ao abrigo da garantia por de-
feito decorrentes de contrato de compra junto do vendedor,
bem como todos os direitos legais nao sao limitados pela pre-
sente garantia.

A garantia é prestada sendo que sera decisao nossa optar pela
substituicao ou reparacdo do produto ou de pecas individuais
ou ainda pela aceitagao da devolucdo do produto contra o
reembolso do valor de compra pago pelo comprador. Os cus-
tos de material e de méao-de-obra serao suportados por nés.
Os produtos ou pecas substituidos passarao a ser propriedade
nossa.

2. Periodo de garantia e registo

O periodo de garantia é de 36 meses, no caso de utilizacao
industrial ou de utilizacao intensiva, tal como, em especial, no
caso de funcionamento por turnos ou de 12 meses no caso de
aluguer.

No caso de aparelhos operados a gasolina ou pneumaticos, a
garantia é igualmente de 12 meses.

O periodo de garantia inicia-se no dia da entrega do aparelho
pelo revendedor autorizado. Para o efeito, considera-se a data
da factura original da compra.

O periodo de garantia sera prolongado 24 meses para todos
os produtos adquiridos a partir de 01.02.2009 junto de um
revendedor autorizado , no caso de o comprador desses apa-
relhos proceder ao respectivo registo a realizar no prazo de 4
semanas a contar a partir do dia da entrega junto do revende-
dor autorizado e nos termos das disposicdes que se seguem.
O registo realiza-se na Internet em www.wagner-group.com/
profi-guarantee. Como comprovativo € valido o certificado de
garantia, bem como a factura original da compra, ambas in-
dicando a data da compra. O registo sé é possivel quando o
comprador declarar a sua concordancia com a retencao dos
seus dados que ai deverao ser introduzidos.

As prestagdes no ambito da garantia nao prolongam nem re-
novam o periodo de garantia do produto.

Depois de decorrido o respectivo periodo de garantia ndo po-
derdo ser apresentadas reclamagdes no ambito da garantia.
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3. Procedimento

Se, no decurso do periodo de garantia, se verificarem defei-
tos de material, de fabrico ou do desempenho do aparelho,
deveréo as reclamacoes verificar-se num prazo maximo de 2
semanas.

O revendedor autorizado que forneceu o aparelho é a entida-
de responsavel pela recepcao das reclamagdes no ambito da
garantia. No entanto, as reclamagdes no ambito da garantia
também podem ser apresentadas num dos nossos centros de
assisténcia a clientes indicados nas instrucdes de utilizacao.
O produto tem de ser enviado ou apresentado em conjunto
com a factura original de compra que inclui a data de compra
e adesignacao do produto. Para a apresentacao de um pedido
de prolongamento da garantia devera ainda anexar-se o cer-
tificado de garantia.

Os custos bem como o risco de perda ou de danos do pro-
duto durante o transporte de e para o centro que assegura a
aplicacdo da garantia ou que entrega novamente o produto
reparado, sao assumidos pelo cliente.

4, Exclusées da garantia

As reclamacbes no ambito da garantia ndo podem ser consi-

deradas

-no caso de pecas sujeitas a um desgaste natural decorrente da
utilizagcdo ou outra circunstancia, bem como falhas do produto
cujas causas possam ser imputadas a desgaste natural decorrente
da utilizagdo ou outra circunstancia. Aqui incluem-se, em especial,
cabos, valvulas, embalagens, agulhetas, cilindro, émbolos, pecas da
estrutura de transmissdo de produtos, filtro, tubos, vedacdes, rotores,
estatores, etc.. Os danos decorrentes de desgaste sdo principalmente
provocados por materiais de revestimento abrasivos, como por
exemplo tintas de dispersao, materiais de reboco, enchimentos,
colas, vernizes, bases de quartzo.

-no caso de falhas em aparelhos decorrentes da ndo observancia
dos conselhos de utilizacao, utilizacdo inadequada ou incorrecta,
montagem incorrecta, reparagdo por parte do vendedor ou de
terceiros, uma utilizagdo que nédo esteja de acordo com as instrugdes,
condi¢bes ambientais andmalas, materiais de revestimento
inadequados, influéncias quimicas, electroquimicas ou eléctricas,
condi¢es de utilizagdo tecnicamente inapropriadas, funcionamento
com a tensao/frequéncia de corrente errada, sobrecarga ou
manutengdo ou conservagao e/ou limpeza inadequadas.

-no caso de falhas em aparelhos decorrentes da utilizacdo de
acessorios, pecas complementares ou pecas sobressalentes que ndo
sejam originais da Wagner.

-no caso de produtos, nos quais tenham sido realizadas alteracdes
ou correcgoes.

-no caso de produtos aos quais o nUmero de série tenha sido removido
ou este esteja ilegivel

-no caso de produtos, nos quais tenham sido realizadas tentativas de
reparacdo por pessoas nao autorizadas.

-no caso de produtos com desvios minimos as caracteristicas nominais
que nao influenciem ou apenas influenciem ligeiramente o valor e
a utilidade do aparelho.

-no caso de produtos, que tenham sido parcial ou completamente
desmontados.

5. Disposi¢oes complementares

As garantias acima indicadas sao exclusivamente validas para
produtos adquiridos a um revendedor autorizado da UE, CEl,
Australia e utilizados no seio do respectivo pais.

Se a verificacdo indicar que a garantia nao é aplicavel, a repa-
racdo serd por conta do cliente.

As presentes disposi¢cdes regulamentam integralmente as re-
lagdes juridicas com a Wagner. Outras reclamacodes, em espe-
cial por danos e perdas, seja qual for a sua forma, decorrentes
do produto ou da sua utilizagao, estao excluidas excepto as
abrangidas pelo ambito de aplicacdo da legislacao em vigor
em matéria de responsabilidade pelos produtos.

As reclamacoes por defeitos dos produtos realizadas junto
dos revendedores mantém-se inalteradas.

Esta garantia rege-se pelo direito alemao. A lingua de contra-
to é o alemao. Em caso de divergéncia entre o significado da
versao alema e a versao estrangeira deste texto, prevalece o
significado da versao alema do texto.

J.Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Republica Federal da Alemanha

Reservado o direito de alteragdes - Printed in Germany

Declaracao de Conformidade UE

Pela presente garantimos, soba nossa exclusiva responsabili-
dade, que este produto cumpre com as correspondentes dis-
posicoes:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE

Normas harmonizadas aplicadas:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

A Declaracao de Conformidade EU é fornecida juntamente
com o produto.

Se necessario, pode ser pedido novo exemplar desta
declaragao com o nimero de encomenda 2398553.
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NpeaynpexaeHune!

BHuMaHuMe, Npu NCNonb30BaHUM NPUGOpPa BbICOK PUCK
nony4yeHusa TpaBMbl U3-3a BNPbICKa KPacKu nNop Koxy!
Be3sBo3ayLwHble NPUGOPbI CO34aI0T Ype3BblYalHO BbICOKOE flaBlieHne
npwu pacnbiyieHUn.

OnacHo!

@ Hukoraa He NnofCcTaBNANTe NanbLbl K APYre YacTu Tefla nog CTpyto pacnbinutens!

CTporo BocnpeLlaeTcsa HanpaenAaTb PacnbUIMTesNb Ha Ce6s, APYrX UL NN
XKMBOTHbIX. HYKOraa He ncnonb3yiiTe pacnbiinTenb 6€3 3alUTHOrO YCTPOCTBA.
He pacueHuBaiite TpaBmy, MNONYUYEHHYIO OT CTPYW PacnblIMTens, Kak He NpeacTaBaaoLwmi
OMacHOCTN Nopes. B cnyuae noBpexaeHnsi KOXXHOIo NOKPOBa CTPyelt TAKOKPACOUYHOro MaTe-
puana unmn pacTBopuTens, HeMeaIeHHO 06paTUTECh K Bpaydy As NoJlyYeHUsi CBOEBPEMEHHOM
KBaNMPpUUMPOBaHHOW MeanLUnHCKo nomolyun. CoobLymTe Bpady O TOM, KaKUM MMEHHO MaTe-
pUanom unmn pacTeoputenem 6biia NPUUYNHEHA TPaBMa.

@ CornacHo pyKoBOACTBY NO 3KCI/lyaTaLuy nepep KaxkabiM 3anyckom npubéopa cnegyer
co6niogaTh cnepylowme npasuna:

He ncnonb3oBath B paboTe HencnpaeHble Nprbopbi.

Mcnonb3yiiTe npefoxpaHuTenb Ha CNyCKOBOW CKobe Nprbopa B Liensix 6e30nacHoCTH.
O6ecneubTe Hagnexallee 3a3eMieHue.

MpoBepbTe gonycTMoe paboyee faBfieHe WIAaHTa BbICOKOrO AaBNIEHMA U pacnbUIATeN .

RARE S

I'IpOBepre BCe cOefMHEHNA Ha repMeTUNYHOCTb.

@ Heo6xogumo cTporo co6niofatb MHCTPYKLUN KacaTeslbHO PeryasaspHoOll YNCTKN U
TeXHU4YecKoro o6cnyxnBaHusa npubopa.

Mepep Hauanom nw601 paboTbl c NP60POM NN BO BpeMs KaXkAo0ro nepepbiBa B paborte
cobnopante cnegyowe npasuna:

1. CbpocbTe AaBneHne B pacnblINTENE U B LUNAHTe.
2. Obecneubte 6e30nmacHOCTb pacnbinuTena Wagner, ncnonb3ys NpefoxpaHUTenb Ha Crny-
CKOBOW cKobe.

3. Bbikntoyanite npnbop.

Cob6nogante npasuna 6esonacHomn pab6otbi ¢ npunéopom!
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1 NPABWUJIA BE3ONACHOCTMU
NPU PABOTE C CUICTEMAMU
BE3BO3YLUHOIO PACNbIJIEHUA

Heobxoanmo cobntogaTb BCe AelCTBYOLWE MECTHbIE TPebo-
BaHMA 6e30nacHOCTW. [IprBeeHHbIE HUXKE NCTOYHUKM AaHbl
B KauyecTBe 6a30Boi MHPOpPMaL MK, Heobxognmon ansa 6e3o-
nacHom paboTbl c 6e3B03AYLIHBIMU KPacKopacnbUIUTeNAMM.
a) EBponeincknii ctaHgapT«PacnbinutenbHoe o06opynoBsa-
HUe onAa MaTepuanoB NOKPbITMA — nNpaBunia 6e3onacHo-
ctu» (EN 1953)
Heobxoanmo BbIMOMHATb HUXKecneayolwme TpeboBaHna, ana
obecneueHna 6e3onacHoON 3KCnyaTaymm yCTponcTs 6e3B03-
OYWHOro pacnblfieHuns.

1.1 TOYKA BOCIJTIAMEHEHUA

1.4 OMACHOCTb MONIYYEHUA TPABMbI OT CTPYU
PACMbUTATENA

PacnbinATb TONbKO BellecTBa C TOYKOM BOC-
nnameHeHuA Bblwe mnu pasHon 21 °C. Touka
BOCM/IaMEHEHMA — caMaa HU3KaA Temnepa-
TypHasA TOYKa, NPy KOTOPOW 13 pacrnbinaemMo-
ro BellecTBa 06pasyoTca napbl. ITUX NapoB
[OCTaToOYHO, 4TOObl 0bOpa3oBaTbh BOCMIaMe-
HAIOLLYIOCA CMeCb C BO3[yXOM, HaxoAALmnmca

OnacHo!

BHuMaHwme, onacHocTb TpaBm! Hukorga He
HanpaBnANTe pacnbinuTenb Ha ceba, nogen
WIIN XKMBOTHbIX. HMKorga He ncnonb3ynrte
pacnbinmTens 6e3 3aluTbl OT KOHTaKTa C
pacnbinaemon ctpyen! CTpya He JOMKHA Ka-
caTbcA Tena. BosHuKatollee B 6e3B034YLLIHbIX
pacnbiNUTENAX BbICOKOE iaBfieHNe MOXeT
NPUYNHNUTL OYEHb ONacHble TpaBMbl. [pu
KOHTaKTe C pacnblinfaemMoin CTpyen Kpacka
MO>KeT ObITb BNPbICHYTa Nog, KOXy. He cum-
TanTe TpaBMy, MONYyYEHHYI0 OT pacnblINTens,
6e306U1AHbIM Nope3oM. MNpu NoBpeXxaeHNsX
KOXW, BbI3BaHHbIX PACMblIAEMON KPacKon
U pacTBOpUTENieM, HeMeaNeHHO Bbl30-
BUTE Bpaya AJ1s ObICTPON 1 KOMMNETEHTHOW
MeAnLUUHCKON nomouu. MNponHdbopmunpyiite
Bpaya o0 NPMMEeHAEMON Kpacke 1Uim pacTso-
puTene.

OnacHo!

:mﬂHMA,
an

-

Hapd pacnbliAeMbiM BELWECTBOM.

1.2  B3PbIBO3ALLMUTA

1.5 3ALLUTA PACMIJIUTENA OT CZIYYAUHOTO
BKJIIOYEHUA

Bcerga vcnonb3yite npefoxpaHuUTenb NPy CMeHe Hacajok
Uy Npu Nepepbie B paborte.

1.6 CUNA OTAAYM OT PACNBUTUTENA

He ncnonb3oBatb Nnpubop B MecTax, nognaga-
oKX oA NpeAnrMcaHuA Mo B3pbiBo3alymTe.
Mpnbop He nMmeeT B3PbIBO3ALLUTHOrO UCMOS-
HeHuA.

He ncnonb3ynTte pacnbinutenb BO B3pbIBOO-
nacHbix 3oHax (0, 1 un 2).

STMK 30HaMM MOTYT BbITb, HaNpPUMep, MecTa
xpaHeHuA JIKM 1 mecTa, pacnonoXxeHHble B
HenocpeacTBeHHOWN 6M30CTn OT 0ObeKTa
pacnbineHus. [lep>kute ycTpomcTBO Ha pac-
CTOAHMMN He MeHee 3M OT 0ObeKTa pacnblie-
HUA.

OnacHo!

Mpw paboTe ¢ BbICOKMM pabounm faBneHnem
MO>KET BO3HVKHYTb CiJia OTAAuM, SKBBa-
neHTtHaa 15 H.

Ecnv Bbl He rOTOBbI K 3TOMY, Ballia pyKa MOXeT
COCKOUUTb U Bbl MOTepAeTe paBHOBecKe. ITO

OnacHo!

MOXET NpnBeCTU K TpaBMe.

1.3 OMACHOCTb B3PbIBA 1 BO3IrOPAHUA OT
MCTOYHUKOB BOCIMJIAMEHEHUA BO BPEMA
PACIbIJIEHUA

B OKPYXeHUNn He [OJIXKHO ObITb  HMKaKMX
NCTOYHUNKOB BOCM/IaMEHEHUA, TaKUX KaK OT-
KprTbIIZ OrOHb, 3aXXXeHHble CUrapeTbl, CUra-

Onacwo! pbl, TabauHble N3aenna, NCKPbI, packaneHHble

ropAaymne noBepxXHOCTU U T. A.
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1.7  3ALIUTA OPFAHOB [ibIXAHUA OT BPEAHbIX
WCNAPEHUN

Bo BpemMsA pacnbleHnA I/ICI'IOJ'Ib3yVITe 3alWNTHYIO pecnnpaTtop-
HYIO MacCKy. Macka gonxHa 6bITb noaxogAawero pasmepa.

1.8 MPOOUNAKTUKA NMPOGECCUOHAJIbHbBIX
3ABOJIEBAHUN

Vicnonb3yiiTe 3aWnTHYI0 OfeX Ay, NepyaTku, 1, Npu Heobxoaw-
MOCTW, 3aLLUTHBbIV KPEeM /1A KOXN.

Mpu paboTe C yCTPOWCTBOM 1 €ro ouncTke cobniogante nH-
CTPYKUUM MNPOU3BOAUTENS OTHOCUTENIbHO MaTepuanoB Mo-
KpbITUA, pacTBOpUTENEN 11 OUMLLAIOLMX CPEeaCTB.
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1.9 MAKCUMAJIbHOE PABOYEE ABJIEHUE

PaspelueHHoe pabouee faBneHvie ANsA pachbinTens, akcec-
CyapoB pacnblInTesNs, yCTPOWCTBA U LWIaHra BbICOKOrO faBrie-
HMA He JOJXKHbl ObITb HVXXE MaKCUManbHoro pabouero gasne-
HuA B 25 MMa nnn 250 6ap.

1.10 WAAHT BbICOKOro AABMEHUA

BHMMaHWe, onacHOCTb BpbicKa!

M3HoC wnaHra v ero nepekpyyrBaHme, Kak u
MCMOJb30BaHME ero He Mo Ha3HaYeHuio, Mo-
ryT NPVBECTU K 06pa30BaHMIO MPOTEYEK.
Yepes npoTeukn *KnLKoCTb MOXET ObITb

OnacHo!

BMNPbICHYTa MOf KOXY.

e [lepep ncnonb3oBaHUeM TLATENIbHO OCMOTPETD LLAHT.

e [lpy Hanuumm noBpexAeHW HesameaNnTeNIbHO 3ame-
HUTb LUNAHT.

* He pemMOHTMpPOBaTb NOBPEXKAEHHDIN LWIAHT CAMOCTOSA-
TenbHo!

*  W3b6eratb pe3kux nepernboB LWnaHra 1 nepekpyyvrBaHui
Manoro paguyca (ok. 20 cm).

* He nepee3sxaTtb wnaHr. Obeperatb OT OCTPbIX OOHEKTOB.

*  Hwukorga He TAHUTE 3a WnaHr, YTobbl NOABUHYTHL NpUbGOP.

* He nepekpyuuBanTe LWiaHr.

* He norpy:aliTe WwnaHr B pacteoputenb. [lonycTima Tonb-
KO NPOTUPKaA BIaXKHOWN TPAMKOW CHaPYXN.

e Pacnonoxute wnaHr Takum obpasom, uTobbl He croT-
KHYTbcA 00 Hero.

8

1.11

Mcnonb3yiite TONbKO OpUIrMHaNbHbIE LWAAHT
Bblcokoro aasneHna WAGNER gna obecne-
YyeHMA MakCMManbHOM GYyHKLMOHANbHOCTH,
6€30MacHOCTU 1 AOSITOBEYHOCTMU.

SNIEKTPOCTATUYECKUN 3APAS
(BO3HUKHOBEHUE UCKP)

M3-3a CKOpOCTV NpOTeKaHWUs Kpacku Npu
pacrbifieHn NProbopP MOXKET NONYUNTb SJEK-
TpocTaTnyecknii 3apaa. MNpwu paspagke a1o
MOKET MPUBECTM K 06Pa30oBaHMNI0 UCKPbI U
nnameHu. lMostomy Heo6xoaMMO, YTO6bI NPK-
60p Bcerga 6bin 3a3eMeH NEKTPOUHCTAN-
nauven. NogknioyeHne MOXXHO NPoOuN3BeCTU
yepes NpeAnvcaHHYIo 3a3eMNEHHYI0 PO3ETKY

OnacHo!

C 3alUTHbIM KOHTAaKTOM.

DNeKTPOCTaTUUECKMIA  3apAad  MUCTONeTa-pacnblivTensa  u
LUIaHra BbICOKOrO [aBfIeHUsA OTBOAMTCA yepes LnaHr. [o3-
TOMY 3/1IEKTPUYECKOe COMPOTUBIIEHVE MEXAY MOAKMOUYEHN-
AMW LWMaHra BbICOKOTO AABMEHUA JOMKHO OblTb PaBHO MK
meHee 1 MOma.

1.12 PABOTA NPUBOPA HA CTPOMKE N B

MACTEPCKON

YCTpOWCTBO MOXeT OblTb MOACOEAMHEHO K SNEeKTPUYeCKon
ceTn yepes crneymnanbHble TOUKM NoJaun NUTaHKA, UMeloLme
YCTPOWCTBO HENTpanu3aLmm ocTaTouHoro Toka, ube INF < 30
MA.

1.13 BEHTUAALMA B KOMHATE BO BPEMS

PACIbIJIEHUA

HEO6XO£|,I/IMO obecneunTb COOTBETCTBYOLWYO BEHTUIALUUIO
ONA BbIBETPUBAHMA NMapoB paCTBOpI/ITEJ'IEVI M3 nomeuwleHunA.

1.14

MNonb3oBaTenb O60py,L'J,OBaHI/IF| OOJKeH obecneunTb Takue
YCTaHOBKW B COOTBETCTBUN C Tp66OBaHI/IF|MVI MeCTHbIX MpaBu.

BbITAXKHbIE YCTAHOBKU

1.15

O6beKT, KOTOprIZ HagneXuT OKPaCuTb, OOJIKEH 6bITb 3a3eMm-
NeH (CTeHbl 30aHWNA 3a3eM/1€Hbl eCTECTBEHHbIM o6pa30M)

3A3EMJIEHUE OBBEKTA

1.16 OYUYNCTKA NPUBOPA PACTBOPUTEJIEM

Mpwv ouncTke Nprbopa pacTBopuUTENEM
HeJb35 NPOV3BOAMTb BNPbICK WM 3aKauKy
B €MKOCTb C MaJIEHbKMM OTBEPCTMEM. ITO
npencTaBnseT onacHOCTb 13-3a obpa3osa-
HVA B3PbIBYATOrO ra3a/cmMecy C BO3yXOM.
EMKOCTb JoNXKHa ObITb 3a3eMrieHa.

OnacHo!

1.17 OYUYNCTKA NPUBOPA

OnacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHMs 13-3a MPo-
HVKHOBEHUA BoAbl. HKorga He npoaysath
Nprbop YCTPONCTBAMU BbICOKOTO JaBNeHNA

OnacHo! N1 NaporeHepatopamu.

1.18 PABOTA U PEMOHT NIEKTPUYECKUX

YACTEN

3Tn paboTbl MOTYT MPOBOAWUTLCA TONMBbKO CreumanmcTaMmm-3-
NeKTpUKaMu. B NpoTnBHOM ciiyyae rapaHTua Ha npubop nc-
KIlovaeTcs.

1.19

Mpw NpoBeaeHN NOObIX PEMOHTHbIX PaboT HEO6XOAMMO Bbi-
TalLUTb CETEBON LUTEKEP 13 PO3ETKN.

PABOTA COJIEKTPUMECKUMNUKOMIMOHEHTAMMU
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1.20 YCTAHOBKA HA HEPOBHOW MOBEPXHOCTU

MepenHAA CTOPOHa JOMXKHa ObITb HAaKIIOHEHA BHU3, YTOODI
n3bexaTb CKaTblBaHWA Npubopa.

Mo BO3MOXHOCTY HE NCMOMb3YINTe NPUOOP Ha HAKITOHHBIX
MOBEPXHOCTAX, T. K. B CMy 06pasyoLmxca B npoLecce pabo-
Tbl BUOPALNIA OH MOXET OMPOKMHYTbCA.

70

2 OBLWAA UHOOPMALUANO
NMPUMEHEHMUIO

2.1 NMPUMEHEHMUE

Super Finish 23 Pro — ycTpoiicTBO, paboTatoLlee OT 31eKTpu-
yeckoro fBuratens v npepHasHavyeHHoe Ania 6e3803ayLLHOro
MENKOAMCNEPCHOro pacnbiieHNA JTAKOKPACOUHbIX MaTepua-
nos. OHO MOXeT TaKXXe UCMONb30BaTbCA BMeCTe C HarosHA-
€MbIM KpacKOW BaMKoM, KOTOPbI MOCTaBNAETCA B KayecTse
OCHAaCTKM.

Yctporicto Super Finish 23 Pro npegHasHayeHo ana pabot B
MacTepCKOW 1 Ha CTPOUTENIbHOM yuacTKe.
MNpon3BoanTeNnbHOCTL arperata paccyuMtaHa Ha oxsaT paboT
MaJioro u cpefHero maciitaba Ha CTPOUTENIbHbIX MloLafKaXx.
YCTpoWCcTBO MOAXOAUT ANA BCEX TUMOB OKPACOYHbIX paboT,
TaKUX Kak NMokpacka fBepen, ABepHbIX KOPOOOK, nepwun, Me-
6enu, nepeBAHHON 00OWKBKM, 3a60poB, 6aTapel 1 CTanbHbIX
3/1eMeHTOB.

[na okpacouHbix paboTbl Mbl peKOMEHAYeM KCMoJib30BaTh
BEPXHUI 6aK-HaKonuTenb.

2.2 MPUMEHAEMbIE MATEPUAJbI

MNepepabaTbiBaemble MaTepuanbl NOKPbITUSA

OMyNbCYOHHbIE 1 NaTeKCHble KPacKu, pacTBOPUMbIE Nakn ©
KpacKu, nn MaTepuasbl, COpepalline pacTBoputen, AByx-
KOMMOHEHTHbIe MaTepuanbl MOKPbITUA. Bce ocTanbHble maTe-
puanbl 3anpeLleHo NCNonb3oBaTb AA pacnbineHmsa 6e3 ofo-
6peHna komnanum WAGNER.

O6paluaiiTe BHUMaHUE Ha NPUIroOAHOCTb Ma-
Tepuasnos Ans 6e38030yLWHOro PacrnbUIeHN .

Mpu skcnnyaTtaymm gaHHoro obopyfnoBaHMA Monb3oBaTeNb
MOXeET MCMOoMb30BaTb BbICOKOBA3KME MaTepuasbl NOKPbITUA
C ypoBHeMm BA3KOCTU okono 20 000 mlla. Ecnu BbicOKOBA3KUE
MaTepuvanbl MOKPbITUA He MPOXOAAT Yepes CeKL Mo BCacbiBa-
HUA, NX HeobxoamMmo pa3baBuTb B COOTBETCTBUM C UHCTPYK-
LMAMY Npon3BoanTens.

BHUMaHue: ybefuTech, UTO MepemMellrBato-
Lee YCTPOMCTBO He Bbi3blBaeT 06pa3oBaHuA
My3bIPbKOB MpU NepemeLumaHuu. My3bipbKu
BO3/yXa MOTyT npuBectu K cbosam B paboTe.

2.2.1 MATEPUAJIbl C OCTPOKOHEYHbIMU

BKJIIOYEHUAMUA

Takne maTtepuanbl NPUBOZAT K CUbHOMY M3HOCY KJlanaHos,
LnaHra BbICOKOTO fJaBfeHus, pacnbiinTens n Hacagku. Cpok
paboTbl 3TNX KOMMOHEHTOB MOXKET 3aMETHO YMEHbLUUTBLCA 13-
3a Takoro addekTa.
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2.2.2  OUIbTPALMA

Ona 6ecnepebonHon paboTbl HeobxoaMMo obecrneynTb
JOMKHYl0 ¢unbTpaumio. B 3Tnx uenax ycTpoicTBo 060-
pyaoBaHo ¢unbTPOM BcacbiBaHWA (no3. 1) M BCTaBHbIM
dunbTpoM B nuUcToneTe-pacnbinmTene (nos. 2). Hactos-
TEIbHO PEKOMEHAYeM MpPOBOAUTb PErynspHbIA  OCMOTP
3TMX GUNBTPOB Ha HanMuMe MOBPEXAEHWUN W 3arpsA3HEHUA.
OunbTp BbICOKOrO AaBneHna (No3. 3), AOCTYMNHbIA B KayecTBe
OCHACTKM, yBeNMYMBaeT niowanab GunbTpaummn n genaeT pa-
60Ty 6051€€ KOMOPTHOIA.

3  ONUCAHUE YCTPOMCTBA

3.1 BE3BO3YLIHOE PACIbIJIEHUE

OcHoBHasa 06nacTb NPUMeHeHNA — HaHeCEHWEe TONCTbIX CJI0-
€B MaTepuana ¢ BbICOKAM YPOBHEM BA3KOCTU.

Memb6paHHbI Hacoc Super Finish 23 Pro 3abupaeT matepuan
1 NepemeLLaeT ero no LAAHIY BbICOKOrO AaBMEHMA K MUCTO-
nety-pacnbinuTento ¢ 6e3Bo3ayLLHON HAaCAAKOW, rae MaTepuran
nog gencramem gasneHua 25 MIMa (250 6ap, 3625 psi) pacna-
JaeTcsA Ha Mefbyaiwme yactuubl. Takum o6pa3om, Npomncxo-
OUT MefIKOAWCNepCHOEe pacrbliieHe MaTeprana NoKpbITHS.
Tak Kak B npoLecce He UCMOSb3yeTcA BO3AyX, MPOLecc Hasbl-
BaeTCA 6e3B03AYLIHbIM.

MpermyllecTBaMn [JaHHOMO MeTofda ABMATCA MENKOAUC-
nepcHoe pacnbliieHne, pabota 6e3 obpaszoBaHuA obnaka (npu
KOPPEKTHOI HacTpolike yCcTpoicTaa), GopmMmpoBaHme rnag-
KOro MOKPbITVA NOBEPXHOCTY 6e3 Ny3blpbKoB. MomMumo nepe-
YMCNIEHHOTO TaK»Ke crieflyeT YNoMsAHYTb YA0OCTBO 1 CKOPOCTb
BbIMOHAEMbIX PaboT.

3.2 OYHKLUUOHUPOBAHUE YCTPOUCTBA

[Ona nyywero NOHUMaHUA NPUHLMNA paboTbl Nprbopa panee
Bbl HalleTe KpaTKoe onucaHne ero TeXHNYECKON KOHCTPYK-
umm.

Super Finish 23 Pro npepcTaBnaet coboii 06opynoBaHme gns
HaHeCceHWe KpacKu Nog BbICOKUM faBheHeM, MPUBOAVMbIM B
LOEeNCTBME SNEeKTPUYECKIM [BUraTENEM.

SnekTpogsuratenb (1) NPYBOAUT B AeNCTBUE MMOPOHACOC C
MOMOLLbIO NMJIaHeTapHbIX WecTepeH (2). MopLeHb (3) ABuraeT-
€Al BBEPX-BHU3, 3aCTaBNAA r’MAPaBANYECKOe Macio ABUraTbCA
nog membpaHoii (4), Kotopas, Takum o6pa3om, NPUBOAUTCA B
OBUKEHMe.

MoapobHo:

Mpw OBYMXeHUU Npubopa BHM3 aBTOMATUUYECKN OTKPbIBaEeT-
€A ANCKOBBIN BXOAHON KnanaH (5) 1 maTtepran 3acacbiBaeTca
BHYTPb.

Mpw OBMXeHMN MeMbpaHbl BBEPX MaTepuan nepemeLiaertca
N OTKPbIBAETCA BbIXOAHOW KfamnaH, B TO BPeMA Kak BXOLHOW
KNlanaH oCTaeTca 3aKpbITbIM.

MaTeprian NOKpbITAA TeYET NOoJ BbICOKNM faBfieHeM Yepes
LUMaHT BbICOKOTO AaBMIEHUA K MUCTONETY-pacnbiimTento. Koraa
MaTepuasn NoKpbITUA MPOXOANUT Yepe3 HacafKy, OH pacnbins-
eTcA Ha MenKue YacTmupl.

KnanaH perynupoBku faBneHnA NoanepKrBaeT 3ajaHHoe
3HauyeHve JaBNEHUA B KOHTYpPE MMAPaBAMYECKOro Macna u,
TaknM 06pa3om, TakKe NoAAePKUBAET faBleHe MaTeprana
MOKPbITKA.

M3meHeHve faBneHna 6e3 cMeHbl HacaAKM TakKe BefeT K 13-
MeHeHMo 06beMa pacnbIIAEMOro MaTepurarna.

n
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33 NOACHUTEJIbHAA CXEMA 15

MpepoxpaHuTenb HacagKku ¢ 6e3B03yLIHON HacagKon®
MNucTtonet-pacnbinutenp®
LLInaHr BblIcOKOro gaBneHmna®
CoepayriHeHWe Ans WnaHra BbICOKOro AaBneHns
MaHomeTp*
KnanaH perynvpoBKku faBneHus
KHonka BKJ1./BbIK/1.
KnanaH c6poca gaBneHus

_ >n

Pacnbinenuve

oOoNOYULT DA WN =

C

Lunpkynauma

9 BosBpaTHas TpybKa*

10 BcacbiBatowas Tpy6Kka*
11 bak-Hakonutenb*

12 BbixogHoW KnanaH

13 Ykasatenb ypoBHA Macna
14 OUNCTHOW KOHTENHep

15 [epxaTenb wnaHra

16 [ep»atenb nucroneta
17 CymKa ans MHCTpPyMeHTOB (6e3 n3obparkeHuns)

*MprHagnexxHocTn. PakTUYECKUn KOMMNEKT
NoCTaBKM 3aBUCUT OT KOHdUrypauwmum Spray Pack.
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3.4  PErYAVPOBKA AblLA

OTkvHbTe Aplwno (1) BBepx (BTYNKM CMECTATCA BHU3 U
3apUKCUPYIOT AbILSO B KOHEYHOM MOSOKEHUN).

CaBUHbTE BTYJKM (2) BBEPX, UTOObI NPU HEOOXOANMOCTH
CHOBA C/I0XKWUTb AbILLSIO.

TpaHcnopTupoBKa B aBTOMOGUne

3aduKcmpynTe yCTPOMCTBO C MOMOLLbIO NOAXOAALMUX Kpe-
NeXHbIX 31emMeHToB. lNpu HeobxoanMMOCTM NPUGOP MOXKHO
pacnonoXxumtb Ha 60Ky. B 3ToM cnyuae ybepguTech, UTo HUMKa-
Kne BCroMoraTesibHble YacTu He 6yayT noBpexxaeHbl. BH1Ma-
HMe: OCTaTKM KPacKu UM pacTBOPUTENA MOTYT BblTeKaTb U3
coejVIHEeHWIA.

3.6  TEXHWYECKWE AAHHBIE

HanpsaxeHwe:

MnaBkum NnpegoxpaHuTenb:

Kabenb ycTpornicTsa :

Makc. noTpebneHue Toka:

CreneHb 3aWnTbI:

HoMurHanbHaA MOLLHOCTb

yCTPOWCTBa:
Makc. pab. paBneHue:

Makc. 06bem noTokKa:

O6bem noToka npu 12MMMa (120 6ap)

C BOAOW:

Makc. Temnepatypa maTepuana:

Makc. BA3KOCTb:

Bec

O6bem rmpgpaBanyvyeckoro macna:

LLlectepHu Kopnyca

rngpasnuky (KoHCUCTEHTHaA cMaska)

Makc. Bubpauum B pacnbinutene:

Makc. ypoBeHb Lyma:

230-2408B
rnepeMeHHOro ToKa ~,
50y

16 A UHEePLMOHHbIN

6 M ANUHOM, 3x1,5 Mm?
70A
IP 54

1,3 KBT

25 MMa (250 6ap)

2,6 n/MnH

2,3 n/muH
43 °C

20.000 mPas
27 Kr

1,3n
451

MeHee 2,5 m/c?

75 pb (A)*

*MecTo n3mepeHus Wyma: Ha paccToAHuM 1 M OT YCTPOKMCTBA
1 1,60 M Haf ypoBHeM nona, npy paboyem aasneHunn 12 MIMa

(1206ap)

73



RU

HAYANO PABOTbI

Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

4 HAYAJIO PABOTbHI

Mepep BBOLOM B SKCMIyaTaLMio HaXMu1Te
BBEPX Ha BMYCKHOW KflanaH Ha BXxoge
MaTepuana nokpbiTuaA (4). bnarogapsa stomy

npenoTBpaLlaeTcsa 6/10KMpoBKa/3anunaHne
KnanaHa.

4.1 YCTPOWUCTBO C CACTEMOW BCACbIBAHUA

1. Y6epuTecb, UTO repMeTUYHbIE MOBEPXHOCTU COEANHEHWN
yncTble. YoeamuTechb, YTO KpacHbI BXoAHOW naTtpy6ok (1)

BCTaBJZIEH BO BMYCKHOE OTBEPCTUNE OANA MaTepKrana (4).

2. Wcnonb3yiiTe npunaraemblin Koy Ha 41 mm, 4Tobbl Ha-
BMHTUTb HaKNAHYIO raiKy (2) Ha BcacbiBaloLLeM LunaHre (3)
Ha BMYCKHOe oTBepCTUe AN MaTepurana (4) 1 3aTAHyTb ee.
3. HaBuHTWTE HaKuAHY!0 ranky (5) Ha BO3BpaTHbIN WnaHr (6),

coeguHeHune (7) (22 mm).

4.2 YCTPOWNCTBO C BAKOM-HAKOMUTEJIEM

1. Y6eputecb, UTO repMeTUYHbIE NMOBEPXHOCTU COEANHEHWI
yncTble. Yo6eamuTechb, YTO KpacHbI BXogHOM naTtpy6ok (1)

BCTaBJZIEH BO BMYCKHOE OTBEPCTMNE OANA MaTepKUana (4).

2. HasuHTWTE HaKMAHY!O raiky (5) Ha Bo3BpaTHOM TpybKe (6)

Ha coepuHeHue (7).
3. HaBuHTUTE BepxHUIN 6ak-Hakonutenb (8) Ha BMYyCKHOe
OoTBepCTUE AnA MaTepuana (4).

4.3 LLTAHI BbICOKOIo AABNEHUNA U NMACTOJNET

PACTMbUIATEJb

HaBuHTWTE WnaHr BbICOKOro faBneHua (9) Ha coeanHu-
TENbHbIA QUTUHT.

HasuHTnTe nucToneT-pacnbiintenb (10) Ha WAaHr BbICO-
KOro faBnieHus.

3aBUHTWTE BCE FalikM Ha LWMaHre BbICOKOTO AaBMeHMS,
4TO6bI HE [OMYCTUTb MPOCaYNBaHNA MaTeprana.
HaBuHTWTE fepxaTenb Hacaaku C Bbl6paHHON HacaaKom
Ha NMUCTONET-PACTBIUTENb 1 3aTAHUTE FalKy.

BHumaHune!

Mpn OTBMHUMBAHWMW LWNAHra BbICOKOrO AaB-
NIeHUA Kpenko pAdepXuTe CoefuHUTENbHbIN
GUTUHT LWAHra C MOMOLLBIO KoY Ha 22 MM.

4.4 NOAKJTIOYEHUE K CETU SJIEKTPONMUTAHUA

BHumaHne!

YcTponcTBO HEO6XOAUMO MOAKIYATD K Npa-
BWJIbHO 3a3eMJ1eHHOI 6e30MacHo po3eTKe C
KOMMEeHCaTOPOM OCTaTOUYHOTIO TOKa.

I'lepep, noaknrvyeHnem yCTpOVICTBa K2NeKTpOoCceTn Y6Eﬂ,I/ITECb,
UYTO HanpAXeHne B CETUN COBNadaeT C HanpAXeHneMm, ykasaH-
HbIM Ha VIH(I)OpMaLI,VIOHHOM LNTKe yCTpOl7ICTBa.
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HAYAJIO PABOTHI

4.5 OYUCTKA OT KOHCEPBAHTA MNP NEPBOM
3ANYCKE YCTPONCTBA

YcTpoicTBO € BcacbiBaloweln Tpy6Kom

1. Torpy3uTe crcTeMy BCacblBaHWA B KOHTEHEP, 3aMOMHEH-
Hblli COOTBETCTBYIOLNM YNCTALLMM areHTOM (pEKOMEHY-
eTcs Boja)

YcTpoiicTBo ¢ 6akom-HakonuTenem

2. HanonHuTte 6aK-HakonuTeslb COOTBETCTBYOLM
YKCTALMUM areHToM (peKoMeHAyeTCA Boaa)

3. YctaHoBuTe KnanaH cbpoca pdasneHuA (nos. 1) Ha C
(UmpKynauma).

4. BkntoumnTe pacnbinutenb kHonkon BKJ1./BbIKJIL. (2) (nos. |).

5. ToBepHuTe pyuKky perynatopa AasneHus (3) BhnpaBo
[0 yrnopa.

6. [lMopoxauTe, NMoKa MAKOCTb MOCTYNUT U3 BO3BPaTHOW
TPYyOKM.

7. TloBepHUTe pyyKy perynatopa gasneHus (3) Hasag npu-
MEPHO Ha OAUH 060POT.

8. YcraHoBuTe knamaH cbpoca pfasnenua (1) Ha >\
(pacnbineHve). [laBneHne B WaHre BbICOKOro AaBieHUs
BO3pacTeT (byaeT BUAHO MO NokasaHuo MaHoMeTpa (4)).

9. HanpaBbTe HacagKy nwuctoneta B 6ak U Haxmute
CMyCKOBYIO CKOOY NuCTONETa-pachblInTENA.

10. [aBneHve MOXHO YBENNUYUTb MyTeM NOBOPOTa perynsaTo-
pa (3) Bnpaso. OTperynupyiTe gaBneHve Ao nokasaTens
oK. 10 MIMa (100 6ap) Ha maHOMeTpe.

11. PacnbinAiTe YACTAWNIA areHT Yepes3 pacnbiinTeNb npu-
MePHO 1—2 MUH. (~5 NNTPOB) B OTKPbITLIN BaK.

4.6 nNPOAYBKA MPUBOPA (TMAPABANYECKOM
CUCTEMbI) P OTCYTCTBUU 3BYKA PABOTbI
BNYCKHOrO KNAMAHA

1. Bkntouute pacnbinutens KHonkon BKJ1./BbIKJI. (2) (nos. I).

2. [MoepHuTe perynatop (3) Ha Tpu obopoTa BNEBO.

3. YctaHoBuTe KnanaH cbpoca pasneHuA (nos. 1) Ha C
(UMpKynAUKA);, TMApaBAMYeckasa CUCTEMA HAYHET Mpo-
AyBKy. OcTaBbTe YCTPONCTBO paboTaTh Ha 2—3 MUHYTHI.

4. 3aTeMm NoBepHWTE PYUKy perynatopa faBneHus (3) Hanpa-
BO A0 yrnopa.

5. Ecnu 3Toro He Npou3o0LWsIo, ele pa3 NoBTopuTe Warn 2 u
4,

4.8

BBOJ YCTPOWUCTBA CJIAKOKPACOYHbIM
MATEPUANIOM B SKCIUTYATALLUIO

YcTpolicTBO € BcacbiBaloweln Tpy6Komn

1. Torpy3uTe cMCTeMy BCacbiBaHNA B KOHTENHEP C JIaKOKpa-
COYHbIM MaTeprasnom.

YcTpoiicTBo ¢ 6akom-HakonuTenem

2. 3aneiite Mmatepuan B 6ak-HakoNuUTeNb.

3. YctaHoBwWTE KnanaH c6poca faBneHus (no3. 1) Ha C
(umpkynaumsa).

4. BkntoumnTe pacnbinutenb kHonkon BKJ1./BbIKJIL. (2) (nos. |).

5. ToBepHuTe perynatop (3) HanpaBo o ynopa.
M3meHeHne 3ByKa paboTbl KnanaHa OypeT cBupeTenb-
CTBOBaTb O NPOAYBKe YCTPONCTBa 1 Habope maTepurana.

6. Ecnu matepuan BbIxoAWT U3 BO3BPaTHOW TPYOKK, nosep-
HUTEe perynATop AaBneHua (3) Ha3ag NPUMEPHO Ha OAWH
060poT.

7. YctaHoBWTe knanmaH cbpoca paasneHusa (1) Ha >\
(pacnbineHue).

[laBneHune B WnaHre BbICOKOro AaBneHuA Bo3pacTeT (6y-
[eT BUAHO No NokKasaHuo MaHoMeTpa (4)).

8. HaxmuTe cnyckoBylo CKOOy NUCTONETa 1 BbIMOMHNUTE
pacnbineHne B OTKPbITbIN 6aK, YTOObl yaanuTb OCTaTKM
YMCTALLEro BeLlecTBa U3 yCTPOWCTBaA.

Korga u3 HacagKku HauyHeT BbIXOAUTb TAKOKPaCOYHbIV Ma-
Tepuan, NpekpaT1Te pacnblyieHne.

9. OTperynupyiiTte gaBneHne pacnbliieHna C TOMOLLbIO pery-
nAtopa fasneHus (3).

10. Mpurbop roToB K pacnbliieHnio
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5 TEXHUKA PACMNbIJIEHUA

eHeob6xoAUMbBIM YCNOBYEM [OCTVXKEHMA ONTUMANIbHOTO A)

pe3ynbTata ABNAETCA pPaBHOMEPHOE MOKPbITVe BCel ’
noepxHocTu. MepeaBuranTe pyKy C NOCTOSHHOW CKOPOCTbIO
N yoep)KuBanTe KpackopacnbiinuTeNlb Ha OAUHAKOBOM

PacCToAHUM OT MOBEPXHOCTW. ONTUManbHoe paccToAHue N4 ___i___ a
MeX/ly PacrblMTeNbHOM GOPCYHKOI 1 MOBEPXHOCTbIO — OK.

30 cm (puc. A).

eYfepKnBanTe KpackopacnbiimMTenb napannenbHo
NOBEPXHOCTU. BbINONHANTE ABUXEHME BCeN PYKOW, a He
TONbKO 3anAcTbem (puc. B).

e YepxuBanTe Kpackopacnbuinutenb nog npAMbIM YrioM K
MOBEPXHOCTU. B NpOTUBHOM Ciyyae TOsLMHa NOKPbITMA Ha B)
OfHOM Kpato byaeTt 6onblue, yem Ha gpyrom (puc. C).

o HaxknMaliTe cnyckoByto CKOOY NOC/e Hauana ABVXXEHUA PYKU.
OTnyckaiiTe CNyCKOBYIO CKOOY Nepep 3aBepLUeHNeM IBVKEHNA
pyku (puc. D). He ponyckaite nponyckos Ha obpabaTbiBaemon
MOBEPXHOCTY.

e HaHoCuTe Kaxkayto nonocy ¢ nepekpbiTvem ok. 30 %. bnaropaps
3ToMy 0becneyrBaeTCA paBHOMEPHbI CIIOM NOKPLITUA (prC.

E).

e /lcnonb3yliTe MMHUMaNbHYIO HaCTPONKY AaBfieHWs, KoTopas
Mo3BONAET NOMYUUTb HYXKHbI daken pacnbineHus, 4tobbl
MWHUMMW3MPOBATb BO3HNKHOBEHME KPAacOYHOro TymaHa. C) [~ 30em

ePacnbinnTenb, HanpaBleHHbII KOCO K MOBEPXHOCTU
OKpacKK, MOXeT NPUBECTU K MOABIEHWNIO HeXXenaTeNlbHOro
obnaka Kpacku. [1na [OCTVXeHWA NPeBOCXOHbIX Pe3ynbTaToB
OKpaLUVBaHWA UCNONb3ynTe crneunanbHyio TexHuky Wagner,
Hacagku FineFinish. KoHcynbTauuio no stomy n gpyrum
BOMPOCaM MOXHO NosyunTb y 6nvxanwero gunepa Wagner.

C nepekpbiTnem 30 %
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OBPALLEHWE CO WJTAHTOM BbICOKOTO ABNNEHWA / NEPEPbIBbI B PABOTE

6 OBPALUEHUE CO LUTAHIOM
BbICOKOIro A ABJIEHUA

yCTpOVICTBO OCHaLleHO W/aHrom BblICOKOro gaBfieHUA, KOTO-
pb||7| nogxognT AnAa Hacocos MEM6paHHOI'O ThNa.

CywecTByeT OMacHOCTb MOJlyYeHUA TpPaBMbl
OT MeCTa yTeukun matepuana 13 LWaaHra Bblco-
KOro aaBneHuA. [oBpeXaeHHbIN WaHr cre-
AyeT HemenneHHo 3ameHnTb. CamocToaTesnb-
HbI PEMOHT LU1aHra CTPOro 3anpeLaeTcs.

OnacHo!

LLnaHr BbICOKOTO AaBnieHUs TpebyeT akKypaTHOro obpate-
HuA. M36erante pesknx nepernboB u CKPYUMBaHWUIA: MUHW-
ManbHbI pagnyc narmba — 20 cm. Hukorga He nepeesxaiiTe
wnaHr. ObecneybTe 3aWmMTy OT KOJIOLLMX 1 PEXYLLMX NpeamMe-
TOB. HMKOrfa He TAHWTE 3a LWaHr, YTobbl NOABUHYTb MPUbOpP.
Y0CTOBEpbTECh, UTO LWIAHT He ByfeT nepekpy4umnBaTbea. ITo-
ro MOXHO M36exaTb MyTeM MCMONb30BaHWA pPacnbinnTenei
Wagner ¢ KOMNeHCaTopoM Kpy4eHWsi U CUCTEMO AJiA LWaH-
ros.

7

MEPEPDbIBbI B PABOTE

N

YcTaHoBUTE KnanaH cbpoca fAaBfieHnsa Ha G (UmpKyna-
umsa).

BbIkntounTb yCTPOWCTBO (MonoxeHue 0).

MoTAHMTE cnyckoBylo cKoOy nucToneTta, YTobbl YMeHb-
LUNTb AaBeHVe LWaHra BbICOKOTO AaBieHusa 1 nucTone-
Ta-pacnbuIMTens.

MNMocTaBbTe MUCTONET Ha MPEeAOXPAHUTENb COMNACHO WH-
CTpyKUMN.

CHUMKWTE HacagKy C AepxaTtefid U NomecTute B HeGOMb-
LUy EMKOCTb C NMOAXOAALMM YNCTALLMM areHToM.
CricTemy BcacbiBaHMA OCTaBbTe NMOMPY>KEHHOW B MaTepuan
WM B COOTBETCTBYIOLEE OuMLlatoLlee CpencTBo. Bcacol-
BaOWNIA GUNBTP He JOSKEH NepechixaTb.

3aKpoliTe KOHTENHEP C MaTePUANoM, YToObl Kpacka He 3a-
coxna.

Mpu ncnonb3oBaHUY ObICTPO BbICbIXALMX
| ]
1 VAN [BYXKOMMOHEHTHbIX MaTepranos no-
KpbITVA He 3abbiBaliTe MPOMbITb YCTPONCTBO

Mpwu paboTe CO LWIAHTOM BbICOKOTO [1aBNIeHNA
Ha CTPOUTENbHbIX Jlecax, NepemelLaTh WiaHr
crneflyeT BLOJIb JIECOB MO UX HAPY>KHOMY
Kpato.

Bo n3bexxaHve PUCKOB, CBA3aHHbIX C N3HO-
]

1 CcoMm, Wagner pekomeHAyeT 3aMeHATb WnaHr

BbICOKOrO JaBfeHUA Kaxble 6 ner.

[na obecneyeHuns ncnpaBHo, 6e3onacHoik
1 [ONTOBEYHOW SKCMlyaTaLyn NCMosb3yinTe
TOSIbKO OpUrMHanbHble wiaHrv Wagnetr.

H-

NoAXoAAWNM YACTALUM BELECTBOM.
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8

OUYNCTKA YCTPOUCTBA

Ona obecneueHuns 6ecnepeboliHoi paboTbl Nprubopa coaep-
XunTe ero B uncToTe. MNocne HaHeceHMe MaTepurana NnoYncTmTe
ycTponcTBo. MaTepran He [OSKeH BbICOXHYTb UKW 3aTBep-
LeTb BHYTPU YCTpoOWCTBa. YncTAllee BELWECTBO, NCNOMb3ye-
MOe [fiA OUMCTKM (06A3aTeNbHO C TOYKOW BOCMIIaMEHEHUS
Bbilwe 21 °C) 4OMKHO ObITb COBMECTVIMO C UCMONIb3YEMbIM Ma-
TepranomM NoKpbITHA.

B cnyuae c Bogo-pazbaBnsemMbiMu MmaTepuia-
namu Tennas BoAa yCUVMBAET OUMLLAIOLLNIA

3ddekT.

B uenAx 6e3onacHOCTV 3adpuKcMpyiiTe NUCTONET-pacnbl-
nutenb. CHAMUTE N NPOYNCTUTE HacafKYy.

YcTpOCTBO C CMCTEMOM BCacbiBaHNA

YcTtaHoBUTE KnanaH cbpoca AaBneHuA Ha c (UmpKyna-
umsa).

Bkntoumnte pacnbinutens kHonkon BKJ1./BbIK/I. (nos. I).
[ocTaHbTe cucTeMy BcacblBaHUA W3  eMKOCTUM AN
NakoKpacoyHoro matepuana. OTBOAHOW LWMAHT LOMKEH
OCTaBaTbCA HAJ EMKOCTblO [AnA  NlaKOKPacOYHOro
MaTepuana JO Tex Mop, NMoKa He nepecTaHeT BbIXOAUTb
MaTepuran NoOKPbITUA.

Morpy3uTte cuctemy BcacbiBaHWA B KOHTENHeP, HanoMHeH-
HbI NOAXOASLMM OUMLLIAIOWNM areHTOM.

loBepHUTE KNnanaH perynnpoBKy faBfieHWA Ha3ag, YTobbl
YCTaHOBUTb MYHVMAJIbHOE AaBNieHMe pachblieHNs.
YctaHOBUTE  KnamaH cbpoca AaBneHuMAa  Ha
(pacnbineHue).

Haxxmute Ha ckoby nuctoneTa-pacnbiivTens, 4tobbl OT-
KayaTb OCTaTKW MaTepumana M3 BCACbIBAlOLWErO LUIAHra,
LWaHra BbICOKOTO AaBfieHMA U NUCTONEeTa-pacnbinTena
B OTKPbITbI KOHTEHep (Npu HeobXoAMMOCTIN yBENNYbTe
[aBJieHne pacnblineHna, 4Tobbl obecneyntb Heobxopu-
MbIli MOTOK MaTepurana).

N

BHumaHume!

KoHTeliHep AoNKeH ObITb 3a3eMIEH, €CIN
WCMONb30BasncA MaTepuan NnoKpbITUA, cogep-
>KaLLMI pacTBOPUTEND.

BHumaHue!

MNpegynpexgeHuve! 3anpeLleHo cAnBaTtb Un

pacnbinATb MaTepuan B KOHTENHep ¢ Hebosb-
LM oTBepCTnEM (CﬂI/IBHO-HaJ'II/IBHbIM oTBep-
ctuem). Cm. NpaBuna 6e3onacHocTn

YcTaHOBUTE KnanaH cbpoca AaBfieHusa Ha c (unpkynsa-
umsa).

MpokaualiTe [OCTaTOYHOE KOMMYECTBO UYMUCTALLErO pac-
TBOPA B TEUEHMNE HECKONBKMX MUHYT.

Haunbonbwunm 3¢pdekT ounieHna goctmiraeTt-
CA MyTem NonepemMeHHOro OTKPbITUA/3aKpbl-
TUS MMCTONETa-PaCnbINTENA.
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. YcTaHoBUTE

KnanaH cbpoca [faBneHua Ha >\

(pacnbinexwe).

. OTKaumBanTe OCTaTKM MaTepuana B OTKPbITbIA KOHTEN-

Hep, NOKa HaCcoC He 6WJ,ET nycT.

. YcTaHoBUWTE KnanaH c6poca AaBNeHnA Ha O (uMpKynﬂ-

umsa).

. BbiknounTb ycTpoiicTeo (nonoxeHue 0).

YcTpoicTBO € BepXHUM 6akom

YcTtaHoBUTE KnanaH cbpoca AaBieHnA Ha O (umpkynsa-
umsa).

Bkntounte pacnbinutensb KHonkon BKJ1./BbIK/I. (nos. I).
loBepHUTe KNnanaH perynnpoBKu faBfieHMA Ha3ag, YTobbl
YCTaHOBUTb MVHUMaJTbHOE [laBfieHre pacrblieHuA.
YctaHOBUTE  KnamaH cbpoca AaBneHuMAa  Ha
(pacnbinexue).

HaxxmunTe Ha ckoby nucToneTa-pacnbinTens, YTobbl OTKa-
yaTb OCTaTKM MaTepuana u3 6aka, LWiaHra BbICOKOro AaB-
NEeHNA N NUCTONETA-PACNbIINTENA B OTKPbITbIA KOHTENHep
(npu HeobXxoAMMOCTI yBENNYbTE AaBJIeHNe pacnblieHus,
yToObl 06eCNeUYnTb HEOOXOAVMbIV MOTOK MaTepurana).

N

BHumaHune!

KoHTeliHep AosIXKeH ObITb 3a3eMIEH, €CNN
MCMONb30Banca matepman NOKpbITUA, COaep-
Kawun pactBopuTtenb.

BHumaHue!

MNpepynpexaeHune! 3anpeLeHo cAneBaTtb UK

pacnbinATb MaTepuan B KOHTeHep ¢ Hebosb-
UMM OTBEPCTMEM (C/IMBHO-HANNBHbBIM OTBEP-
cTrem). Cm. npasumna 6e30nacHoOCTH.

. YcTaHoBUTE

HanonHuTte 6aKk nogxoaaLyM oumnLLAoLL MM CPEACTBOM.
YcTaHosuTe KnanaH c6poca pasnequs Ha €S (umpkyna-
umsa).

MpokayaliTe OCTaTOYHOE KOMMYECTBO UUCTALLEro pac-
TBOPA B TeUEHUNE HECKONbKUX MUHYT.

KnanaH cbpoca [faBneHua Ha >\

(pacnbinexwe).

. OTKaumBanTe oCTaTKM MaTeprana 13 6akKa, LWaHra BblCo-

KOro faBfieHVA U NMUCTOJIeTa-pacnblINTeNa B OTKPbITbIN
KOHTelrHep

. YcTaHoBUWTE KNnanaH c6poca AaBNneHnA Ha O (uMpKynﬂ-

umsa).

. BbiknounTb ycTpoiicTeo (nonoxeHue 0).
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0YNCTKA YCTPOWCTBA

OYUCTKA YCTPOMCTBA CHAPYXMU

8.3

OnacHo!

Mpexpe Bcero Heo6xoAMMO BbITaLLUTb CeTe-
BOW LUTEKep 13 po3eTKu!

PrcK BO3HMKHOBEHUA KOPOTKOro 3aMblKaHMA
13- 38 NPOHUKHOBEHNA BoAbl! He onpbicku-
BaliTe NprbOpP YNCTALLMM CPECTBOM MOA
BbICOK/M JaBNeHNEM UM C MOMOLLbIO Mapo-
reHepaTopa.

OnacHo!

He onyckaiiTe WwnaHr BbICOKOro AaBNeHA B
pacTBopuTenb. Ans NpoTUpaHua NCnonb3yii-
Te

TKaHb, CMOYEHHYI0 BOAOMN.

CHapy»1 annapaT Heo6XoAMMO NPOTUPATb TKAHEBOW candeT-
KOW, CMOYEHHOI COOTBETCTBYIOLMM YNCTALLMM CPEACTBOM.

8.2

BCACbIBAIOLLNA OUNBTP

YucTole dpunbTpbl 06ecneyrBatoT CTabusb-
HbI N MaKCMMalbHbIN 06bem nogauu, no-
CTOAHHOE JlaBneHne pacnbineHuns n becnepe-
6oWHylo paboTy annapara.

BcacbiBaloljas Tpy6ka 6ak

YCTPONCTBO C CUCTEMOW BCACblBaHWA

1.
2.

OT1BUHTUTE dUNBLTP (N03.1) C BCacbiBatoLLen TPyOKuU.
Mpounctute nnn 3ameHunte GUNbTP.

BbinonHANTe NpouncTKy XeCcTKom LWEeTKOW 1 COOTBETCTBY-
IOLLIMM YNCTALMM CPEACTBOM.

YcTpoicTBO C 6akoM

1.
2.

OTBUHTUTE BUHTbI OTBEPTKON (M03. 2).

MpunogHMnTE N N3BNEKUTE ANCK GUAbTPA C MOMOLLbIO
OTBEPTKMU.

Mpounctute unn 3ameHunTe GUNLTP.

BbinonHANTe NPOYNCTKY XECTKOW LLETKON U COOTBETCTBY-
IOLLUM YNCTALMM CPEACTBOM.

OUNbTP BbICOKOIO AABJIEHUA

YcTaHoBWTe KnanaH cbpoca faBfieHnsa Ha G (unpkyna-
umsa).

BbIKntounTb YCTPONCTBO (NonoxeHue 0).

OTkponTe GUILTP BbICOKOTO AaBNEHVA W MPOYMCTUTE
bunbTpO3NEMeHT; AnA 3TOoro:

OTBUMHTMTE Kopnyc dunbTpa (1) BpyUHY!to.

MN3Bnekute dunbTposnemeHT (2) n BbiTaWmTe MPYXUHY
noawnnHuKka (3).

lpomoiiTe BCe YacTU COOTBETCTBYIOLWMUM YNCTAWNUM
cpepncTBoM. [pu Hanuumm CcKaToro Bo3gyxa — npogymnTe
bUNBTPO3NEMEHT 1 NPYXKUHY.

MNepepn yctaHoBKoW ¢unbTpa ybeantechb, UYTO OMOpHOE
KOJIbLIO MOALWNMHMKA (4) yCTaHOBNEHO MPaBUIbHO, @ Tak-
e npoBepbTe KoJbLieBOE YNIIOTHEHME Ha OTCYTCTBUE fie-
beKToB.

HaBopauuaiite kopnyc ¢unbtpa fo ynopa. (bonbluoe
ycunve 3aTaXK1 B NocneayioLlem 3aTpyaHUT AEMOHTaX).

f,//(
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8.4 OYUCTKA YCTPONCTBA/TEXHUYECKOE

OBCJTYKUBAHUE

1. COOTBETCTBYIOLWMM YMCTALMM CPEACTBOM MPOMbITb 6e3-
BO3[YLUHbIN NMCTONET NOA HU3KUM AaBfIEHNEM.

2. COOTBETCTBYIOLMM YNCTALMM CPEACTBOM TLIATENIbHO
oUNCTUTb GOPCYHKY, UTOObI HE OCTANIOCh OCTAaTKOB MaTe-
pvianoB AN NOKPbITUA.

3. AKKYpaTHO OUMCTUTb 6€3BO3AYLUHbIA MUCTONET CHAPYXMU.

BcraBka d)vmpra B NUcToneT-pacnbiinTesib

1. CHUMWTE C TONOBKM MUCTONIETA BEPXHIOW CTOPOHY
3aLMTHOrO 3nemeHTa (1) CnycKoBOro MexaHu3ma.

2. Wcnonb3ya HWXKHIOW CTOPOHY 3alUMTHOrO 3NeMeHTa
CMYCKOBOrO MexaHV3Ma B KauecTBe KJilo4a, OTCOeaAnHUTe
PYuKy (2) ¥ CHUMWTE ee C roNoBKU NMCTONETA.

3. W3Bnekute 13 ronoBKM KpackopacnbinuTens ObiBLUNA B
1cnonb3oBaHun GUNbTP (3). OUncTUTE UK 3aMeHUTE ero.

4. BcTaBbTe HOBbIN GUNBTP (KOHMYECKMM KOHLIOM Brepea) B
rOMOBKY KpackopacnblauTens.

5. BcTaBbTe pyuyky B ronoBKy KpacKopacnbliUTens Takum
obpa3om, uToObl OHa HafAeKHO 3aduUKCUpoBanachb.
3aTAHNTE ee C MOMOLLbID KItoya, OYHKLUIO KOTOPOro
BbIMOSHAET 3alWTHbIA 3IEMEHT CMYCKOBOMO MEXaHU3Ma.

6. [aiiTe BHOBb 3adMKCUPOBATHCA 3aALYUTHOMY SNEMEHTY
MyCKOBOrO MexaHu3ma B rofloBKe NUCToneTa.
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9 TEXHWYECKOE OBCJTY>KUBAHUE

9.1  OBILEE OBC/YKUBAHUE

B uensax 6e3onacHOCTX Mbl HACTOATENbHO
peEKOMEHAYeM eXXerofHo NpoBOANTb TEXHU-
yeckoe 06CnyKrBaHWE C MOMOLLBIO OMbITHbIX
cneumnanucTos. C cobnogeHnem Bcex mecT-
HbIX HOPM.

MwuHumanbHas npoBepKa nepen KaXablM NyCKOM:

1. TlpoBepbTe LWNaHF BbICOKOrO AaBleHUA, MUCTONET C MNo-
BOPOTHbIM LIAPHMPOM, CeTeBOI Kabenb Ha Hanuuue no-
BpeXaeHunin.

2. TpoBepbTe UNTaeMOCTb MOKa3aTenen MaHoMeTpa.

MpoBepsanTe Nnpu nepepbiBax:

1. TlpoBepAnTe BXOQHOW N BbIXOGHOW KNamnaHbl Ha M3HOC.
YnctuTe nx n MeHANTE N3HOLWIEHHbIN YaCTu.

2. [poBepsaiTe BCe GUNBLTPO3NEMEHTbI (MMUCTONET-pPacnbl-
NNTeNb, CUCTEM BCACbIBaHUA), YACTUTE 1 3aMeHsANTe Npu
HeobXxoaMMOCTH.

9.2 LWITAHI BbICOKOIoO AABJIEHUA

OcmoTpurTe LWNaHr BbICOKOTO AaBneHus, ybeguTtecb, 4To Ha
Hem HeT y3110B MMM BbIMYKOCTeN, OCOBEHHO Ha yuvacTKax
mexay GUTUHramu.

CoeanHeHMA [OMKHbI Nerko BpawaTbca. NpoBoguMocCTb
[OoMXKHa cocTaBnATb meHee 1T M(Q) no Bcen ganHe.

I'Ipoxo,qme MONHYIO ANArHOCTUKY SJ1IEKTPU-
YeCKNX COeqUHEHNN B CEPBNCHOM LIeHTpe
Wagner.

BHumaHne!

Puck noBpexpeHuna Bo3pacTaeT C poCcToM
CpokKa aKkcnnyaTtaumu wnaHra. Wagner peko-
MeHOYyeT MEHATDb WNaHI KaXXable 6 ner.
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YCTPAHEHWE HEWCITPABHOCTEM

10 YCTPAHEHUE HEUMCNPABHOCTEN

BbikntoumTe ycTponcTeo. Jo Hayana
PEMOHTHBbIX PaboT: BolTawmTe ceTeBom
LUTEKEP 13 PO3ETKN.

OnacHo!

10.1 BNYCKHOW KNAMNAH

1. HakuHbTe BXoAAWMIA B KOMMNEKT KoY (30 MM) Ha Kopryc
(1).

2. Jlerkum nocTyKuBaHMEM MOJSIOTKOM MO KOHLY Kito4a
pacoukcmpymite kopnyc (1).

3. BbiBepHWTe KOpmyc C BMYCKHbIM KfnanaHom (2) u3
oTAeneHuA anAa Kpacku.

4. BblTawuTte 3aXKnMm (3) C NOMOLLbIO NPUIOXKEHHON OTBEPT-
KW.

5. Pacnonoxute npunaraemblin raeyHbi Knoy Ha 30 MM Ha
BMYCKHOM KfianaHe (2) 1 akkypaTHO OTBUHTWTE KnanaH.

6. Ounctute rHe3go KnanaHa (4) ¢ NOMOLWbIO YUCTALLErO
CpeqncTBa U WeTKK (YyAoCToBepbTeCh, YTO He OCTaBUAN BO-
JIOCKOB OT LLETKN).

7. MpouuncTute ynnotHutenu (5, 6) n npoBepbTe X Ha HaNU-
yne NOBPEXAEHWUN, Npu HeoOBXOAUMOCTM MpPOoU3BeaUTe
3aMeHy.

8. [lpoBepbTe BCe yacTy KnamaHa Ha Hanuume MnoBpexie-
HUI. [pn HanMuMM BUAUMbBIX CNefoB M3HOCA 3aMeHuTe
BMYCKHOW KnanaH.

YcTraHOBKa

1. YctaHoBuUTe BMyckHOW KnanaH (2) B kopnyc (1) wu
3apukcmpyiite xomytom (3). Ybeputecb B TOM, 4TO
(4yepHan) npoknagka (5) yctaHoBNEHA B Kopnyce.

2. BBMHTMTe y3en wm3 Kopnyca W BMYCKHOW BEHTWIb B
oTaeneHve ana Kpacku. Takas »e (YUepHanA) npoknagka (6)
LO/MKHa ObITb BCTaBMIeHa B OTAENEHME AN1A KPACKU.

3. 3axmuTte Kopnyc Knwouyom (30 MM) M NIIOTHO 3aTAHMTE
TpemAa Nerkumy yaapamum MOMOTKa MO KOHLY Kiioua
(cOOTBETCTBYET MOMEHTY 3aTAXKM NpumepHOo 90 H-m)
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RU Super Finish 23 Pro

) A
YCTPAHEHWE HENCTIPABHOCTEMN WAGNER

10.2 BbINYCKHOW KNAMNAH 10.3  KJANAH PEFYIUPOBKU JABNEHUA

BBIMYCKHOM KJlanaH OT CEKUMN OKpackn. pa3speLuaeTca NPOM3BOANTb TONbKO CreLma-
2. OCTOPOXHO BbiTalMTe 3aX1M (1) C NOMOLLbIO NpUnarae- AMICTaM CEPBICHON CATyKBb, MepeHacTpOiiKa

MO 0TBEPTKM. HaXMHas Npy»1Ha (2) BbITONKHET WapuK Onacho! MaKcMManbHOro paboyero fasfieHus Takke

(4) n rHespo knanaka (5). OCYLLIECTBAACTCA CEPBUCHON CIYXO60iA.
3. TpouncTiTe UM 3aMeHUTe KOMMOHEHTbI.

4. TpoBepbTe KOMbLEBOWN YNNOTHUTENb (7) Ha Hannuue no-
BpeXaeHun.

5. TpoBepbTe NOPAJOK YCTAHOBKM NPY>KUHHOIO KOMMeKTa
(3) (3awwenkHyTOro Ha NpyXuHy (2)), rHe3ga BbIMYCKHOro
KnanaHa (5) n ynnotHuTens (6) CornacHo cxeme.

1. Wcnonb3yiiTe raeuHblii KMoy Ha 22 MM, YTOObI OTKPYTUTb r 3ameHy KJanaHa peryn1poBKi aaesenna (1)

Takxke COGHWAaﬁTe HMXXenpusegeHHble yKa3daHnA:

1. MOMEHT 3aTAaXK/ AJ17 MOHTa)<a BbIMYCKHOro KnanaHa: 50
H-m.

2. PerynapHo npoBepAaiTe cpabaTbiBaHUE BbIMYCKHOrO
K/anaHa B HOpMaJslbHOM peXXnume paboTbi.

3. Tpy KaxJom [JeMOHTaxe BbIMYCKHOro KfanaHa Bcerga
3aMeHsAlTe yninoTHeHWe (6) HE3aBMCMMO OT TOTO, Kakue
KOMMOHEHTbI NMoAJieXkanu 3ameHe. YKazaHue: ynnoTHeHne
(6) HaxoAUTCA BHYTPU Kackafa OKPAcOUYHOM CEKLMN.

4. HoBoe ynnoTtHeHue (6) criefyeT ycTaHaBNMBaTb KaHaBKOM

Hapy»y.
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A
WAGNER YCTPAHEHWE HENCMIPABHOCTEM

10.4 3AMEHA CUNOBOIO KABENA

[aHHbIN BUS paboT MOXET BbIMOHATLCA
TONbKO KBaNULMPOBaHHbBIM 3NIEKTPUKOM.
HenpaBunbHasa ycTaHOBKa NPUBOAMUT K aHHY-
OnacHo! JINPOBAHWIO rapaHTUN.

BbikntounTe ycTponcTso. [lo Hayana pabot:
BbITaLLMTe CETEBOW LUTEKEP N3 PO3ETKN.

CHMMUTe 3aAHI010 KPbILWKY (1), 0cnabuB BUHTDI.

OcnabbTe pe3bboBoe coefnHeHne Kabena (2).

OcnabbTe NpoBofa Ha ceTeBO Knemme (3).

3amMeHunTe CMNOBOW Kabenb

(pa3pelsaeTca MCNoONb30BaTb MCKIIOUMTENIbHO Kabesnb ¢

Mapkuposkon HO7-RNF n BogoHenpoHuLaeMbim LiTeKe-

pom).

5. TlogkniounTte 3eneHbl/>KenTbll NPOBOL K KOHTaKTy CO
3Haukom PE. 3

6. AKKypaTHO YCTaHOBMTE KPbIWKK Ha NpexHee mMecTo (He

nepexmmTe nposogal)
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10.5 TWUNOBbLIE USHALUUBAEMbIE YACTU

HecmoTpA Ha BbICOKOE KauecTBO MaTepuasioB, BbICOKMIA abpa-
3uBHbIN 3¢ deKkT JIKM cKasblBaeTcAa Ha M3HOCe Clneayowmx Ya-
cTen:

BnyckHom KnanaH (Homep AnsA 3akasa: 2393043) 2
[nAa BbinonHeHWA 3aMeHbl cMm. 1. 10.1

(06 M3HOCEe CBNAETENLCTBYET CHMKEHNE MPOU3BOAUTENIbHO-
CTW/NoTepsA cunbl BCaCbiBaHWA U ee OTCYTCTBUE).
BbinyckHoOI KnanaH (Homep AnA 3akasa: 2393106)

[nAa BbINnoHEHWA 3aMeHbl cM. 1. 10.2

(06 n3HOCe CBMAETENBLCTBYET CHMKEHME NPOV3BOANTENbHO-
CTW/noTeps cunbl BcacbiBaHWA). Kak MpaBuno, BbIMyCKHOM
KnanaH oT/In4yaeTca ropasgo 6osbluei JONrOBEYHOCTbIO NO
CPaBHEHMIO C BMYCKHbIM. BMeCcTo 3aMeHbl MOXXHO Monpo6o-
BaTb TLWATENIbHO NPOUYNCTUTb KflanaH.
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YCTPAHEHUWE HEWCTIPABHOCTEMN

10.7 YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

YCTPOWNCTBO He BKJIIO-
yaetca

Het HanpAxeHnA B CETU

MpoBepbTe HaNpPsXeHUe B CETU

CpaboTan npegoxpaHuTenb

MopoxanTe Noka oxnaanTca ABuratesb

YCTPONCTBO He BCa-
CblBaeT MaTepuan

MMy3blpbK1 BO34yXa He BbIXO-
OAT 13 BO3BPATHOIO LUMaHra

BriyckHow/BbInycKHOWM
KnanaH 3anun/v3sHoLueH

M3BnekuTe KnanaHbl v MPOYNCTUTE KX
(->cm. n.10.1/10.2) / 3aMeHNTE N3HOLLIEH-
Hble YacTu

KnanaH perynmpoBKkn gas-
NeHnA NOSIHOCTbIO NoBep-
HYT BHI3

lNoBopaunBanTe KnanaH perynmpoBKun
JaBneHnA BNpaBo Ao yrnopa

ny3blpbKI/I BO34yXa BbIXO4AT
M3 BO3BPATHOIO WJaHra

YcTponcTBO 3acacbiBaet
BO3JyX N3BHE

I'IpOBepre cancTemy  BCacCbiBaHUA
npegmeT repMmeTmyHOCTHU.

Ha

YCTPONCTBO He CO3-
[aeT AaBeHnn

YcTponcTBO BCacbiBaeT

Bo3payx B ruapaBnnyeckom
KOHTYpe.

YpanuTe BO3ayX 13 Mac/IAHOTO KOHTYpa
B pacnbuinTene; AnA 3Toro NoBepHuTe
KnarnaH perynmpoBKu faBneHns [o
yrnopa BJieBO (A0 NepeKpyunBaHus) u
OCTaBbTe paboTaTb B TeUEHUE NPUM.
2-3 MVH, 3aTemM NoBepPHUTE BMPaBo U
oTperynupymnTe aasneHune pacnblieHna
(Npu Heo6x0AMMOCTY MOBTOPUTE
npotenypy HeCKONbKO pas).

[eHepupyeT faBneHue, oa-
HaKo YpOBEHb AaBNEeHNA
«CKayeT», B TOM YMC/ie 1 Ha
MaHOMeTpe BO Bpems pac-
nblAeHUA.

OunbTp BCacbiBaHWA 3a6UT

MpoBepbTe GpunbTp BcacbiBaHusA. [Mpu He-
06X04MMOCTU NPOYNCTUTE/3aMEHNUTE

Kpacka He npoxoauT ns-3a
CBOEW KOHCUCTeHUMNK. B
CUy CBOUX CBONCTB Kpacka
3abvBaeT KanaHbl (BNycK-
HOW KnanaH), U MHTEHCUB-
HOCTb NoJayn matepuana
CHUXKaeTcA.

Pa36aBbTe Kpacky

[eHepupyeT gaBneHue, oa-
HaKo YpOBEHb AaBNEeHNA
«CKayeT» BO BpeMms pachbl-
nenusa. lMpun 3ToM MaHOMETP
no-npexHemy nokasblBaeTt
BbICOKOE AaB/eHue.

3a6uTbIn GUNLTP He paet
NPOXOAUTb AOCTAaTOYHOMY
06beMy KpacKu.

MpoBepbTe/npoumncTute (GUnbTP BbICO-
Koro faeneHus) GubTp nucToneTa-pac-
nbiUTeNs

Hacagka 3abuta

I'Ipoq NCTUTE Hacagky

YCTpONCTBO He reHepupyeT
MaKCMMaJIbHO BO3MOXKHOE
pabouee naeneHue. Mpu
3TOM KpacKa BbIXOAWT U3
BO3BPaTHOrO LLIAHIa

HewncnpaseH nepenyckHom
KnanaH

CBS>KUTECD C KIIMEHTCKOW Cy>K60W
Wagner
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RU Super Finish 23 Pro

A
OCHACTKA 1 3ATACHBIE YACTH WAGNER

11 OCHACTKA U 3ANACHDbIE YACTU
11.1 OCHACTKA A4 SUPER FINISH 23 PRO

3anacHble yacTi: @
M03. | HA3HAYEHUE Ne 1. 3AKA3A M03. |HASHAYEHUE Ne [ 3AKA3A
1a MucTtonet-pacnbinutens Vector Pro 0538 041 9 YAnuHUTESNb HacaaKm
(2-nanbuy) OnuHa 15 cm 0556 051
1b | MucToneT-pacnbinutens Vector Pro 0538 040 AnvHa 30 cm 0556 052
(4-nanbuy) OnnHa 45 cm 0556 053
MuctoneT-pacnbinutens Vector Grip | 0538 043 AnnHa 60 cm 0556 054
(2-nanbu v 4-nanbu) 10 | YonuHutenb Hacagku C NOBOPOTHbIM
(Hepx. cTasb) JnvHa 100 cm 0096 015
2 Muctonet AirCoat AC 4500 (crHwiA) 2368 269 AnnHa 200 cm 0096 016
N Onwnna 300 cm 0096 017
3 COBOEHHDIN LWAaHT 9984 564
- 11 CucTtema BcacbiBaHuA (rmbkasn) 2393123
4 AirCoat-komnnekT KoOHTposnepa 0340 250 12 Maromerp (HEA) 2383995
5 LUnaHr HP DN6-PN270-1/4“NPSM-15m | 9984 574 13| Mewounmit GrnoTp, wmpnia ceran | 0097 531
6 bak5n 0341 265 0,3 MM
7 LtaHra
InuHa 120 cm; G pe3bba 7/8" 0296 441
InuHa 200 cm; G pe3bba 7/8" 0296 442
8 BcTpavBaembii Banuk 0345010
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A
WAGNER OCHACTKA W 3ATACHBIE YACTMU

HIGH EFFICIENCY
®OPCYHKMN HEA HU3KOTO ABIEHMA ANA PACTIIIEHUA C HU3KUM HEA L9 sce
OBPA30BAHMEM TYMAHA

HEA o3HauaeT High Efficiency Airless (BbicokoadpekTBHOE 6e3B03aYyLLIHOE pacnblieHNe) U NPeLCTaBiAeT CO60 MHHOBALVIOHHYIO
TexHonoruno GopcyHOK, KOTopas CTana PeBOJIIOLMOHHON B 06nacTy 6e3Bo3aywHoro pacnbineHus. opcyHkn HEA nossonstot
paboTaTtb C KpackopacnbinmTenem B AManasoHe HMU3KOro AasfieHna (ontumanbHo: 80-140 6apos). Mpy 3TOM OHK MOryT
MCNosib30BaTbCA C NobbIMU popcyHKkoaepxKaTenamu TradeTip 3 n pacnoinutenamu pupmol WAGNER.

[nsa nonyyeHUs onTManbHOrO pesysnibTaTa MOXET NOTPeboBaTbCA pa3baBfieHNe HEKOTOPbIX KPAcoK. Mpun 3ToMm, Kak Npasuio,
NaKOKpacouHbIi MaTepurian MOXHO pa3baBnATb He bonee yem Ha 10 % (cobniofaliTe yKasaHVsA NPOV3BOANTENA KPACKN).

BbicTaBUTE HU3KOE faBneHne PaBHOMeprIIh cbaKen pPacnblieHnA |_|pVI BUOANMDIX rpaHUUax ninaBHO
(cm. AOnana3oH HEA) n HauHuTe 6e3 Pa3nnMynmMbIX rpaHnL HaHeCceHUA noBbllanTe nasneHue.
pacnbineHue. JTAKOKPaCoYHOro matepuana.

Ta6bnuua popcyHok HEA

Bce Hacapgku noctaBnatoTCA C COOTBETCTBYOLWMM d)l/lﬂprOM nncToneTa.

MpumeHeHune MapkupoBka | Yron OtBepctue | LnpuHa pacnbineHus | Qunbrp N¢ ao.3aKasa
pacnbin | groiim/mm | ctpyu mm " nucronerta
Kpacku Ha ocHOoBe cuHTeTU4ecKkux cmon | 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpacHbIN 0554211
non“xnopB“H“noslﬂe Kpacku 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpaCHbIVI 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbIl 0554411
Kpacku, rpyHTbI 213 20° 0.013/0.33 | 120 KpacHbI 0554213
3anonHuTenn 313 30° 0.013/0.33 | 150 KpacHbI 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbIli 0554413
3anonHutenwu, 415 40° 0.015/0.38 | 190 KenTbIn 0554415
AHTUKOPpPO3UIHbIe KpacKn 515 50° 0.015/0.38 | 225 KENTbI 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 XKenTtbln 0554615
AHTMKOPpPO3UiiHbIe KpacKu, 417 40° 0.017/0.43 | 190 6enbiii 0554417
naTeKcHble KpacKku, gucnepcumn 517 50° 0.017/0.43 | 225 6enblin 0554517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbiii 0554617
AHTUKOPpPO3UIHbIE KpacKu, 519 50° 0.019/0.48 | 225 6enblin 0554519
naTeKCHble Kpacku, gucnepcnm 619 60° 0.019/0.48 | 270 6enbiii 0554619
OrHe6uosawmTa 421 40° 0.021/0.53 | 190 6enbiin 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enblin 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbiii 0554621

1) LinpwriHa cTpym Ha paccToAaHnn NnpumepHo 30 cm Ao obbekTa Npu AasneHunn 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamy Ha OCHOBE CUHTETUYECKUX CMOJ 11 CKOPOCTbio 20
DIN
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OCHACTKA M 3ATIACHBIE YACTH WAGNER
Ta6bnuua 6e3B034yLHbIX HACAAOK
Hacapgka Wagner 6e3 HacagKkn 6e3 HacagKkum
TradeTip 3 Hacaaka G pe3bba (7/8 - 14 UN) gna F pe3bba (11/16 - 16 UN)
no 270 6ap Ne? n.3aka3sa 0289390 N2 g.3akasa 0289391
(27 MMMa)
R Bce Hacagkm nocTaBnATCA C COOTBETCTBYOLWMM GUABTPOM NUCTONeTa.
1
MprmeHeHne MapknpoBka Yron OtBepctue | LnpuHa pacnbineHna | Gunbtp Ne
pacnbin | groim/mm | ctpyn mm nucroneTta A.3aKasa
BoagHo-gucnepcrnoHHble Kpacku 107 10° 0.007/0.18 | 100 KpacHbI 0553107
1 KpacKu Ha opraHu4eckom 207 20° 0.007/0.18 1 120 KpaCHblVl 0553207
307 30° 0.007/0.18 | 150 KpacHbIi 0553307
pacreopurene, naku, macna, 407 40° 0.007/0.18 | 190 KpacHbilt 0553407
paspenuTenbHble cpeacTsa 109 10° 0.009/0.23 | 100 KpacHbiIiA 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 KpacHbIi 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 KpacHbIi 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 KpacHbIi 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 KpacHbIi 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 KpacHbIi 0553609
Kpackun Ha ocHoBe cnHTeTnuYeckux | 111 10° 0.011/0.28 | 100 KpacHbIn 0553111
cvon 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpacHbIi 0553211
3N 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbIi 0553311
MonuxnopeuHunosble kpacki 41 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbiit 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 KpacHbI 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 KpacHbI 0553611
Kpackn, rpyHTbI 113 10° 0.013/0.33 | 100 KpacHbI 0553113
3anonHutenn 213 20° 0.013/0.33| 120 KpaCHbII?I 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 KpacHbI 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbI 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 KpacHbI 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 KpacHbI 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 KpacHbIii 0553813
3anonHutennm, 115 10° 0.015/0.38 | 100 KenTbin 0553115
AHTMKOPP03V||‘;|Hble 215 20° 0.015/0.38 | 120 YKENTbIN 0553215
Kpackm 315 30° 0.015/0.38 | 150 KEnTblii 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 XKenTbii 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 XKenTbii 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 XKenTblii 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 KenTbin 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 XKEnTblin 0553815
AHTUKOPPO3UiiHble 117 10° 0.017/0.43 | 100 6enbiin 0553117
KpacKu, naTeKCHble 217 20° 0.017 / 043120 6enbii 0553217
317 30° 0.017/0.43 | 150 6enbiin 0553317
Kpacku, aucnepcun 417 40° 0.017/0.43 | 190 6enbili 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 6enblii 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbiin 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 6enblii 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 Genbiin 0553817
AHTUKOppO3UIiHbIe 219 20° 0.019/0.48 | 120 6enbin 0553219
KpackKu, NaTeKcHble 319 30° 0.019/0.48 | 150 6enbiin 0553319
419 40° 0.019/0.48 | 190 6enbiin 0553419
Kpackil, ucnepcn 519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbili 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 6enbiin 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 6enbiin 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 6enbiin 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 6enbiin 0553919
OrHe6uosawmTa 221 20° 0.021/0.53 | 120 6enbin 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 6enbiin 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 6enbiin 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enbiin 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enbiin 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 6enbiin 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 6enbiin 0553821

1)lLnpwrHa cTpymn Ha paccToaHMm nprmMepHo 30 cm Ao ob6beKTa Npu AasneHMn 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamy Ha OCHOBE CUHTETUYECKUNX

cmon 1 ckopocTbio 20 DIN
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Bce HacaaKy NOCTaBAATCA C COOTBETCTBYIOLUM GUABTPOM NUCTONETA.

MpumeHeHne MapkunpoBka Yron OTBepcTue | lnpuHa pacnbineHns Ounbtp Ne
pacnbin | gioiim/mm | ctpym mm " nucroneta A.3aKasa
MoKpbITUA ANA KpbIlIN 223 20° 0.023/0.58 | 120 6enbliii 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 Genbii 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 6enbin 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 Genbiit 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 Genbiii 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 6enbiit 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 0553823
Marepuanbi, o6pasyowume 225 20° 0.025/0.64 | 120 6enbliii 0553225
B |k
. . enbi
SalnTLI OT KOppo3u 525 50° 0.025/0.64 | 225 Benuii 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 Genbivi 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 Genbiit 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 Genuri 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 enuin 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 6enbiit 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Genbii 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 6 . 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 enbiit 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 6e”b”f' 0553827
229 20° 0.029/0.75| 120 6e”b”f' 0553229
329 30° 0.029/0.75] 150 6e”b”{' 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 6enb||f| 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 6enbin 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 6enbiin 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 Genbin 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 6enbiin 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 6enbin 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 Genbiit 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 Genbivi 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 Benbiii 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Genuii 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 Genuiii 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 6enbint 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 6 o 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 6e”b"ﬁ' 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 /bl 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 6e”b”f' 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 6e”b”{' 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 6enb||f| 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 6eﬂb"{' 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 6enbiin 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 Genbin 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 6enbiin 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 Genbin 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 6enbin 0553639
PaccunTtaHHble Ha 6onblne Harpysku | 243 20° 0.043/1.10| 120 3eJ1eHbIN 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 3eJ1eHbll 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 3e/1eHbINn 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 3eJ1eHbIN 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 3eJ1eHbIN 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 3eJ1eHbIl 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 3e/1eHbIN 0553645
451 40° 0.051/1.30| 190 3eJ1eHbll 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 3eJ1eHbIN 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 3eJ1eHbIN 0553651
252 20° 0.052/1.32 (120 3eJ1eHbIl 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 3e/1eHbIN 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 3e/eHbll 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 3eJ1eHbIN 0553655
261 20° 0.061/1.55| 120 3eJ1eHbIN 0553261
461 40° 0.061/1.55| 190 3eJ1eHbIl 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 3e/1eHbIN 0553561
661 60° 0.061/1.55] 270 3e/eHbll 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 3eJ1eHbIN 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 3eJ1eHbIN 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 3eJ1eHbIl 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 3e/1eHbIN 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 3eJ1eHbll 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 3eJ1eHbIN 0553467

1)WnpuHa cTpym Ha paccToaHuUM nprMepHo 30 cm Ao o6bekTa npu aasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ Kpackamy Ha OCHOBE CUHTETUYECKMX CMOJT 1 CKOPOCTbIo 20

DIN
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RU Super Finish 23 Pro

A
OCHACTKA W 3AMACHBIE YACTH WAGNER

[ByxcKopocTHaa HacapKa

MHHoBaumoHHoe cmeHHoe conio ot WAGNER couetaer
[Ba CTEPXHA COmnsia B OAHOM.

[epxaTenb HacagKkm
Ne n.3aka3sa 0271065

Tabnunua Hacagok

Pasmep o6beKTa Pa6ounii maTepunan
Smanb (L) Amynbcusa (D) 3anonHutenb (S)
D5 S5
Conna: 111/415 Conna: 225/629
A.3aKkasa 0271 062 A.3aKkasa 0271 064
D7
ManeHbKumn Conna: 113 /417
A.3akasa 0271 063
L10 D10 S10
Conna: 208 /510 Conna: 111/419 Conna: 527 /235
A.3aKasa 0271 042 A.3aKkasa 0271 045 A.3aKkasa 0271 049
L20 D20 S20
CpepgHun Conna: 210/512 Conna: 115/421 Conna: 539/243
A.3akasa 0271 043 A.3akasa 0271 046 A.3akasa 0271 050
L30 D30 S30
bonbwoii Conna:212/514 Conna: 115/423 Conna: 543 /252
A.3aKkasa 0271 044 A.3aKkasa 0271 047 A.3aKkasa 0271 051
D40
OueHb 60nbLUOIA Conna: 117 /427
A.3aKkasa 0271 048
PekommeHgyemblit UNbTP NUCTONETa KpacHbIN 6enbin -
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11.2 nNEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEN SF 23 PRO

POS. |BESTELL-NR |BENENNUNG

1 9953696 3alUMTHbBIN BbIKOYaTelb MOTOPA

2 2393002 BuHT-camopes co chepuryeckor ronoBkom 4,2 x 45 (2 wr.)
3 2393003 BuHT-camopes co cpepurueckort ronoBkom 4,2 x 25 (2 wr.)
4 2388381 BuHT-camopes co chepuueckor ronoskon 4,2 x 22

5 2388377 Wain6a

6 2369533 KpblwkKa

7 2304608 Kpyrnbii lWWHYyp

8 2393015 KongeHcatop 25mMk® 400B

9 2393018 BuUHT co chepoumnnmnHppryeckor ronoskom M4x18 (4 wr.)
10 2393035 KnemmHas Kopobka B KoM, (nos. 7-9)

11 2369517 YnnoTtHeHne gBuraTens

12 2369436 [lBoliHOI pacTpy6

14 2369454 BnyckHoe oTBepcTue

15 2388291 Kopnyc BnycKHOro KnanaHa

16 2369455 3axnm

17 2393043 BnyckHowm knanaH B coope (K. 18)

18 2369458 YnnoTHUTENbHOE KONbLO

19 2393044 Macnoykasatenb

20 2369586 Matpy6ok

21 2393047 KHonka pa3rpy3o4Horo KnanaHa B coope

22 2369631 Pa3rpy3ouHbIi kKnanaH (Bkn. 23)

23 9971395 KonbueBon ynnoTHUTENb

24 | 2398248 Bupka SF 23 PRO

25 0252475 MaHomeTp

26 2393102 Kopnyc BbinyckHOro knanaHa B cbope

27 2393105 KonbueBon ynnoTHUTENb 1 YNAOTHUTENIbHOE KOMbLO
28 2393106 BbinyckHow KnanaH B coope (BKN. 27)

29 2388374 Pe3bboBoe coepuHeHne Kabensa

30 2394776 CoeanHNTENbHBIM NPOBOA PacnbiIMTens

31 2400157 Kabenb nutaHus B cbope (nos. 29-30)
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11.3 NEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEN ®UIIBTPA 11.4 nNEPEYEHb 3AMACHbIX YACTE BAKA
BbICOKOI'o AABJIEHUA OBbEMOM

1 0097 123 OunbTp BbicOKOro fasneHuns HF- 01 1 0341 265 bak 5 n (BKN. 2-6)
2 0097 301 Bbrnok ¢punbtpa 2 0340901 Kpblwka
3 0097 302 Kopnyc ¢punbtpa 3 9902 306 BUHT anA nucToBoro metanna 3,9x13 (2)
4 0097 306 Monbiit BUHT 0037 607 Anck dnnbTpa, WrpKnHa cetkm 0,8 Mm
5 0097 304 YnnoTHUTENbHOE KONbLO 4 OnuuoHanbHo:
6 9970 110 YNNOTHUTENbHOE KOMBLIO 0003 756 Onck dunbTpa, WnpuHa cetkn 0,4 Mm
7 9974 027 Konbuesow ynnotHutens 30x2 (PTFE) > 0340904 bak
8 9971 401 Konbuesown ynnotHutens 16x2 (PTFE) 6 0340908 BosspatHan Tpy6ka
9 0508 749 YnopHas peccopa
10 0508 603 OnopHoe KonbLO

0508 748 QOunbTpoanemeHT 60, ceTyatbii Onuu-
1 OHasbHO:

0508 450 OunbTpoanemeHT 100, ceTyaTbii

0508 449 QOunbTpoanemeHT 30, ceTyaTbin
12 9994 245 HaxxnumHasa npyxunHa

B

11\

==

<D

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
10

T

f

I

i

(

Cxema 3anacHbIX yacrten <|>vu1pra BbICOKOro gaBneHunA
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WIA\ENER

11.5 nNEPEYEHDb 3ANACHbIX YACTEN TENEXKU

1 2369570 Opbiwno

2 13806 Brynka

3 2396299 MonynycTtoTtenble 3aKnenku

4 2369585 OuncTHOM KOHTENHep

5 2393786 [ep»aTenb 0O4UMCTHOro KOHTenHepa

6 2369550 Pama tenexkn

7 2369578 Jemnoupytowwasn onopa

8 9920304 Llan6a

9 2391181 BUHT c umnnHapunyeckom ronoBkom

10 2393118 Jemndupytowan onopa B KOMMJI.
(BKM. 7-9)

11 9900118 LLlecTrpaHHbIN BUHT

12 2369545 Jemndupytowan nnactrHa

13 9920102 Lan6a

14 9910208 LllecturpaHHas ramka

15 2393119 Jemndupytolwan nnacTHa B KOMMI.
(Bkn. 11-14)

16 2369556 Koneco

17 9994950 Kpblwka Koneca

18 2393121 Koneco B komnn. (BKn. 16, 17)

19 2388543 Onopa

11.6 nNEPEYEHb 3ANACHbIX YACTEN CUCTEMDbI

BCACbIBAHUA
2393123 Cnctema BcacbiBaHUA

1 2390605 3ab0pHbIN (BCAacbiBAOLLMIA) LWAAHT B
cbope (c dunbTpom)

2 2390606 OTBoAHON WnaHr B cbope

3 2323325 BcacbiBatowmin punbTp

—_

Cxema 3anacHbIX YacTen TeJieXXKn

Cxema 3anacHbIX YacTell CucTeMbl BCacbiBaHNA
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MPOBEPKA AMMAPATA/3AMEYAHIA N0 OTBETCTBEHHOCTY 3A U3AENUE/YKASAHVE MO YTUMUSALIMIA/TAPAHTUA

Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

MPOBEPKA ANMAPATA

W3 coobparkeHuin 6e30nacHOCTA Mbl peKoMeHyeM Npu Heob-
XOAMMOCTW, OOHAKO, MO KpalHen mepe, Kaxable 12 mecaues,
npoBepATb annapaT cneumanmMcTamm Ha npegmet obecneye-
HWA ero JanbHenwwern 6e30MacHON 3KCNayaTaLmm.

Mpu npocToe annapata NPOBEPKY MOXKHO OTNIOXKUTb JO 61u-
»KaWlLero ncrnosnb3oBaHUA.

Takke HeobxoaMmo cobniogaTb BCe (ecnn ecTb OTANYMNA) Ha-
LUMOHanNbHble NpPeAnuMcaHna Nno MNPoBEPKe U TeXHUYECKOMY
ob6CnyKMBaHuI.

Mpn BO3HMKHOBEHUWN BOMPOCOB O6paLlaiTeCb B CEPBUCHbIE
ueHTpbl drpmbl Wagner.

BAXKHOE 3AMEYAHUE MO OTBETCTBEHHO-
CTU 3A USAENUNE

Ha ocHoBaHun npegnuncanma EC ¢ 01.01.1990 n3srotoButenb
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 6€30MacHOCTb M3[eNnsa TONbKO B
TOM Cnydvae, eCiiv BCe AeTann npov3BefeHbl U3roToBmTeNem
Ny ponyleHbl MM K MCMONb30BaHMIO, UM ecnn annapat
CMOHTMPOBAH N KCMNyaTMpyeTCA Haanexalym o6pasom.

Mpun ncnonb3oBaHUM NPUHAANEXHOCTEN 1 3aNacHbIX YacTen
LPYroro Npov3BoAMTENA OTBETCTBEHHOCTb MOXET ObiTb UC-
KNtoYeHa MosIHOCTbIO UM YAaCTUYHO; B KPAaMHUX ClyYasax co-
OTBETCTBYIOLWUMN OpraHamy (NpodeccroHanbHbIfi CO3 1
Haf3opHas cnyx6a) MOXeT ObITb 3anpPeLLEHO NCMONIb30BaHKe
BCEWN YCTaHOBKN.

Wcnonb3oBaHne opuUrimHanbHbIX NPUYHAAIEXHOCTeN U 3anya-
ctein Wagner siBnAeTca rapaHTven cobntogeHuns Bcex npeanu-
caHui no 6e30nacHoCTy.

YKA3AHMA NO YTUNU3IALUN

CornacHo eBponeickon gupekTtuse 2002/96/El no ytunusa-
Lun CTapbIX 3N1eKTPOonprubopoB 1 ee NPUMEHEHNA B HaLMO-
HaNbHOM MpaBe [jaHHOe u3fenve Henb3A YyTUIN3MpPOoBaTh C
[IOMaLLHNM MYCOPOM, ero He06XOAUMO OTfaBaTb Ha yTUIM3a-
Luto € cobnofeHreM HeOOXOAUMBIX SKONOrMYeCcKUx npesnu-

caHun!

CrapbIii annapat Wagner MoXeT 6bITb NPUHAT HaMU UK Top-
roBbIMY NPeCTaBUTENAMY 1 YTUIN3UPOBAH C COGM0AEHNEM
3KOMorMyeckmx npegnuncaHnin. B takom cnyyae obpatiantech
B HalUV CEPBUCHbIE MYyHKTbl, TOProBble MpPeAcTaBUTENIbCTBA
W HEMOCPELCTBEHHO K HaM.

96

FAPAHTUA

(no cocToaHMo Ha 01.02.2009)

1. O6bem rapaHTun

Bce npodeccnoHanbHble annapatbl 4f1A HAHECeHMA KpacKu
Wagner (HvXe nMeHyloTCA n3gennsa) TwatenbHO NPoBepAIoT-
€A, TECTUPYIOTCA 1 NOANEXaT CTPOroMy KOHTPOJIO CIyK60i
KauvectBa Wagner.

[aHHan rapaHTA He OrpaHN4YnBaET NMpeTeH3nn NokKynaTtenAa
no ,El,eq)EKTaM, CBA3aHHbIM C JOTrOBOPOM Kyrnjnv-npogdaxwu, a
TaK>e MHble, yCTaHOBJIEHHbIE 3aKOHOM NpaBsa.

MpepocTaBnsieMasn rapaHTUs 3aK/ioYaeTCsa B 3aMeHe 1unu pe-
MOHTE, MO HaLIeMY YCMOTPEHUIO, BCEFO U3LENUS UMW OTAENb-
HbIX €ro YacTel UM Npueme annapaTta 06paTHO C BO3Melle-
HMEM 3aKyMOYHOW LieHbl. 3aMeHEHHble U3LEeNUs Unu aetanu
nepexomnT B Hally COOCTBEHHOCTb.

2. CpoK rapaHTVi 1 pernucrpayms

CpoK rapaHTum cocTtaBnseT 12 mecaueB, NP MNPOMbILLIEHHOM
NCMNOMb30BaHUN WU MPU NPUPABHEHHOM K TaKOBOMY Mpwu-
MEHEHMIO, B YaCTHOCTU, B C/lyYae CMeHHOW paboTbl, nnu npu
apeHpe —12 mecAues.

Ona 6EH3MHOBbIX U BO3YLWHbIX NPMBOAOB Mbl TakXKe rnpe-
AoCTaBNnAeM rapaHTUio CPOKOM 12 mecaues.

[apaHTUHBIN CPOK HAaYMHAETCA CO AHA NMOCTaBKM aBTOPU30-
BaHHbIM TOProsbiM npegnpuatuem. Onpegenaiowlen ABNAET-
CA AaTa Ha OPUrMHaNbHOM JOKYMEHTE O MOKYIKe.

Mpw npefoCcTaBNeHNM rapaHTUAHbIX YCNYr CPOK FapaHTUM Ha
n3genue He NPOAJSIEBAETCA U He BO30OHOBNAETCA.

Mo okoHuyaHuNn I'apaHTVIVIHOI'O CPpOKa NpeTeH3nn No rapaHTnn
Hamu 6osblue He NMPUHUMAKOTCA.

3. Peanunsauns

Ecnu B TeueHWe rapaHTUHOTO CpoKa OyayT BbiABNEHbI Je-
dekTbl MaTeprana, GyHKLUMOHUPOBAHMS WAWM MOLLHOCTU ar-
napata, TpeboBaHNA MO rapaHTM HEOOXOAMMO NPEeabABUTb
HeMeANneHHO, HO He No3JHee YeM Yyepes 2 Heaenu.

MPYHUMATb NPETEH3MM MO rapaHTUM UMEET MPaBO aBTOPM30-
BaHHan Gprpma, KoTopas noctaBuna annapat. OfgHako npeTeH-
3UM MO rapaHTUM MOXKHO TaKXe MPeabsBUTb HaM UK B cep-
BMCHbIE LIeHTPbI, YKa3aHHble B JaHHOW UHCTPYKuuW. M3genne
BMeCTe C OPUTMHANIOM YeKa O MOKYMKe, B KOTOPOM [OJKHA
ObITb YKa3aHa AaTa NMoKymnku 1 HAMMeHOBaHWE U3L4eNns, MOX-
HO nepecnaTtb UK OCTaBUTb HaM.

Pacxoppbl, a Takke PUCK yTpaTbl WK NOBpexXaeHnA nnenusa
Ha NyTn B UEHTP Uin 13 LeHTpa, KOTOprVI MPUHAN NPETEH3UN
no rapaHTum nnn KOTOprI7I OTnpaBnAeT OTPEMOHTUPOBAHHOE
n3pgenne, HeCeT KNNeHT.
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4, OTKas OT rapaHTUIIHbIX 06s3aTenbCcTB

MpeTeH3Umn No rapaHTM He MPYHMMAIOTCA:

— Ha feTanu, KoTopble noasiexxaT 06yC/IOBIEHHOMY SKCrTy-
aTauven M3HOCY WAN MpoYemy eCcTeCTBEHHOMY W3HOCY,
a TaKkxke Ha aedeKTbl U3[enns, KOTopble BO3HUKIIN 13-3a He
Hafnexallero UCnosb30BaHUA UM M3-32 eCTeCTBEHHOIO
M3Hoca. B yacTHOCTW, clofa OTHOCATCA Kabenu, BeHTUNK,
BKaAKM, COMa, LWINHAPbI, MOPLUHK, YacTu Kopryca, Npo-
BoZALMe cpefbl, GUILTPBI, LWNAHTY, NPOKNaAKKU, POTOpPbI,
cTatopbl 1 T.N. [oBpeXxaeHus, Bbi3BaHHbIe LWMdOBKON No-
KpbIBHbIMW MaTepuasnamu, Hanpumep, AUCnepcuu, LWTyKa-
TYpKa, LUNATNEeBKa, KNeW, rMma3sypb, KBapLieBasa rpyHTOBKa.

— 3a gedeKTbl Ha annapaTax, KOTopble CBA3aHbl C HECOOIO-
JEeHVeM yKasaHuii Mo 3KChlyaTauum, HeHagnexalmum nc-
Monb30BaHUEM, HEMPABUIIbHbIM MOHTAXOM UV PEMOHTOM
MoKynaTtefsiem unv TPeTbUMMU CTOPOHaMM, aHOMaJlbHbIMY
OKPY>KaLMMU YCSIOBUAMU, HENMOAXOAALUMY MaTepurana-
MU 1S MOKPbITUS, XUMUYECKUMU, DNIEKTPOXUMUYECKUMY
U SNEKTPUYECKMMU BO3LENCTBMAMM, He NOAXOAALUMY
NPOV3BOACTBEHHBIMU YC/IOBUAMY, SKCMjlyaTaumnen ¢ He-
NPaBUbHbIM HaMpPAXKeHem/4acToTON, Meperpy3Kon nnm
HenpaBuIIbHbIM TEXHUYECKUM OOCITYXXMBaHMEM, YXOOOM
VI YNCTKOM.

— 3a pgedeKTbl Ha annapare, KOTOpPble Bbi3BaHbl KCMOJIb30Ba-
HMeM NPVHAANEeXHOCTEN, JONOTHUTENbHbBIX UV 3aMacHbIX
YyacTel, KOTOpble He ABAITCA OPUTMHaNbHBIMY YacTAMMN
Wagner.

— 3a M3genus, Ha KOTOPbIX NPOV3BOAUINCE U3MEHEHMA U
LOMOJTHEHMS.

— 3au3genus, y KOTOpbIX YAasieH UK He YNTaeTCs CePUMHDBI
Homep.

— 3au3genua, Ha KOTOPbIX MPOV3BOAWINCDH MOMbITKA PEMOH-
Ta HEYNOJIHOMOYEHHbBIMU NINLLAMM.

— 3a NPOAYKTbl C HE3HAUUTESIbHBIMW OTK/IOHEHUSIMU OT 3a-
[aHHbIX CBONCTB, KOTOPbIE HE BVAOT HA MPUroAHOCTb an-
napara A npumMeHeHus.

5. JononHutenbHble npasuvia

BbilweykasaHHble npaBuaa No rapaHTUM OerCTBYIOT UCKIIIO-
ynTeNbHO ANA U3fenuii, KoTopble npuobpeteHbl B EC, CHI,
ABCTpanuu y aBTOPU30BaHHbIX NPOAABLIOB 1 UCMOJb3YIOTCA B
npegenax CTpaHbl-MMnopTepa.

Ecnu npoBepKa MoKaXKeT OTCYTCTBUE FrapaHTUIHOIO CJiyyasi,
PEMOHT NMPOU3BOAUTCA 3a CHET NMOKyMaTens.

BbilweyKka3aHHble MONOXeHMA 3aBepLUIAIOT HaLLK NPaBOBble OT-
HoweHwA. JanbHenwmne npeTeH3nm, B YaCTHOCTU, CBA3aHHble
C yObITKaMM 1 pacxofgamu nogobHoro pofa, KOTopble BO3HN-
KaloT U3-3a M3[eNnna UIn ero NCNonb30oBaHKA, KPOMe Tex, UTo
BXOZAT B PaMKM 3aKOHHOW OTBETCTBEHHOCTW MO MU3ZENMIo, UC-
KnoyatoTca.

DTO He 3aTparvBaeT NPEeTeH3UN, CBA3aHHbIE C OTBETCTBEHHO-
CTblo 3a AedeKTbl, MO OTHOLIEHWNIO K CreLnann3npoBaHHbIM
nponasLaM.

Ona rapaHTMn gencreyeT Hemelkoe Mpaeo. f3blK AOroBopa
- HemeUKuiA. Mpu pasnnumax B HEMELIKOM TeKCTe 1 TeKCTE Ha
APYrom A3blKe MPUOPUTETHBIM ABAETCA HEMELKNI TEKCT.

M. Barnep TM6X

OTtpen npodeccrmoHanbHoOM 06paboTKK
OT170 JlMnuenTans Ltpacce 18

88677 Mapkgopd

MepepaTtBHan pecnybnvka lepmaHna

I'IpaBo Ha U3MEHEHNA COXPaHEHO.
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cz

J. Wagner Ges.m.b.H. DK
Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf

Osterreich

Tel. +43/2235/44 158

Telefax +43/ 2235/ 44 163

office@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment E
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem

Belgium

Tel. +32/2/269 46 75

Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

Wagner International AG F
Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Schweiz

Tel. +41/71/7 57 22 11

Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

J. Wagner GmbH F
Otto-Lilienthal-StraBBe 18

D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf

Deutschland

Tel.: +49 /75 44 /505 -1664

Fax: +49 /7544 /505 -1155
wagner@wagner-group.com
WWww.wagner-group.com

E-Coreco s.r.o. RU
Na Roudné 102

301 00 Plzen

Czechia

Tel. +420 734 792 823

Telefax 420 227 077 364

info@aplikacebarev.cz

Wagner Spraytech GB
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +4543 2718 18
wagner@wagner-group.dk

Makimport Herramientas, S.L. |
C/ Méjicon° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcala de Henares (Madrid)

Tel. 902 199 021/ 91 879 72 00

Telefax 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es

info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.A\V. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 169 81 72 57

conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siege Social /S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

MmnopTtép:

00O «BuHTex pyc»

143960 MO, r. PeyToB, ynuua
KenesHopgopoxHas, a. 11, k./od. V
TenedoH: +7 (499) 705-11-31
Mouta: hello@wagner.ru

Cant: www.wagner.ru

Wagner Spraytech (UK) Limited
Innovation Centre

Silverstone Park

Silverstone

Northants NN12 8GX

Great Britain

Tel. 01327 368410
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.con

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +45 432718 18
wagner@wagner-group.dk

V3rotoButen.b:
[IX. BarHep F'mo6X,

Ot1To-JluneHtan, 18 EH [

[1-88677 Mapknopd, FrepmaHusa
www.wagner-group.com
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